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1-OBJETIVO Y CAMPO DE APLICACION

Este documento establece las especificaciones minimas de calidad y métodos de prueba que debe cumplir la tela 65%
poliéster -35%algodon, utilizadas para la confeccion.

Esta especificacion técnica es aplicable también al proceso de adquisicion, inclusion, reinclusion, inspeccion de recepcion,
muestreo y suministro del producto, incluye (nicamente los productos contenidos en el Cuadro Basico Institucional de
Productos Textiles y Calzado Zona “A” y Zona “B”, Ropa Contractual.

2-REFERENCIAS

Para la comrecta aplicacion de la presente especificacion técnica, se deben consultarlos siguientes documentos o los que los

sustituyan:

)

NMX-A-139-INNTEX-2014 | Industria Textil-Atmosferas nomales para acondicionamiento y ensayo.

3-DEFINICIONES
Para los propésitos de esta especificacion técnica, se establecen las siguientes definiciones

Agujero.- En tejido, una imperfeccion donde uno o varios hilos estan lo suficientemente dafiados para configurar una
apertura. Sinonimo: rotura.

Arruga permanente.- Desareglo permanente en la superficial en el tejido, que se caracteriza por una imegularidad
provocada por muchas imegularidades pequefias.

Barrado.- Apariencia visual repetitiva de barras y franjas, usualmente paralelas a la trama de los tejidos de calada y de las
pasadas en el tejido de punto. Algunas veces, el término barradose utiliza como sindnimo de barras de urdimbre en tejidos
de calada y de tejidos de punto de urdimbre o malla envolvente. El barrado se puede deber a las diferencias fisicas, opticas
o de tefiido de los hilos, diferencias geométricas en la estructura def tejido o a una combinacion de éstas.

Cocas.- Hilos enredados.

Colas.- Extremos sobrantes de hilo

Contaminacion micética.- Contaminacion producida por hongos. )\J _
//"';'

Falta de trama.- Zona del tejido donde falta e! hilo de frama en todo el ancho. I &(

Hilo flojo.- Marca en el tejido producida por hilos prominentes sobre la superficie del tejido, debido a que pdsee\r)l menos

tension que el resto. Un hilo tejido con tension insuficiente.

Hilo flotante.- Lugar en el tejido en el cual uno o varios hilos o pasadas quedan flotantes, debido a no haberse
entrecruzado como debian.

Hilo interrumpido.- Ausencia de un tramo de hilo de urdimbre.
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Hilo tenso.- Marca en el tejido debido a que uno o mas hilos en la urdimbre, poseen mas tension que el resto.

Irregularidades de hilos.- Hilos que presentan variaciones en su seccion transversal, como partes gruesas, delgadas o
motas (aglomeraciones anommales de fibras en puntos visibles).

Lagrimas.- Defecto del tejido caracterizado por pequeiias desviaciones elipticas de una o mas pasadas de trama.
Manchas de apresto.- Manchas producidas por un exceso de apresto.

Manchas de colorante.- Pequefias manchas provocadas por grumos de colorante que han caido sobre la tela.

Marcas de peine.- Rayas longitudinales producidas por un espaciado irregular de los hilos de urdimbre.

Materias extraias.- Material exirafio tejido dentro de la tela (astillas de madera efc.)

Motas.- Aglomeraciones anormales de fibras en puntos visibles, generalmente como puntos de tonalidad distinta al fondo.
Ondutacion.- Defecto de un tejido que le impide permanecer liso sobre una superficie plana.

Quiebre.- Defecto de un tejido que se manifiesta por una linea o marca generalmente provocado por un pliegue en una
superficie afilada.

Rayas.- Rayas en el tejido, mas claras o mas obscuras que el fondo, causadas por pliegues o arrugas que provocan la
absorcion no uniforme del colorante.

Trama desviada o caida.- Tejido en el cual e} hilo de trama no esta en angulo recto con la urdimbre.
Trama doblada.- Efecto producido por un hilo de trama doble.

Trama rota.- En tejidos de calada, discontinuidad en la direccién de la trama, provacado por la rotura acorte de un hilo de
trama.

Trama sucia.- Zona del tejido en el cual el hilo de trama esta sucio.

Urdimbre.- En tejido plano, los hilos que van a lo largo del telar.

4-SIMBOLOS Y ABREVIATURAS
Para los propésitos de esta especificacion técnica, se establecen los siguientes simbolos y abreviaturas: 4
g/m2 Gramo sobre metro cuadrado
% Por ciento
+ mas, menos
TC, TP, TCX, TPX Codigos de la numeracion Pantone de colores de las telas.
TC, TCX= edicion en tela, TP, TPX = edicién en papel
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5-CLASIFICACION Y DESIGNACION DEL PRODUCTO

La tela se utiliza para la confeccion de prendas, de acuerdo a como se sefiala en las especificaciones técnicas de los
productos terminados. El color, codigo Pantone y su tolerancia, sera de acuerdo a dichas especificaciones y a la presente

Especificacion.
Nombre del uniforme y de la cedula del | Nimero de cedula del | Prendas en las que se utiliza la tela
Cuadro Basico Cuadro Basico

Filipina para dama 35 Filipina

Filipina para caballero 56 Filipina

Pantalén para caballero 57 Pantalén

Pantalén para dama 58 Pantalon

Filipina y pantalén para dama 61 Filipina y pantalén

Filipina y pantalén para caballero 62 Filipina y pantalén
6-ESPECIFICACIONES

Tabla de Especificaciones(Valorado por la Comision Nacional Mixta De Ropa De Trabajo y Uniformes)

Determinacion Especificacion Método de prueba
Acabadodelatelay -La tela terminadadebe presentarse: Inspeccion visual
prenda confeccionada: e Pre-encogida

Para la perfecta confeccion de la prenda debe ser SUAVE

AL TACTO (NO RIGIDA, NI ACORTONADA) no debe

presentar los siguientes defectos.
o Destrozos o machucones
o Agujeros
o Iregularidades de hilos
» Hilos flojos
 Motas (bolas en los hilos o el tejido)
o Cocas
o Barrado
¢ Rayas
o Falta de trama
» Trama doblada, rota, desviada o caida
* Marcas de peine
e Marcas de plancha
o Tela sucia
» Deshilachamiento
o Hilo flotante
» Ondulaciones o quiebres
« Manchas (cualquier tipo de mancha, apresto, colorante,

Guia de Inspeccion de
Defectos de Ropa -
Contractual (Uso
exclusivo para la
CNMRTU)

etc.) y/o exceso de apresto

1ra Version, octubre 2017
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» Marcas, cualquier tipo (boligrafo, grafito, etc.)

 Hilo tenso

o Materias extrafias

¢ Colas

o Lagrimas

o Trama sucia

« Hilo interrumpido

o Diferentes tonos (las prendas deben ser de la misma
felay lote

e Arrugas permanentes

« Tela sucia, manchada y/o mojada

« Olor desagradable o imitante

« Perforaciones de agujas en el area (il de confeccion

» Contaminacion micética

o Otros defectos mencionados en la Guia de Inspeccion
de Defectos de Ropa Contractual.

Color de Cedula 35 o Azul19-3864TPX Inspeccion visual
o Azul marino 19-4028 TPX
Color deCedula 56 o Azul 19-3864TPX Inspeccion visual
o Azul marino 19-4028 TPX
ColordeCedula 57 o Azul 19-3864TPX Inspeccion visual
o Azul marino 19-4028 TPX
Color deCedula 58 o Azul 19-3864TPX Inspeccion visual
Color deCedula 61 o Vino 19-1629 TPX Inspeccion visual
» Beige 15-1308 TPX
Color deCedula 62 e Vino 19-1629 TPX Inspeccitn visual
» Beige 15-1308 TPX
Un tono nominal y sus tolerancias, son los valores en que se Inspeccion visual

permite que el tono del color de una tela varie entre lotes de
la misma tela.No se pemite variaciones de tono para:
o Un mismo lote de tela.
+ Un mismo lote de uniformes con prendas de la misma
tela.

o Prendas de la misma fela en un uniforme.
71-FICHA TECNICA (métodos de prueba acreditados y elaborados por el Laboratorio acreditado ante la e.m.a.) %

Tela: 65%poliéster -35% Algodon (El Laboratorio ejecutara las prueba basandose en los métodos de pruebas
establecidos en la siguiente tabla, métodos vigentes acreditados que apliquen o métodointerno solicitados)

DETERMINACION | COLOR: vino, beige ,azul, azul marino| ~ METODO DE PRUEBA
Contenido de fibra (%): NMX-A-1833/11-INNTEX-2014
* Poliéster Poliéster 65% + 5%Algodon 35% + 5% | [ndustria textil- Analisis quimico
Kl O cuantitativo-Parte 11 Mezclasde |
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Poliester 70%+5% - Algodén 30% + 5% fibras de celulosa y poliéster
(método usando acido sulfarico).

NMX-A-3801-INNTEX-2012
Industria textil-Determinacion de la

. 0/ A 0
eae IS 50 G AU e masa del tejido por unidad de
longitud y area
Tipo de tejido: Plano (Calada) Inspeccion visual
Tipo de ligamento: Tafetan inspeccion visual
8-BIBLIOGRAFIA

e |MSS-Cuadro Basico Institucional de Productos Textiles y Calzado, Zona “A", Ropa Contractual
e |IMSS-Cuadro Basico Institucional de Productos Textiles y Calzado, Zona “B", Ropa Contractual
e [MSS-Guia de Inspeccion de Defectosde Ropa Contractual

—5
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TELA PARA COFIA

1 OBJETIVO Y CAMPO DE APLICACION

Este documento establece las especificaciones minimas de calidad y métodos de prueba que debe cumplir [a tela que
Tela para cofia 50% Poliester, 50 % Algodén se comercializa en territorio nacional.

NOTA - Esta especificacion técnica es aplicable también al proceso de adquisicion, inclusion, re inclusion, inspeccion de
recepcion, muestreo y suministro del producto, incluye Unicamente los productos contenidos en el Cuadro Basico
Institucional de Productos Textiles y Calzado,, Ropa Contractual .

2 REFERENCIAS

Para la correcta aplicacion de la presente especificacion técnica, se deben consultar los siguientes documentos o los
que los sustituyan:

NMX-A-139-INNTEX-2014 | Industria Textil-Atmosferas normales para acondicionamiento y ensayo

3 DEFINICIONES
Para los propositos de esta especificacion técnica, se establecen las siguientes definiciones

3.1 Agujero
En tejido, una imperfeccion donde uno o varios hilos estan lo suficientemente dafiados para configurar una apertura.
Sinénimo: rotura.

3.2 Arruga permanente
Desarreglo permanente en la superficial en el tejido, que se caracteriza por una irregularidad provocada por muchas
iregularidades pequefas.

3.3 Barrado

Apariencia visual repetitiva de barras y franjas, usualmente paralelas a la trama de los tejidos de calada y de las
pasadas en el tejido de punto. Algunas veces, el término barrado se utiliza como sindnimo de barras de urdimbre en
tejidos de calada y de tejidos de punto de urdimbre o malla envolvente. El barrado se puede deber a las diferencias
fisicas, Opticas o de tefiido de los hilos, diferencias geométricas en la estructura del tejido o a una combinacion de
éstas.

3.4 Cocas
Hilos enredados.

3.5 Colas ,{(
Extremos sobrantes de hilo

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE
ESTA TELA, CON FECHA ESTE ANTERIOR A DICIEMBRE DEL 2017
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3.6 Contaminacion micética
Contaminacion producida por hongos.

3.7 Espécimen

Una porcion especifica de un material o una muestra de laboratorio, sobre la cual se realiza una prueba o la cual es
seleccionada para este propésito (sinonimo: espécimen de prueba).

3.8 Falta de trama
Zona del tejido donde falta el hilo de trama en todo el ancho.

3.9 Hilo flojo

Marca en el tejido producida por hilos prominentes sobre la superficie del tejido, debido a que poseen menos tension
que el resto. Un hilo tejido con tension insuficiente.

3.10 Hilo flotante

Lugar en el tejido en el cual uno o varios hilos o pasadas quedan flotantes, debido a no haberse entrecruzado como
debian.

3.11 Hilo interrumpido
Ausencia de un framo de hilo de urdimbre.

3.12 Hilo tenso
Marca en el tejido debido a que uno o mas hilos en la urdimbre, poseen mas tension que el resto.

3.13 liregularidades de hilos
Hilos que presentan variaciones en su seccion transversal, como partes gruesas, delgadas o motas (aglomeraciones
anomales de fibras en puntos visibles).

3.14 Lagrimas
Defecto del tejido caracterizado por pequefias desviaciones elipticas de una o mas pasadas de frama.

3.15 Manchas de apresto
Manchas producidas por un exceso de apresto.

3.16 Manchas de colorante 7
Pequefias manchas provocadas por grumos de colorante que han caido sobre la tela. /{

3.17 Marcas de peine
Rayas longitudinales producidas por un espaciado irregular de los hilos de urdimbre.

3.18 Marcas de templazo
En tejidos de calada, pequefios agujeros o distorsiones cercanas a los orillos.

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE
ESTA TELA, CON FECHA ESTE ANTERIOR A DICIEMBRE DEL 2017
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3.19 Materias extraias
Material extrafio tejido dentro de la tela (astillas de madera efc.)

3.20 Motas
Aglomeraciones anormales de fibras en puntos visibles, generalmente como puntos de tonalidad distinta al fondo.

3.21 Ondulacioén
Defecto de un tejido que le impide permanecer liso sobre una superficie plana.

3.22 Quiebre

Defecto de un tejido que se manifiesta por una linea o marca generalmente provocado por un pliegue en una superficie
afilada.

3.23 Rayas

Rayas en el tejido, mas claras o mas obscuras que el fondo causadas por pliegues o amugas que provocan la absorcion
no uniforme del colorante.

3.24 Trama desviada o caida
Tejido en el cual el hilo de trama no esta en angulo recto con la urdimbre.

3.25 Trama doblada
Efecto producido por un hilo de frama doble.

3.26 Trama rota
En tejidos de calada, discontinuidad en la direccion de la trama, provocado por la rotura o corfe de un hilo de trama.

3.27 Trama sucia
Zona del tejido en el cual el hilo de trama esta sucio.

=

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE
ESTA TELA, CON FECHA ESTE ANTERIOR A DICIEMBRE DEL 2017

Pagina 5 de 9



i

INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL

TELA PARA COFIA

4 SIMBOLOS Y ABREVIATURAS

4.1 Para los propositos de esta especificacion técnica, se establecen los siguientes simbolos y abreviaturas:

°C Grado Celsius
cm Centimetro
g Gramo
| g/m? Gramo sobre metro cuadrado
| kg/cm Kilogramo sobre centimetro
Ix Lux
N Newton
% Por ciento
+ mas, menos
TCX, TPX Codigos, de la numeracion Pantone, de colores de
las telas. TCX: edicion en tela de algodén, TPX:
edicion en papel.

-5

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE

ESTA TELA, CON FECHA ESTE ANTERIOR A DICIEMBRE DEL 2017
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TELA PARA COFIA

5 CLASIFICACION Y DESIGNACION DEL PRODUCTO

5.1 La tela se uiliza para la confeccion de prendas, de acuerdo a como se sefiala en las especificaciones técnicas de
los productos terminados. E! color, codigo Pantone y su folerancia, sera de acuerdo a dichas especificaciones.

NOMBRE DEL UNIFORME Y DE LA NUMERO DE LA CEDULA DEL PRENDAS EN LAS QUE SE
CEDULA DEL CUADRO BASICO CUADRO BASICO UTILIZA LA TELA
FILIPINA Y PANTALON, PARA DAMA 6 ZONA“A™Y ZONA *B” COFIA
FILIPINA Y PANTALON PARA DAMA 45 ZONA“A”Y ZONA “B” COFIA
6 ESPECIFICACIONES

6.1 Tabla de Especificaciones (Valorado por la Comision Mixta De Ropa De Trabajo y Uniformes)

Determinacion

Especificacion

| Método de prueba

Acabado de la tela

-La tela terminada debe presentarse:

Pre-encogida y tefiida

-No debe presentar los siguientes defectos.

Destrozos o machucones

Agujeros

Iregularidades de hilos

Hilos flojos

Motas (bolas en los hilos o el tejido)
Cocas (hilos enredados)

Barrado

Falta de trama

Trama rota, desviada o caida
Marcas de peine

Hilo flotante

Ondulaciones o quiebres

Cualquier fipo de mancha y exceso
de apresto

Inspeccion visual

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE
ESTA TELA, CON FECHA ESTE ANTERIOR A DICIEMBRE DEL 2017
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e  Hilotenso

e  Materias extrafias

e (Colas

e  Lagrimas

e  Trama sucia

e Hilointerrumpido

o  Diferentes tonos (las prendas deben
ser de lamisma telay lote

e Arrugas permanentes

e  Telasucia, manchada y/o mojada

e  Olor desagradable o irritante

e  Perforaciones de agujas en el area
(til de confeccion

e  Contaminacion micotica

e  Otros defectos mencionados en [a
Guia de Defectos Ropa Contractual.

BLANCO
CONSULTAR CUADRO BASICO INSTITUCIONAL

Un color nominal y sus tolerancias, son l0s
Color valores en que se permite que el tono del color Inspeccion visual
de una tela varie entre lotes de la misma tela.
No se permite variaciones de tono para:

e Un mismo lote de tela

e  Un mismo lote de uniformes con

prendas de la misma fela

Prendas de la misma tela en un uniforme.

7. FICHA TECNICA (métodos de prueba acreditados y elaborados por el Laboratorio acreditado ante la e.m.a.)

Tela: 50% Poliéster - 50% Algodén El Laboratorio ejecutara las prueba basandose en los métodos de
pruebas establecidos en la siguiente tabla o métodos vigentes acreditados que apliquen)

NMX-A-1833/1-INNTEX-2014

50% +/- 5% Industria textil-Andlisis quimico cuantitativo-
Contenido de fibra (%): 50% +/- 5% Parte 1: Principios generales de ensayo
* Poliéster NMX-A-1833/11-INNTEX-2014
* Algodon Industria textil-Analisis quimico cuantitativo-

Parte 11: Mezclas de fibras de celulosa y
poliéster (método usando acido sulfurico).
NMX-A-3801-INNTEX-2012

Masa, g/m? 180,0+/- 5% Industria textil-Determinaciéon de la masa del
tejido por unidad de longitud y area
Color: blanco Inspeccion Visual

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ’%/
ESTA TELA, CON FECHA ESTE ANTERIOR A DICIEMBRE DEL 2017
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Tipo de tejido: Plano (Calada) ~Inspeccion visual con cuenta hilos
Tipo de ligamento: Tafetanofeleton | Inspeccion visual con cuenta hilos
Después de cada proceso
verificar visualmente que la
cofia no presente alguno de los
siguientes defectos:
- Deformaciones
En prenda terminada - Rasgaduras
(cofia) - Abolsamientos o
Abombamientos
Resistencia al lavado y - Separacion de las dos capas
planchado, Someter el de la cofia
articulo a cuando menos 5 - Rugosidades en las
procesos de lavado con un superficies de la cofia, oy
cepillo de cerdas suavesy | diferentes al acabado normal IEaCE LT
planchado (plancha tibia delatela
entre 40°C y 60 °C). - Pérdida de Ia presentacion
Después de cada proceso | fipo “almidonado permanente”
verificar visualmente que la - Deshilachamientos
cofia no presente alguno de - Cambios de color o
los siguientes defectos amarillamiento
- Manchas
- Qrillas o esquinas luidas o
rotas
- Ofros defectos que afecten la
presentacion y calidad de la
prenda

8. REFERENCIA NORMATIVA

®
e  IMSS-Cuadro Basico Institucional de Productos Textiles y Calzado, Zona "A”, Ropa Contractual
IMSS-Cuadro Basico Institucional de Productos Textiles y Calzado, Zona “B”, Ropa Contractual

o IMSS-Guia de Inspeccion de Articulos Confeccionados en Telas Tejidas-210 Ropa Contractual, 220 Ropa para
Servicios Médicos, 230 Ropa No Contractual.

9 - CONCORDANCIA CON NORMAS INTERNACIONALES

o Esta especificacion técnica no equivale a ninguna nomna mexicana o intemacional por no existir referencia
alguna al momento de su elaboracion.

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE
ESTA TELA, CON FECHA ESTE ANTERIOR A DICIEMBRE DEL 2017
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1OBJETIVO Y CAMPO DE APLICACION

Este documento establece las especificaciones minimas de calidad y métodos deprueba que debe cumplir la tela Poliéster70%
Viscosa 30%, que se utiliza para la confeccion de prendas de ropa contractual y que secomercializa en territorio nacional.

Este documento se debera utilizar cuando:
Se evalilen uniformes que contengas prendas elaboradas con la tela.

Cuando se valore (nicamente Ia tela para ser utilizada en prendas de los uniformes.

2 REFERENCIAS
Para la correcta aplicacion de la presente especificacion técnica, se deben consultarlos siguientes documentos o los que los

sustituyan:

NMX-A-139-INNTEX-2014 | Industria Textil-Atmosferas normales para acondicionamiento y ensayo.

3 DEFINICIONES
Para los propositos de esta especificacion técnica, se establecen las siguientes definiciones

3.1 Agujero
En tejido, una imperfeccion donde uno o varios hilos estan lo suficientemente dafiados para configurar una apertura. Sindnimo: rotura.

3.2 Arruga permanente

Desarreglo permanente en la superficial en el tejido, que se caracteriza por unairregularidad provocada por muchas iregularidades \b\\
pequenas.

3.3 Barrado

Apariencia visual repetitiva de bamas y franjas, usualmente paralelas a la frama de lostejidos de calada y de las pasadas en el tejido
de punto. Algunas veces, el témino barradose utiliza como sindnimo de barras de urdimbre en tejidos de calada y de tejidos de
puntode urdimbre o malla envolvente. El barrado se puede deber a las diferencias fisicas,opticas o de teiiido de los hilos, diferencias
geoméiricas en la estructura del tejido o0 a unacombinacion de éstas.

3.4 Cocas %

Hilos enredados.

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA, CON FECHA
ESTE ANTERIOR A DICIEMBRE 2017
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70% POLIESTER - 30% VISCOSA .

3.5 Colas
Extremos sobrantes de hilo

3.6 Contaminacién micética
Contaminacion producida por hongos.

3.7 Espécimen

Una porcion especifica de un material o una muestra de iaboratorio, sobre la cual serealiza una prueba o la cual es seleccionada para
este propésito (sindnimo: espécimende prueba).

3.8 Faita de trama

Zona del tejido donde falta el hilo de frama en todo el ancho.

3.9 Hilo flojo

Marca en el tejido producida por hilos prominentes sobre la superficie del tejido, debido aque poseen menos tension que el resto. Un

hilo tejido con tension insuficiente.

3.10 Hilo flotante
Lugar en el tejido en el cual uno o varios hilos o pasadas quedan flotantes, debido a nohaberse entrecruzado como debian.

3.11 Hilo interrumpido
Ausencia de un tramo de hilo de urdimbre.

3.12 Hilo tenso
Marca en el tejido debido a que uno o mas hilos en la urdimbre, poseen mas tension queel resto.

3.13 Imegularidades de hilos

Hilos que presentan variaciones en su seccion transversal, como partes gruesas,delgadas o motas (aglomeraciones anomales de
fibras en puntos visibles).

3.14 Lagrimas _

Defecto del tejido caracterizado por pequefias desviaciones elipticas de una o maspasadas de trama.

3.15 Manchas de apresto

Manchas producidas por un exceso de apresto. —
3.16 Manchas de colorante 4

Pequefias manchas provocadas por grumos de colorante que han caido sobre la tela.

3.17 Marcas de peine
Rayas longitudinales producidas por un espaciado irregular de los hilos de urdimbre.

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA, CON FECHA
ESTE ANTERIOR A DICIEMBRE 2017
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3.18 Marcas de templazo
En tejidos de calada, pequefios agujeros o distorsiones cercanas a los orillos.

3.19 Materias extrafias
Material extrario tejido dentro de la tela (astillas de madera etc.)

5’:.20 Motas
Aglomeraciones anormales de fibras en puntos visibles, generaimente como puntos detonalidad distinta al fondo.

3.21 Ondulacion
Defecto de un tejido que le impide permanecer liso sobre una superficie plana.

3.22 Quiebre
Defecto de un tejido que se manifiesta-por una linea o marca generalmente provocado porun pliegue en una superficie afilada.

3.23 Rayas

Rayas en el tejido, mas claras o mas obscuras que el fondo causadas por pliegues oarrugas que provocan la absorcion no uniforme
del colorante.

3.24 Trama desviada o caida
Tejido en el cual el hilo de trama no esta en angulo recto con la urdimbre.

3.25 Trama doblada
Efecto producido por un hilo de trama doble.

3.26 Trama rota
En tejidos de calada, discontinuidad en la direccion de la trama, provocado por fa rotura ocorte de un hilo de trama.

3.27 Trama sucia
Zona del tejido en el cuat el hilo de trama esta sucio.

3.28 Urdimbre
En tejido plano, los hilos que van a lo largo del telar.

<

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA, CON FECHA
ESTE ANTERIOR A DICIEMBRE 2017
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6 ESPECIFICACIONES

6.1 Tabla de Especificaciones (Valorado por la Comision Mixta De Ropa De Trabajo y Uniformes)

‘Determinacion Especificacion Método de prueba
Acabado de latelay prenda | -Latela terminada debe presentarse: METODO VISUAL
confeccionada: e Pre-encogida y blanqueada
e Pre-encogida y tefiida

Guia de defectos Ropa Contractual (Uso

. exclusivo para la CNMRTU)
-Para la perfecta confeccion de la prenda debe ser

SUAVE AL TACTO (NO RIGIDA,NI ACORTONADA) no debe
-presentar los siguientes defectos.

Destrozos 0 machucones
Agujeros
Iregularidades de hilos
Hilos flojos
Motas (bolas en los hilos o el tejido)
Cocas (hilos enredados)
Barrado
Falta de trama
Trama rota, desviada o caida
Marcas de peine
Marcas de plancha
Prenda sucia
Costuras rotas, saltadas flojas, embebidas,
encimadas,
deshilachamiento
Hilo flotante
Ondulaciones o quiebres
Manchas (cualquier tipo de mancha) y/o exceso
de apresto
- Marcas, cualquier tipo (boligrafo, grafito, efc.)
Hilo tenso
Materias extrafias
Colas

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA, CON FECHA
ESTE ANTERIOR A DICIEMBRE 2017
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Hilo interrumpido

Diferentes tonos (las prendas deben ser de la
misma tela y lote

Arrugas permanentes

Tela sucia, manchada y/o mojada

Olor desagradable o irritante
Perforaciones de agujas en el area 0fil de
confeccion

Contaminacion micotica

Otros defectos mencionados en la Guia de
Defectos Ropa Contractual.

CEDULA

COLOR PANTONE

TOLERANCIA

Cedula 14

AZUL MARINO 19-4028 TP 6 TC

Cedula 17

AZUL'MARINO 19-4028 TP 6 TC
GRIS PERLA

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA, CON FECHA

ESTE ANTERIOR A DICIEMBRE 2017

Pagina 8 de 11



]
INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL
70% POLIESTER - 30% VISCOSA

7. FICHA TECNICA (métodos de prueba acreditados y elaborados por el Laboratorio acreditado ante la e.m.a.)

Tela: 70% poliéster - 30% Viscosa (El Laboratorio ejecutara las prueba basandose en los métodos de pruebas
establecidos en la siguiente tabla o métodos vigentes acreditados que apliquen o métodos internos)

NMX-A-1833/1- INNTEX-2014 Industria textil-Analisis

Contenido de fibra (%): grtilsr;l;%o cuantitativo-Parte 1: Principios generales de
\ \F;I"S"Cisgzr 68% - 72% NMX-A-1833/11-INNTEX-2014 Industria textil-Analisis
28% - 32% quimico cuantitativo-Parte 11: Mezclas de fibras de celulosa

y poliéster (método usando acido sulftrico).
NMX-A-3801-INNTEX-2012

Masa, g/m2: 180 + 5% Industria textil-Determinacion de la masa del tejido por
unidad de longitud y area

Tipo de tejido: Plano (Calada) Inspeccién visual con cuenta hilos

Tipo de ligamento: Tafetan 1/1 Inspeccion visual con cuenta hilos

Estabilidad dimensional en seco, %:

: Urdimbre De-3.0a+3.0 Lavado tintoreria

Uleie De -3.0 2 +3.0

Densidad del tejido, hilos/cm:

* Urdimbre 22 hilos/cm +/- 2 hilos NMX-A-7211/2-INNTEX-2015 Industria textil-Tejidos de calada-

*Trama 20 pasadas/cm +- 2 pasadas | Método de ensayo-Parte 2-Determinacion de hilos por unidad de
longitud

NMX-A-109-INNTEX-2012

SR SEE POl Industria textil - Tejidos de calada - Determinacion de la

* Urdimbre 65.0 N minimo . . . .
“Trama 60.0 N minimo reS|stenC|a.al rasge}do por el método del péndulo de
descenso libre - Método de prueba.
Resistencia a la traccion (método grab), N: NMX-A-059/2-INNTEX-2008
* Urdimbre 650 N minimo Industria textil - Propiedades de los tejidos frente a la
“Trama 550 N minimo traccion - Parte 2 - Determinacién de la fuerza maxima por
el método de agarre - Método GRAB. f
Solidez del color al sudor &cido, grado: NMX-A-065-INNTEX-2005 ‘A’
* Cambio de color 4 minimo Industria textil - Determinacion de la solidez del color al
* Manchado (transferencia de color) 4 minimo sudor - Método de prueba.

£

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA, CON FECHA
ESTE ANTERIOR A DICIEMBRE 2017
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Solidez del color al sudor alcalino, grado: NMX-A-065-INNTEX-2005
* Cambio de color 4 minimo Industria textil - Determinacion de la solidez del color al
* Manchado (transferencia de color) A mini sudor - Método de prueba.
minimo
Solidez de color al frote, grado:
Manchado seco 3.4 minimo NMX-A-073-INNTEX-2005
Urdimbre y Trama: Industria textil-Solidez del color-Determinacion de la solidez
Manchado himedo 3-4 minimo del color al frote-Método de prueba
Urdimbre y Trama
Solidez de color al lavado en seco grado ini
et de ol e L NMX-A-125-INNTEX-2005
. _ %+ MINMmo Industria textil — Determinacion de la solidez del color de los
Manchado (transferencia de color materiales textiles sometidos al lavado en seco.
Deslizamiento a la costura en mm M s IS AU
o1 2 maximo Industria textil - Tejido de calada - Determinacion de la
Urdimbre iy : . A .
2L — 2 maximo re§|stenc1a al desh’;amlepto del hilo de costura - Parte 2 -
Método de carga fija - Método de prueba.
CEDULA COLOR PANTONE TOLERANCIA
Cedula 14 o AZULMARINO
Cedula 17 e AZULMARNO
e GRIS PERLA

Nota: El informe de Laboratorio debera identificar la muestra por color, por tela, tipo de tela, cedula o cedulas que ampara,

ejemplo:

Tela: 70% poliéster - 30% Viscosa

e Color: Azul marino
Cedula (as): 1,2, 3,4,5,6

De deberé entregar informe de laboratorio por color
La muestra de prenda terminada que se deberé entregar en la CNMRTU para su evaluacion sera por cedula, en tall
mediana (M) y el color podra ser cualquiera mencionado en la tabla de color de la Especificacion Técnica.

8. REFERENCIA NORMATIVA

e IMSS-Cuadro Basico Institucional de Productos Textiles y Calzado, Zona “A”, Ropa Contractual

=

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA, CON FECHA
ESTE ANTERIOR A DICIEMBRE 2017
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¢ IMSS-Cuadro Bésico Institucional de Productos Textiles y Calzado, Zona “B", Ropa Contractual
o IMSS-Guia de Defectos Ropa Contractual.

9. CONCORDANCIA CON NORMAS INTERNACIONALES

Esta especificacion técnica no equivale a ninguna norma mexicana o intemacional por.no existir referencia alguna al momento de su
elaboracion

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA, CON FECHA
ESTE ANTERIOR A DICIEMBRE 2017
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ESPECIFICACION TECNICA IMSS

INDUSTRIA TEXTIL - TELAS UTILIZADAS EN ROPA CONTRACTUAL-
100% ACRILICO
ESPECIFICACIONES Y METODOS DE PRUEBA

210 ROPA CONTRACTUAL
CUADRO BASICO INSTITUCIONAL DE PRODUCTOS TEXTILES Y CALZADO

£
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1- OBJETIVO Y CAMPO DE APLICACION

Este documento establece las especificaciones minimas de calidad y métodos de prueba que debe cumplir la tela
100% acrilico, que secomercializa en territorio nacional.

NOTA - Esta especificacion técnica es aplicable también al proceso de adquisicion, inclusion, re inclusion, inspeccion
de recepcion, muestreo ysuministro del producto, incluye Gnicamente los productos contenidos en el Cuadro Basico
Institucional de Productos Textiles y Calzado Zona “A” y Zona “B"RopaContractual

2 - REFERENCIAS

Para la correcta aplicacion de la presente especificacion técnica, se deben consultarios siguientes documentos o los
que los sustituyan:

NMX-A-139-INNTEX-2014 | Industria Textil-Atmosferas nommales para acondicionamiento y ensayo

3 - DEFINICIONES _
Para los propositos de esta especificacion técnica, se establecen las siguientes definiciones

3.1 Agujero
En tejido, una imperfeccion donde uno o varios hilos estan lo suficientemente dafiados para configurar una apertura.
Sin6nimo: rotura. ,

3.2 Arruga permanente
Desarreglo permanente en la superficial en el tejido, que se caracteriza por una imegularidad provocada por muchas
imegularidades pequefias.

3.3 Barrado

Apariencia visual repetitiva de barras y franjas, usualmente paralelas a la frama de los tejidos de calada y de las
pasadas en el tejido de punto. Algunas veces, el término barrado se utiliza como sindnimo de bamras de urdimbre en
tejidos de calada y de tejidos de punto de urdimbre o malla envolvente. El barrado se puede deber a las diferencias
fisicas, opticas o de tefiido de los hilos, diferencias geométricas en la estructura del tejido o a una combinacion de
éstas.

3.4 Cocas N
Hilos enredados.

3.5 Colas
Extremos sobrantes de hilo

3.6 Contaminacién micética %

Contaminacion producida por hongos.

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA,
CON FECHA ANTERIOR A DICIEMBRE 2017
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3.7 Espécimen

Una porcion especifica de un material o una muestra de laboratorio, sobre la cual se realiza una prueba o la cual es
seleccionada para este propasifo (sindnimo: espécimen de prueba).

3.8 Falta de trama
Zona del tejido donde falta el hilo de trama en todo el ancho.

3.9 Hilo flojo
Marca en el tejido producida por hilos prominentes sobre la superficie del tejido, debido a que poseen menos fension
que el resto. Un hilo tejido con tensién insuficiente.

3.10 Hilo flotante

Lugar en el tejido en el cual uno o varios hilos o pasadas quedan flotantes, debido a no haberse entrecruzado como
debian.

3.11 Hilo interrumpido
Ausencia de un tramo de hilo de urdimbre.

3.12 Hilo tenso
Marca en el tejido debido a que uno o mas hilos en la urdimbre, poseen mas tension que el resto.

3.13 Iregularidades de hilos.
Hilos que presentan variaciones en su seccion transversal, como partes gruesas, delgadas o motas (aglomeraciones
anormales de fibras en puntos visibles).

3.14 Lagrimas
Defecto del tejido caracterizado por pequefias desviaciones elipticas de una o mas pasadas de trama.

3.15 Manchas de apresto
Manchas:producidas por un exceso de apresto.

3.16 Manchas de colorante
Pequefias manchas provocadas por grumos de colorante que han caido sobre la tela.

3.17 Marcas de peine
Rayas longitudinales producidas por un espaciado irregular de los hilos de urdimbre.

3.18 Marcas de templazo
En tejidos de calada, pequefios aguijeros o distorsiones cercanas a los orillos.

3.19 Materias extranas -
Material extrafio tejido dentro de la tela (astillas de madera efc.) 4’

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA,
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3.20 Motas
Aglomeraciones anormales de fibras en puntos visibles, generalmente como puntos de tonalidad distinta al fondo.

3.21.Ondulacion
Defecto de un tejido que le impide permanecer liso sobre una superficie plana.

3.22 Quiebre .
Defecto de un tejido que se manifiesta por una linea o marca generalmente provocado por un pliegue en una
superficie afilada.

3.23 Rayas
Rayas en el tejido, mas claras o mas obscuras que el fondo, causadas por pliegues o arrugas que provocan la
absorcion no uniforme del colorante.

3.24 Trama desviada o caida -
Tejido en el cual el hilo de trama no esta en angulo recto con la urdimbre.

.3.25 Trama doblada
Efecto producido por un hilo de trama doble.

3.26 Trama rota
En tejidos de calada, discontinuidad en la direccion de la trama, provocado por la rotura o corte de un hilo de trama.

3.27 Trama sucia
Zona del tejido en el cual el hilo de trama esta sucio.

4 - SIMBOLOS Y ABREVIATURAS

4.1Para los propésitos de esta especificacion técnica, se establecen los siguientes simbolos y abreviaturas:

°C Grado Celsius

cm Centimetro

g. Gramo

g/m2 ' Gramo sobre metro cuadrado

kglcm Kilogramo sobre centimetro

N Newton

% Por ciento

+ mas, menos ;

TCX, TPX, TP, TX -Cadigos, de la numeracion Pantone, de colores de las telas. TCX:
| edicion en tela de algodon, TPX: edicion en papel.

d
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5 - CLASIFICACION Y DESIGNACION DEL PRODUCTO

5.1La tela se utiliza para la confeccion de prendas, de acuerdo a como se sefiala en las especificaciones técnicas de
los productos terminados. El color, codigo Pantone y su tolerancia, sera de acuerdo a dichas especificacionesy a la

presente Especificacion.

NOMBRE DEL UNIFORME Y DE LA CEDULA DEL NUMERO DE LA CEDULA | PRENDAS EN LAS QUE SE
CUADRO BASICO DEL CUADRO BASICO | UTILIZA LA TELA
SUETER LARGO DE MANGA LARGA, FEMENINO 9 SUETER
SUETER LARGO DE MANGA LARGA, 10 SUETER
MASCULINO

‘ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A-CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA,

CON FECHA ANTERIOR A DICIEMBRE 2017
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6 - ESPECIFICACIONES

6.1 Tabla de 'Especiﬁcaciqnes (valorado por ia Comision Mixta De Ropa De Trabajo y Uniformes)

Determinacion

Especificacion -

Método de prueba

Acabadode la tela y prenda
confeccionada:

-Latela teminada debepresentarse:

Pre-encogida y blanqueada
Pre-encogida y tefiida

-Para la perfecta confeccion de la prenda la tela deber ser SUAVE AL
TACTO {NO RIGIDA NI ACORTONADA), no debe presentar los
siguientes defectos.

Destrozos o machucones

Agujeros

Iegularidades de hilos

Hilos flojos

Motas (bolas en los hilos o €l tejido)

Cocas (hilos enredados)

Barrado

Falta de trama

Trama rota, desviada o caida

Marcas de peine

Marcas de plancha

Prenda sucia

Costuras rotas, saltadas flojas, embebidas, encimadas,
deshilachamiento

Hilo flotante

Ondulaciones o quiebres

‘Manchas (cualquier tipo de mancha) y/o exceso de apresto
Marcas, cualquier tipo (boligrafo, grafito, etc.)

Hilo tenso

Materias extrafias

Colas

Lagrimas

Trama sucia

Hilo interrumpido

Diferentes tonos (las prendas deben ser de Ia misma telay
lote

Arrugas permanentes

Tela sucia, manchada y/o mojada

Olor desagradable o initante .

Perforaciones de agujas en ei area dtil de confeccion
Contaminacion micética

Otros defectos mencionados en fa Guia de Defectos Ropa
Contractual.

METODO VISUAL

Guia de defecios Ropa
Contractual (Uso exclusivo
para la CNMRTU)

CEDULA

COLOR PANTONE

TOLERANCIA

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA,

CON FECHA ANTERIOR A DICIEMBRE 2017

Pagina 7 de 10



()

INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL

100% ACRILICO

Cedula 9

Azul marino 19-4028 TP 6 TC
Verde agua 13-5414TP 6 TC
Rosa 13-2010TP 6 TC

Amarillo 12-0721TP 6 TC
Verde oscuro 19-5420 TP 6 TC

Cedula 10

Azul marino 19-4028TP 6 TC
Verde agua 13-5414TP 6 TC
Verde oscuro 19-5420 TP 6 TC

® @ & & & ¢ 5 o

e Blanco

Un tono nominal y sus tolerancias, son los valores en que se permite que el tono de! color de una tela varie entre lotes de la

misma tela.
No se permite variaciones de fono para:
e Un mismo lote de tela

e Un mismo lote de uniformes con prendas de la misma tela
Prendas de la misma tela en un uniforme

7 - FICHA TECNICA (métodos de prueba acreditados y elaborados por el Laboratorio acreditado ante la e.m.a.)

Tela: 100% acrilico (El Laboratorio ejecutara las prueba basandose en los métodos de pruebas establecidos
en la siguiente tabla 0 métodos vigentes acreditados que apliquen)

COLOR, verde agua,
DETERMMCIGN amarille, azul marine, METODO DE PRUEBA
verde oscuro
Contenido de fibra (%) . xr;iﬁgﬂmx‘gﬂn":‘;f:m}fbm Lo
e Metodo de Ensayo
NMX-A-3801-INNTEX-2012
. Industria textil- Determinacion de la masa del tejido por
Masa, g/m2: 4002480 unidad de longitud y &rea.
Tipo de tejido: Punto Inspeccion visual con cuenta hilos
Tipo de ligamento: Inspeccibn visual con cuenta hilos
Estabilidad dimensional, %
Procedimiento de lavado: WOB 1,CICLO 8BA NMX-A-5077-INNTEX-2015
Industria textil — Determinacion del cambio dimensional
- Columnas de-3a+3 en el lavado y secado.
- Mallas NMX-A-6330-INNTEX-2015
de-3a+3 Industria textil - Procedimiento de lavado y de secado
doméstico para los ensayos de textiles.

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA,
CON FECHA ANTERIOR A DICIEMBRE 2017
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100% ACRILICO
S - NMX-A-177-INNTEX-2005
bRo&:iltzt: r(lg:ﬁl:gl)a ;?g;‘clon de Industria fextil "Determinacion de la resistencia a la formacién
s ’ ] 3 minimo de frisas en tejidos de calada y de punto - Método de prueba”
Procedimiento de avado: WOB 1,GICLO B85C 3minimo NMX-A-6330-NNTEX.2015
. Segundo ciclo Industria textil — Procedimiento de lavado y de secado

doméstico para los ensayos de textiles

-ASTM-D-5362 Método de prueba para la determinacion de
la resistencia al enganchamiento.

Resistenci .
esistencia al enganchiamiento, -Determinacion de la resistencia al enganchamiento

100 ciclos 3 minimo (SNAGGING RESISTANCE OF FABRICS METODO DE LA
MAZA ASTM-D-3339-13

-0 METODOQ INTERNO

(El Laboratorio ejecutara la prueba basandose en los métodos de pruebas establecidos en la siguiente tabla o
métodos vigentes acreditados que apliquen o método interno)

CEDULA COLOR PANTONE TOLERANCIA

Cedula 8 Azul marino 19-4028TP 6 TC

Verde agua 13-5414TP 6 TC =
Rosa 13-2010TP 6 TC
Amarillo 12-0721TP 6 TC
Verde oscuro 19-5420 TP6 TC

Cedula 10 Azul marino 19-4028TP 6 TC

Verde agua 13-5414TP 6 TC .
Verde oscuro 19-542 TP 6 TC
Blanco

® & & 9| & o o o

Nota:El informe de Laboratorio debera identificar la muestra por color, por tela, tipo de tela, cedula o cedulas
que ampara, ejemplo:

Tela: 100% acrilico
e Color: Azul marino
e Cedulafas): 1,2 3,4

e De debera entregar informe de laboratorio por color

e Lamuestra de prenda terminada que se debera entregar en la CNMRTU para su evaluacion sera por cedula,
en talla mediana (M) y el color podra ser cualquiera mencionado en la tabla de color de la Especificacion
Técnica.

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA,
CON FECHA ANTERIOR A DICIEMBRE 2017

Pagina 9 de 10

)\



X

INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL

100% ACRILICO

8-REFERENCIA NORMATIVA
¢  IMSS-Cuadro Bésico Institucional de Productos Textiles y Calzado, Zona "B, Ropa Confractual
e [MSS-Guia de Defectos Ropa Contractual.

9 - CONCORDANCIA CON NORMAS INTERNACIONALES

Esta especificacion técnica no equivale a ninguna norma mexicana o intemacional por no existir referencia alguna al
momento de su elaboracion.

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA,
CON FECHA ANTERIOR A DICIEMBRE 2017
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ESPECIFICACION TECNICA

INDUSTRIA TEXTIL ~ TELAS UTILIZADAS EN-ROPA CONTRACTUAL
100 % POLIESTER
ESPECIFICACIONES Y METODOS DE PRUEBA

210 ROPA CONTRACTUAL
CUADRO BASICO INSTITUCIONAL DE PRODUCTOS TEXTILES Y CALZADO

prd
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10BJETIVO Y CAMPO DE APLICACION

Este documento establece las especificaciones minimas de calidad y métodos de prueba que debe cumplir la tela, % 100%
poliéster para faja que se comercializa en territorio nacional.

NOTA - Esta especificacion técnica es aplicable también al proceso de adquisicion, inclusion, reinclusion, inspeccion de recepcion,
muestreo y suministro del producto, inciuye Gnicamente los productos contenidos en el Cuadro Basico Institucional de Productos
Textiles y Calzado Zona “A” y Zona *B” RopaContractual

2 REFERENCIAS

Para la correcta aplicacion de la presente especificacion técnica, se deben consultarios siguientes documentos o los que fos
sustituyan;

NMX-A-139-INNTEX-2014 Industria Textil-Atmosferas normales para acondicionamiento y ensayo.

3 DEFINICIONES _
Para los propdsitos de esta especificacion técnica; se establecen:las siguientes definiciones (ver 10.2 y 10.3 Bibliografia):

3.1 Agujero
En tejido, una imperfeccion donde uno o varios hilos estan lo suficientemente dafiados para configurar una apertura. Sinénimo:
rotira.

3.2 Arruga permanente )
Desarreglo permanente en la superficial en el tejido, que se caracteriza por una imegularidad provocada por muchas
imegularidades pequefias.

3.3 Barrado

Apariencia visual repefitiva de barras y franjas; usualmente paralelas a la frama de los tejidos de calada y de las pasadas en el
tejido de punto. Algunas veces, el término barrados utiliza como sinonimo de barras de urdimbre en tejidos de calada y de tejidos
de punto de urdimbre o malla envolvente: El barrado se puede deber a las diferencias fisicas, opticas o de tefiido de los hilps,
diferencias geométricas en la estructura del tejido 0 a una combinacion de éstas.

3.4 Cocas

Hilos enredados. %
3.5 Colas '
Extremos sobrantes de hilo

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA,
CON FECHA'ANTERIOR A DICIEMBRE 2017
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3.6 Contaminacion micotica
Contaminacion producida por hongos.

3.7 Espécimen

Una porcion especifica de un material o una muestra de laboratorio; sobre la cual serializa una prueba o la cual es seleccionada
para este proposito (sinénimo: espécimen de prueba).

3.8 Falta de trama

Zona del tejido donde falta el hilo de trama en todo el anche.

3.9 Hilo flojo

Marca en el tejido producida por hilos prominentes sobre la superficie del tejido, debido aque poseen menos tension que el resto.

Un hilo tejido con tension insuficiente.

3.10 Hilo flotante
Lugar en'el tejido-en el cual uno o varios hilos o pasadas quedan flotantes, debido a nohaberse entrecruzado como debian.

3.11 Hilo interrumpido
Ausencia de un tramo de hilo de urdimbre.

3.12 Hilo tenso
Marca en el tejido debido a que uno 0 més hilos en la urdimbre, poseen més tensién que el resto.

3.13 Imegularidades de hilos
Hilos que presentan variaciones en su seccion transversal, como partes gruesas, delgadas o motas (aglomeraciones anormales
de fibras en puntos visibles).

3.14 Lagrimas
Defecto del tejido caracterizado por pequefias desviaciones elipticas de una o maspasadas de frama.

3.15 Manchas de apresto
‘Manchas producidas por un exceso de apresto.

3.16 Manchas de colorante
Pequefias manchas provocadas por grumos de colorante que han caido sobre la tela:

3.17 Marcas de peine : _
Rayas longitudinales producidas por un espaciado irregular de 10s hilos de urdimbre.

3.18 Marcas de templazo %
En-tejidos de calada, pequefios agujeros o distorsiones cercanas a los orillos. B

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA,
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3.19 Materias extrafias
‘Material extrafio tejido dentro de la tela (astillas de madera efc.)

3.20 Motas
Aglomeraciones anomales de fibras en puntos visibles, generalmente como puntos de tonalidad distinta al fondo.

3.21 Ondulacion
Defecto de un tejido que le impide pemmanecer liso sobre una superficie plana.

3.22 Quiebre ,
Defecto de un tejido que se manifiesta por una linea 0 marca generaimente provocado por un pliegue en una superficie afitada.

3.23 Rayas
Rayas en el tejido, mas claras o0 mas obscuras que el fondo causado por pliegues o arrugas que provocan la absorcion no
uniforme del colorante.

3.24 Trama desviada o caida
Tejido en el cual el hilo de frama no esta en angulo recto con la urdimbre.

3.25 Trama doblada
Efecto producido por un hilo de trama doble.

3.26 Trama rota
En tejidos de calada, discontinuidad en la direccion de la trama, provocado por la rotura ocorte de un hilo de trama.

3.27 Trama sucia
Zona-del tejido en el cual el hilo de trama esta sucio.

3.28 UrdimbreEn tejido plano, los hilos que van a lo largo del telar.

=

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA,
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4 SIMBOLOS Y ABREVIATURAS

4.1Para los propositos de esta especificacion técnica, se establecen los siguientes simbolos y abreviaturas:

°C Grado Celsius

cm Centimetro

g g Gramo

g/im2 Gramo sobre metro cuadrado

kglcm Kilogramo sobre centimetro

Ix Lux

N Newton

% Por ciento

+ [mias, menos

TPX, TCX, TP, TX Cédigos, de la numeracion Pantone, de colores de las telas. TCX:
edicion en tela de algodén, TPX: edicién en papel.

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA,
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5 CLASIFICACION Y DESIGNACION DEL PRODUCTO

5.1La tela se utiliza para la confeccion de prendas, de acuerdo a como se sefiala en las especificaciones técnicas de los productos
terminados. El color, codigo Pantoney su tolerancia, sera de acuerdo a dichas especificaciones.

NOMBRE DEL UNIFORME Y DE LA | NUMERO DE LA CEDULA DEL PRENDAS EN LAS QUE SE
CEDULA DEL CUADRO BASICO CUADRO BASICO UTILIZALATELA

FAJA 55 ZONA “A",ZONA "B" FAJA
6 ESPECIFICACIONES

6.1 Tabla de Especificaciones (Valorado por la Comision Mixta De Ropa De Trabajo y Uniformes)

Determinacion Especificacion Método de prueba

Acabado de Ia tela
~Latela terminada -debe presentarse: METODO VISUAL
e Pre-encogida y tefiida

.| Guia de defectos Ropa Confractual

“Para la perfecta confeccion de la prenda (Uso exclursivo para la CNMIRTU)

debe ser SUAVE AL TACTO (NO RIGIDA,NI
ACORTONADA) no debe presentar los
siguientes defectos.

Destrozos o machucones
Agujeros
irregularidades de hilos
~Hilos flojos
Motas (bolas en los hilos o el tejido)
Cocas (hilos enredados)
Barrado
Falta de trama
Trama rota, desviada o caida
Marcas de peine
Marcas de plancha
Prenda sucia
Costuras rotas, saltadas flojas, _ -

embebidas, encimadas, 4_{

o deshilachamiento

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA,
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‘Hilo flotante

Ondulaciones o quiebres

Manchas (cualquier tipo de mancha)
ylo exceso de apresto

Marcas, cualquier tipo (boligrafo,
grafito, efc.)

Hilo tenso

Materias extraias

Colas

- Lagrimas

Trama sucia-

Hilo interrumpido

Diferentes tonos (las prendas deben
ser de lamisma telay lote
Arrugas permanentes

Tela sucia, manchada y/o mojada
Olor desagradable o ifritante
Perforaciones de agujas en el area
{itil de confeccion

Contaminacion micotica -

Otros defectos mencionados en la

-Guia de Defectos Ropa Contractual.

CEDULA

COLOR PANTONE

TOLERANCIA

Cedula 55

negro

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA,
CON-FECHA ANTERIOR A DICIEMBRE 2017
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7. FICHA TECNICA (métodos de prueba acreditados y elaborados por el Laboratorio acreditado ante fa e.m.a.)

TELA (El Laboratorio ejecutara las prueba basandose en los métodos de pruebas establecidos en la siguiente tabla o
métodos vigentes acreditados que apliquen)

NMX-A-084-INNTEX-2015

0
Contenido de fibra (%) 100% Industria textil-Fibras textiles-Analisis cualitativo-
* Poliéster Cuantitativo para una fibra 100%-Método de ensayo
Masa a/m? NMX-A-3801-INNTEX- 2012 Industria textil-Determinacién
9 685 +3% de la masa del tejido por unidad de longitud y area
Tipo de tejido: Plano {Calada) Método Interno
Tipo de ligamento: taleton MEGHD (I

Densidad del tejido, hilos/cm:
*Urdimbre
*Trama

28 hilos/cm +/- 1 hilos
11 pasadas/cm +/- 1 pasadas

NMX-A-7211/2-INNTEX-2015 Industria texti-Tejidos de
calada-Método de ensayo-Parte 2-Determinacion de hilos
por unidad de longitud

Resistencia a la fraccién (método grab), N:

NMX-A-059/2-INNTEX-2008

* Urdimbre 700N minimo Indugtria textil - Propiedadgs dt.ellos tejidos frente a 'Ia
*Trama 1000 N minimo traccion - Parte 2 - Determinacion de la fuerza maxima
por el método de agarre - Método GRAB.
NMX-A-105-B02-INNTEX-2010
. . 4 minimo Industria textil-Solidez del color-Solidez del color a la luz-
ggggzizci?')enl gglﬁrofal: V021 A BT 00 Parte B02-Solidez del color a la luz artificial prueba de la
lampara de decoloracién de arco de xenon-Método de
prueba
Solidez del color al sudor acido, grado:
* Cambio de color 4minimo NMX-A-065-INNTEX-2005
* Manchado (transferencia de color) 4minimo Industria textil - Determinacion de la solidez del color al
sudor - Método de prueba.
?gfgéigedlgcéggral sudor alcalino, grado: NMX-A-065-INNTEX-2905 | |
. . 4minimo Industria textil - Determinacion de la solidez del color al
Manchado (transferencia de color) Amini .
minimo sudor - Método de prueba.
Solidez de color al frote, grado: Seco 4 NMX-A-073-INNTEX-2005
Urdimbre Hiumedo 4 Industria textil-Solidez del color-Determinacién de la
Trama solidez del color al frote-Método de prueba —

ESTE DOCUMENTOQ SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA
CON FECHA ANTERIOR A DICIEMBRE 2017
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Valores de la cinta bies de 2.5 cm

NMX-A-084-INNTEX-2015

Sl ehluclelibel) ez Industria textil-Fibras textiles-Analisis cualitativo-
Poliéster Cuantitativo para una fibra 100%-Método de ensayo
0
Método Interno
NMX-A-7211/2-INNTEX-2015 Industria textil-Tejidos d
Densidad Urdimbre 41 hilos/om + - 2 / eistia foxtl ejidos e

Trama 27 pasadas/cm+ - 2

calada-Método de ensayo-Parte 2-Determinacion de hilos
por unidad de longitud

Ancho de cinta 50 +-2mm Método interno
Tipo de ligamento UG (o) S Método interno
(base)

Masa por Unidad de Area
Método Interno

8 g/m lineal+- 1 g/m lineal

Método interno

Resistencia a la Traccién

900 N Minimo

Método interno

Valores de la cinta bies de alta resistencia de 5.0 cm

NMX-A-084-INNTEX-2015

Contenido de fibra (%) 18I0 Industria textil-Fibras textiles-Andlisis cualitativo-
* Poliéster Cuantitativo para una fibra 100%-Método de ensayo
oMétodo Interno
Densidad Urdimbre 54 hilos/cm + -2 | NMX-A-7211/2-INNTEX-2015 Industria textil-Tejidos de

Trama 48 pasadas/cm+ - 2

calada-Método de ensayo-Parte 2-Determinacion de hilos
por unidad de longitud

Ancho de cinta

5.0cm

Método interno

Tipo de ligamento

Tafetan (base) y Sarga

Método interno

(base)
Masa prr Unidad de Area 18.5 g/m !1neal+— 2g/m Método interno
Método Interno lineal
Resistencia a la Traccion 1600 N Minimo Método interno

Nota: El informe de Laboratorio debera identificar la muestra por color, por tela, tipo de tela, cedula o cedulas que

ampara, ejemplo:

e Tela: Gabardina 100poliéster

e Color: negro

e Cedula(as): 1,2 3,4,56

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA,
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e De debera entregar informe de laboratorio por color.
* Lamuestra de prenda terminada que se debera entregar en la CNMRTU para su evaluacion sera por cedula, en talla
mediana (M) y el color podra ser cualquiera mencionado en la tabla de color de la Especificacion Técnica.
8 BIBLIOGRAFIA

¢ IMSS-Cuadro Bésico Institucional de Productos Textiles y Calzado, Zona “A”, Ropa Confractual
° IMSS-Cuadro Bésico Institucional de Productos Textiles y Calzado, Zona “B", Ropa Contractual
e IMSS-Guia de Defectos Ropa Contractual.

9-CONCORDANCIA CON NORMAS INTERNACIONALES

Esta especificacion técnica no equivale a ninguna norma mexicana o intemnacional por no existir referencia
alguna al momento de su elaboracion.

<
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POLPELINA CAMISERA 80% POLIESTER, 20 % ALGODON

1 OBJETIVO Y CAMPO DE APLICACION

Este documento establece las especificaciones minimas de calidad y métodos deprueba que debe cumplir la tela que
Popelina Camisera 80% Poliéster, 20 % Algodon secomercializa en teritorio nacional.

NOTA - Esta especificacion técnica es aplicable también al proceso deadquisicion, inclusion, re inclusion, inspeccion
de recepcion, muestreo ysuministro del-producto, incluye tnicamente los productos contenidosen el Cuadro Bésico
Institucional de Productos Textiles y Calzado,, Ropa Contractual .

2 REFERENCIAS

Para la correcta aplicacion de la presente especificacion técnica, se deben consultarios siguientes documentos o los
que los sustituyan:

NMX-A-139-INNTEX-2014 | Industria Textil-Atmosferas nomales para acondicionamiento y ensayo

3 DEFINICIONES .
Para los proposrtos de esta espec:ﬁcaclén técnica, se establecen Ias siguientes definiciones

3.1 Aqujero
En tejido, una imperfeccién donde uno o varios hilos estan lo suficientemente dafiados para configurar una apertura.
Sinénimo: rotura.

3.2 Arruga permanente
Desarreglo permanente en la superficial en el tejido, que se caracteriza por unairregularidad provocada por muchas
iregularidades pequenas.

\,
3.3 Barrado &
Apariencia visual repetitiva de barras y franjas, usualmente paralelas a la trama de lostejidos de caladay de las
pasadas en el tejido de punto. Algunas veces, el témmino barradose utiliza como sindnimo de barras de urdimbre en
tejidos de calada y de tejidos de puntode urdimbre o malia envolvente. El bamrado se puede deber a las diferencias
fisicas,6pticas o de tefiido de los hilos, diferencias geométricas en la estructura del tejido o a unacombinacion de
éstas.

3.4 Cocas P
Hilos enredados. %
ESTEDOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE
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3.5 Colas
Extremos sobrantes de hilo

3.6 Contaminacion micdtica
Contaminacion producida por hongos.

3.1 Espécimen

Una porcion especifica de un material o una muestra de laboratorio, sobre la cual serealiza una prueba o la cual es
seleccionada para este propgsito-(sinénimo: espécimende prueba).

3.8 Falta de trama
Zona del tejido donde falta el hilo de trama en todo el ancho.

3.9 Hilo flojo | :
Marca en el tejido producida por hilos prominentes sobre la superficie del tejido, debido aque poseen menos tension
que el resto. Un hilo tejido con tension insuficiente.

3.10 Hilo flotante

Lugar en el tejido en el cual uno o varios hilos o pasadas quedan flotantes, debido a nohaberse entrecruzado como
debian,

3.11 Hilo interrumpido
Ausencia de un tramo de hilo de urdimbre.

3.12 Hilo tenso
Marca en el tejido debido a que uno o mas hilos en la urdimbre, poseen mas tension queel resto.

3.13 Irregularidades de hilos
Hilos que presentan variaciones en su seccion transversal, como partes gruesas,delgadas o motas (aglomeraciones
anormales de fibras en puntos visibles).

3.14 Lagrimas
Defecto del tejido caracterizado por pequefas desviaciones elipticas de una o maspasadas de frama.

3.15 Manchas de apresto
Manchas producidas por un exceso de apresto.

3.16 Manchas de colorante
Pequefias manchas provocadas por grumos de colorante que han caido sobre la tela.
3.17 Marcas de peine : ' /(
Rayas longitudinales producidas por un espaciado imegular de los hilos de urdimbre.
ESTEDOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE
ESTA TELA, CON FECHA ESTE ANTERIOR A DICIEMBRE 2017
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3.18 Marcas de templazo
En tejidos de calada, pequefios agujeros o distorsiones cercanas a los orillos.

3.19 Materias extranas
Material extrafio tejido dentro de la tela (astillas de madera efc.)

3.20 Motas
Aglomeraciones anommales de fibras en puntos visibles, generalmente como puntos detonalidad distinta al fondo.

3.21 Ondulacién
Defecto de un tejido que le |mp|de pemanecer liso sobre una superficie plana.

3.22 Quiebre

Defecto de un tejido que se manifiesta por una finea o marca generalmente provocado porun pliegue en una superficie
afilada.

3.23 Rayas
‘Rayas en el tejido, mas claras o mas obscuras que el fondo causadas por pliegues oarmugas que provocan la
absorcion no uniforme del colorante.

3.24 Trama desviada o caida-
Tejido en el cual el hilo de trama no esta en angulo recto con la urdimbre.

3.25 Trama doblada ,
Efecto producido por un hilo de frama doble.

3.26 Trama rota
En tejidos de calada, discontinuidad enla direccion de Ia trama, provocado por la rotura ocorte de un hilo de trama.

3.27 Trama sucia
Zona de! tejido en el cual el hilo de trama esta sucio.

3

ol

e
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4 SIMBOLOS Y ABREVIATURAS

4.1Para los propésitos de esta especificacion técnica, se establecen los siguientes simbolos yabreviaturas:

°C Grado Celsius
cm Centimefro
Gramo
| g/m? Gramo sobre metro cuadrado
kaglcm Kilogramo sobre centimetro
Ix Lux
N Newton
% Por ciento
|+ [mias, menos
TCX, TPX, TP, TX Codigos, de la numeracion Pantone, de colores de las telas. TCX:
edicion en tela de algoddn, TPX: edicion en papel.

ESTEDOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE
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Hilo tenso
Materias extrafias
Colas

Lagrimas

Trama sucia

Hilo interrumpido

y lote
Arrugas permanentes

Contractual.

Manchas (cualquier tipo de mancha) y/o exceso de apresto
Marcas, cualquier tipo (boligrafo, grafito, etc.)

Diferentes tonos (las prendas deben ser de la misma tela

Tela sucia, manchada y/o mojada

Olor desagradable o irritante

Perforaciones de agujas en el area Util de confeccion
Contaminacion micotica

Otros defectos mencionados en la Guia de Defectos Ropa

CEDULA

COLOR PANTONE TOLERANCIA

Color;

BEIGE CLARO

e Unmismo lote de tela

e Unmismo lote de uniformes con prendas de la misma tela
Prendas de la misma tela en un uniforme.

Un color nominal y sus tolerancias, son los valores en que se permite que el tono del color de una tela varie entre lotes de la misma tela.
No se permite variaciones de tono para:

7. FICHA TECNICA (métodos de prueba acreditados y elaborados por el Laboratorio acreditado ante la e.m.a.)

Tela: Popelina Camisera 80% Poliéster - 20% Algodoén El Laboratorio ejecutara las prueba
basandose en los métodos de pruebas establecidos en la siguiente tabla o métodos vigentes acreditados que
apliquen) -

0

o

NMX-A-1833/1-INNTEX-2014
Contenido de fibra (%): :ng a 85‘;/0 Industria textil-Andlisis quimico cuantitativo-Parte 1: Principios
* Poliester o a25% generales de ensayo
* godon MDCATBSILNNTE 0t
Industria textil-Andlisis quimico cuantitativo-Parte 11: Mezclas de
fibras de celulosa y poliéster (método usando &cido sulfurico).
NMX-A-3801-INNTEX-2012 iy
Masa, g/m2: 100 a 120 Industria textil-Determinacion de la masa del tejido por unidad de
longitud y area
Tipo de tejido: Plano (Calada) Método Interno ( inspeccion visual con cuenta hilos)
Tipo de ligamento: Tafetan o taleton Método Interno ( inspeccion visual con cuenta hilos)

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE
ESTA TELA, CON FECHA ESTE ANTERIOR A DICIEMBRE 2017
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" ! . o NMX-A-5077-INNTEX-2015
E Eﬁﬁ:ﬂ%ﬁ: R De-3.0 3 +3.0 i/n:éf:t;ciii textil-Determinacion del cambio dimensional en el lavado
qeme Pe-30a%30 | A -6330-INNTEX-2015
on procedimiento de lavado 2B y Industria texti-Procedimientos de lavado v d do domésti
secado “C" . 3 ciclos de la vado ndustria textil-Procedimientos de lavado y de secado doméstico
para los ensayos de textiles
Resistencia a la formacion de frisas NMX-A-177-INNTEX-2005
{borlitas o pilling), grado: Industria textil-Determinacion de la resistencia a la formacion de
* Primer ciclo frisas en tejidos de calada y de punto-Método de prueba
* Segundo ciclo 3-5 minimo NMX-A-6330-INNTEX-2015
Con procedimiento de lavado 6B y 3,0 minimo Industria textil-Procedimientos de lavado y de secado doméstico
secado F, 1 ciclo de lavado para los ensayos de textiles
Resistencia a la traccion (método grab), 100 minimo NMX-A-059/2-INNTEX-2008
N: 80 minimo Industria textil - Propiedades de los tejidos frente a la traccion -
* Urdimbre Parte 2 - Determinacion de la fuerza méxima por el método de
*Trama agarre - Método GRAB.
Solidez del color al sudor acido, grado: NMX-A-065-INNTEX-2005
* Cambio de color 4 minimo Industria textil - Determinacion de la solidez del color al sudor -
* Manchado (transferencia de color) 4 minimo Método de prueba.
;o;sisz del color al sudor alcalino, NMX-A-065-INNTEX-2005
iC . 4 minimo Industria textil - Determinacion de Ia solidez del color al sudor -
NS Eelo, ini Método de prueba
* Manchado (transferencia de color) 4 minimo P '
Solidez de color al lavado doméstico e
industrial, con procedimiento de lavado 4 minimo NMX-A-105-C06-INNTEX-2015
C1M, grado: 4 minimo Industria textil-Método de ensayo de solidez del color-Parte C06-
* Cambio de color Solidez del color al lavado doméstico y comercial
* Manchado (transferencia de color)

8. REFERENCIA NORMATIVA

IMSS-Cuadro Basico Institucional de Productos Textiles y Calzado, Zona “A”, Ropa Contractual
IMSS-Cuadro Bésico Institucional de Productos Textiles y Calzado, Zona “B", Ropa Contractual
IMSS-Guia de Defectos Ropa Contractual.

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE
ESTA TELA, CON FECHA ESTE ANTERIOR A DICIEMBRE 2017
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9 - CONCORDANCIA CON NORMAS INTERNACIONALES

o  Esta especificacion técnica no equivale a ninguna noma mexicana o internacional por no existir referencia
alguna al momento de su elaboracion.

&
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10BJETIVO Y CAMPO DE APLICACION

Este documento establece las especificaciones minimas de calidad y métodos deprueba que debe cumplir la tela,100 %
ALGODON TIPO 1 que secomercializa en territorio nacional.

NOTA.- Esta especificacion técnica es aplicable también al proceso deadquisicion, inclusién, reinclusion, inspeccion de recepcion,
muestreo ysuministro del producto, incluye Gnicamente los productos contenidosen el Cuadro Basico Institucional de Productos
Textiles y Calzado, Ropa Contractual

2 REFERENCIAS

Para la correcta aplicacion de la presente especificacion técnica, se deben consultarlos siguientes documentos o los que los
sustituyan:

T T

NMX-A-139-INNTEX-2014 | Industria Textil-Atmosferas normales para acondicionamiento y ensayo.

3 DEFINICIONES
Para los propdsitos de esta especificacion técnica, se establecen las siguientes definiciones.

3.1 Agujero
En tejido, una imperfeccion donde uno o varios hilos estén lo suficientemente dafiados para configurar una apertura. Sinénimo:
rotura.

3.2 Arruga permanente N
Desarreglo permanente en la superficial en el tejido, que se caracteriza por unaimegularidad provocada por muchas
irregularidades pequefias.

3.3 Barrado

Apariencia visual repetitiva de barras y franjas, usualmente paralelas a la trama de lostejidos de calada y de las pasadas en el
tejido de punto. Algunas veces, el témino barradose utiliza como sinénimo de barras de urdimbre en tejidos de calada y de tejidos
de puntode urdimbre o malla envolvente. El barrado se puede deber a las diferencias fisicas,6pticas o de tefiido de los hilos,
diferencias geométricas en la estructura del tejido o a unacombinacion de éstas.

3.4 Cocas >
Hilos enredados. /g
3.5 Colas

Extremos sobrantes de hilo
3.6 Contaminacion micotica

DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA, CON
FECHA ESTE ANTERIOR A DICIEMBRE 2017
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Contaminacion producida por hongos.
3.7 Espécimen

Una porcion especifica de un material o una muestra de laboratorio, sobre la cual serealiza una prueba o la cual es seleccionada
para este propdsito (sindnimo: espécimende prueba).

3.8 Falta de trama
Zona del tejido donde falta el hilo de frama en todo el ancho.

3.9 Hilo flojo

Marca en el tejido producida por hilos prominentes sobre la superficie del tejido, debido aque poseen menos tension que el resto.
Un hilo tejido con tension insuficiente.

3.10 Hilo flotante
Lugar en el tejido en el cual uno o varios hilos o pasadas quedan flotantes, debido a nohaberse entrecruzado como debian.

3.11 Hilo interrumpido
Ausencia de un tramo de hilo de urdimbre.

3.12 Hilo tenso
Marca en el tejido debido a que uno o més hilos en la urdimbre, poseen més tension queel resto.

3.13 Imegularidades de hilos
Hilos que presentan variaciones en su seccion transversal, como partes gruesas,delgadas o motas (aglomeraciones anormales de
fibras en puntos visibles).

3.14 Lagrimas
Defecto del tejido caracterizado por pequefias desviaciones elipticas de una o méaspasadas de trama.

3.15 Manchas de apresto
Manchas producidas por un exceso de apresto.

3.16 Manchas de colorante
Pequefias manchas provocadas por grumos de colorante que han caido sobre Ia tela.

3.17 Marcas de peine
Rayas longitudinales producidas por un espaciado irregular de los hilos de urdimbre.

3.18 Marcas de templazo
En tejidos de calada, pequefios agujeros o distorsiones cercanas a los orillos. %

3.19 Materias extranas
Material extraiio tejido dentro de la tela (astillas de madera etc.)

DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA, CON
FECHA ESTE ANTERIOR A DICIEMBRE 2017
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3.20 Motas
Aglomeraciones anormales de fibras en puntos visibles, generalmente como puntos detonalidad distinta al fondo.

3.21 Ondulacién
Defecto de un tejido que le impide permanecer liso sobre una superficie plana.

3.22 Quiebre
Defecto de un tejido que se manifiesta por una linea o marca generalmente provocado porun pliegue en una superficie afilada.

3.23 Rayas
Rayas en el tejido, mas claras o mas obscuras que el fondo causadas por pliegues oarrugas que provocan la absorcion no
uniforme del colorante.

3.24 Trama desviada o caida
Tejido en el cual el hilo de trama no esta en angulo recto con la urdimbre.

3.25 Trama doblada
Efecto producido por un hilo de trama doble.

3.26 Trama rota
En tejidos de calada, discontinuidad en la direccion de la trama, provocado por la rotura ocorte de un hilo de trama.

3.27 Trama sucia
Zona del tejido en el cual el hilo de trama esta sucio.

3.28 Urdimbre
En tejido plano, los hilos que van a lo largo del telar.4 SIMBOLOS Y ABREVIATURAS

4 - SIMBOLOS Y ABREVIATURAS

4.1Para los propositos de esta especificacion técnica, se establecen los siguientes simbolos yabreviaturas:

°C Grado Celsius

cm Centimetro

g Gramo

glm? Gramo sobre metro cuadrado

Ix Lux

N Newton

% Por ciento

+ [mias, menos

TCX, TPX, TX, TP Cadigos, de la numeracion Pantone, de colores de las telas.
TCX: edicion en tela de algodon, TPX: edicin en papel.

DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA, CON
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5 CLASIFICACION Y DESIGNACION DEL PRODUCTO

5.1La tela se utiliza para la confeccion de prendas, de acuerdo a como se sefiala en lasespecificaciones técnicas de los productos
terminados. El color, codigo Pantone y sutolerancia, sera de acuerdo a dichas especificaciones.

NOMBRE DEL UNIFORME Y DE LA
CEDULA DEL CUADRO BASICO

NUMERO DE LA CEDULA DE|

CUADRO BASICO

PRENDAS EN LAS QUE SE UTILIZA LA TELA

FILIPINA Y PANTALON PARA
CABALLERO

15

FILIPINA'Y PANTALON

6 ESPECIFICACIONES

Tabla de Especificaciones (Valorado por la Comision Mixta De Ropa De Trabajo y Uniformes)

Determinacion

Especificacion

Método de prueba

Acabado de latelay
prenda confeccionada:

-La tela terminada debepresentarse:

Pre-encogida y blanqueada
Pre-encogida y tefiida

-Para la perfecta confeccion de la prenda la tela deber ser SUAVE AL
TACTO (NO RIGIDA NI ACORTONADA), no debe presentar los
siguientes defectos.

Destrozos o machucones

Agujeros

Iregularidades de hilos

Hilos flojos

Motas (bolas en los hilos o el tejido)

Cocas (hilos enredados)

Barrado

Falta de trama

Trama rota, desviada o caida

Marcas de peine

Marcas de plancha

Prenda sucia

Costuras rotas, saltadas flojas, embebidas, encimadas,
deshilachamiento

Hilo flotante

Ondulaciones o quiebres

Manchas (cualquier tipo de mancha) y/o exceso de

METODO VISUAL

Guia de defectos Ropa Contractual
{Uso exclusivo para la CNMRTU)

\\\;x

&
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apresto

Marcas, cualquier tipo (boligrafo, grafito, etc.)

Hilo tenso

Materias extrafias

Colas

Lagrimas

Trama sucia

Hilo interrumpido

Diferentes tonos (las prendas deben ser de la misma
telay lote

Arrugas permanentes

Tela sucia, manchada y/o mojada

Olor desagradable o iitante

Perforaciones de agujas en el area (til de confeccion
Contaminacion micética

Otros defectos mencionados en la Guia de Defectos
Ropa Contractual.

CEDULA

COLOR PANTONE

TOLERANCIA

Cedula 15

Blanco

Un tono nominal y sus tolerancias, son los valores en que se permite que el tono del color de una tela varie entre lotes de la

misma tela.

No se permite variaciones de tono para:

. Un mismo lote de tela

. Un mismo lote de uniformes con prendas de la misma tela
. Prendas de la misma tela en un uniforme

DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA, CON

FECHA ESTE ANTERIOR A DICIEMBRE 2017
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INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL

GABARDINA 100 % ALGODON TIPO 1

7. FICHA TECNICA (métodos de prueba acreditados y elaborados por el Laboratorio acreditado ante la e.m.a.

Tela: 100% Algoddn Tipo1 (El Laboratorio ejecutara las prueba basandose en los métodos de pruebas establecidos en la
siguiente tabla o métodos vigentes acreditados que apliquen o método interno)

ontenido de fibra (%): NMX-A-084-INNTEX-2015

* Algodon 100% o . N o o
Industria textil-Fibras textiles-Anélisis cualitativo-Cuantitativo para una
fibra 100%-Método de ensayo
NMX-A-3801-INNTEX-2012 .

Masa, g/m2; 260 +2.5% Industria textil-Determinacion de la masa del tejido por unidad de longitud
y area

Tipo de tejido: Plano (Calada) inspeccion visual con cuenta hilos

Tipo de ligamento: Sarga inspeccion visual con cuenta hilos

Estabiidad dimensional, % oD, A0S o

P Industria textil-Determinacion del cambio dimensional en el lavado

*TUrdlmbre De 3.0 3+3.0 y secado

Cor;1 np:;aocedimiento de lavado 2B y secado “C” Jenbad DA LA .

3¢i ' Industria textil-Procedimientos de lavado y de secado doméstico

ciclos de la vado .

para los ensayos de textiles

Resistencia a la formacion de frisas (borlitas o NMX-A-177-INNTEX-2005

pilling), grado: » Industria textil-Determinacion de la resistencia a la formacién de

* Primer ciclo 4 minimo frisas en tejidos de calada y de punto-Método de prueba

* Segundo ciclo 2 minimo NMX-A-6330-INNTEX-2015

Con procedimiento de lavado 6B y secado F, 1 Industria textil-Procedimientos de lavado y de secado doméstico

ciclo de lavado para los ensayos de textiles

Resistencia al rasgado (N): NMX-A-109-INNTEX-2012

* Urdimbre 25 minimo Industria textil - Tejidos de calada - Determinacion de la resistencia al

*Trama 45 minimo rasgado por el método del péndulo de descenso libre - Método de
prueba.

Resistencia a la traccion (método grab), N: - DS Ul A i AT ; L

* Urdimbre ' 550 N'm inimo Industrlg te>_<t’|| - Propiedades Qellos tejidos frgnte alatraccion - F?arte 2-

*Trama 380 N minimo Determinacion de la fuerza méaxima por el método de agarre - Método
GRAB.

Nota: El informe de Laboratorio deberé identificar la muestra por color, por tela, tipo de tela, cedula o cedulas que

ampara, ejemplo;

e Tela: Gabardina 100% algodon TIPO 1

e Color: Azul marino
e Cedula(as):1,2,3,4,56

De debera entregar informe de laboratorio por color
e La muestra de prenda terminada que se debera entregar en la CNMRTU para su evaluacion sera por cedula, en talla

mediana (M) y el color podré ser cualquiera mencionado en la tabla de color de la Especificacion Técnica.

= 3

DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA, CON

FECHA ESTE ANTERIOR A DICIEMBRE 2017
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INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL
GABARDINA100 % ALGODON TIPO 1

8. REFERENCIA NORMATIVA

» IMSS-Cuadro Basico Institucional de Productos Textiles y Calzado, Zona “A”, Ropa Contractual
e IMSS-Cuadro Bésico Institucional de Productos Textiles y Calzado, Zona “B”, Ropa Contractual
e [MSS-Guia de Defectos Ropa Contractual.

9. CONCORDANCIA CON NORMAS INTERNACIONALES

Esta especificacion técnica no equivale a ninguna norma mexicana o intermacional por no existir referencia
alguna al momento de su elaboracion

b\
<

DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA, CON
FECHA ESTE ANTERIOR A DICIEMBRE 2017

Pagina9de 9



i

INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL

GABARDINA 100% ALGODON TIPO 4

ESPECIFICACION TECNICA

INDUSTRIA TEXTIL - TELAS UTILIZADAS EN ROPA CONTRACTUAL
GABARDINA 100 % ALGODONTIPO 4
ESPECIFICACIONES Y METODOS DE PRUEBA

210 ROPA CONTRACTUAL
CUADRO BASICO INSTITUCIONAL DE PRODUCTOS TEXTILES Y CALZADO

=

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA,
CON FECHA ANTERIOR DICIEMBRE 2017
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GABARDINA 100% ALGODON TIPO 4
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INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL

GABARDINA 100% ALGODON TIPO 4

10BJETIVO Y CAMPO DE APLICACION

Este documento establece las especificaciones minimas de calidad y métodos de prueba que debe cumplir la tela,
Gabardina 100 % ALGODON TIPO 4 PARA PANTALON CABALLERO que se comercializa en territorio nacional.

NOTA.- Esta especificacion técnica es aplicable también al proceso de adquisicion, inclusion, reinclusion, inspeccion
de recepcion, muestreo y suministro del producto, incluye ainicamente los productos contenidos en el Cuadro Basico
Institucional de Productos Textiles y Calzado Zona “A™ y Zona “B” RopaContractual

2 REFERENCIAS

Para la correcta aplicacion de la presente especificacion técnica, se deben consultarios siguientes documentos o los
que los sustituyan:

NMX-A-139-INNTEX-2014 Industria Textil-Atmosferas normales para acondicionamiento y ensayo.

3 DEFINICIONES

Para los propositos de esta especificacion técnica, se establecen las siguientes definiciones (ver 10.2 y 10.3
Bibliografia):

3.1 Agujero
En tejido, una imperfeccion donde uno o varios hilos estan lo suficientemente dafiados para configurar una apertura.
Sinénimo: rotura.

3.2 Arruga permanente
Desarreglo permanente en la superficial en el tejido, que se caracteriza por una imegularidad provocada por muchas
irregularidades pequefias.

3.3 Barrado

Apariencia visual repetitiva de barras y franjas, usualmente paralelas a la rama de los tejidos de calada y de las
pasadas en el tejido de punto. Algunas veces, el término barrado se utiliza como sindnimo de barras de urdimbre en
tejidos de calada y de tejidos de punto de urdimbre o malla envolvente. El barrado se puede deber a las diferencias
fisicas, opticas o de tefiido de los hilos, diferencias geométricas en la estructura del tejido o a una combinacion de
éstas.

3.4 Cocas
Hilos enredados. ‘{
ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA,

CON FECHA ANTERIOR DICIEMBRE 2017
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INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL

GABARDINA 100% ALGODON TIPO 4

3.5 Colas
Extremos sobrantes de hilo

3.6 Contaminacion micética
Contaminacion producida por hongos.

3.7 Espécimen

Una porcion especifica de un material o una muestra de laboratorio, sobre la cual se realiza una prueba o la cual es
seleccionada para este propésito (sindnimo: espécimen de prueba).

3.8 Falta de trama
Zona del tejido donde falta el hilo de trama en todo el ancho.

3.9 Hilo flojo
Marca en el tejido producida por hilos prominentes sobre la superficie del tejido, debido a que poseen menos tension
que el resto. Un hilo tejido con tension insuficiente.

3.10 Hilo flotante

Lugar en el tejido en el cual uno o varios hilos o pasadas quedan flotantes, debido a no haberse entrecruzado como
debian.

3.11 Hilo interrumpido
Ausencia de un tramo de hilo de urdimbre.

3.12 Hilo tenso
Marca en el tejido debido a que uno o mas hilos en la urdimbre, poseen mas tension que el resto.

3.13 hregularidades de hilos
Hilos que presentan variaciones en su seccion transversal, como partes gruesas, delgadas o motas (aglomeraciones
anormales de fibras en puntos visibles). '

3.14 Lagrimas
Defecto del tejido caracterizado por pequefias desviaciones elipticas de una o maspasadas de frama.

3.15 Manchas de apresto
Manchas producidas por un exceso de apresto.

3.16 Manchas de colorante
Pequefias manchas provocadas por grumos de colorante que han caido sobre la tela.

3.17 Marcas de peine
Rayas longitudinales producidas por un espaciado irregular de los hilos de urdimbre.

3.18 Marcas de templazo
ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA,
CON FECHA ANTERIOR DICIEMBRE 2017
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GABARDINA 100% ALGODON TIPO 4

En tejidos de calada, pequefios agujeros o distorsiones cercanas a los oriflos.

3.19 Materias extranas
Material extraio tejido dentro de la tela (astillas de madera efc.)

.3.20 Motas
Aglomeraciones anormales de fibras en puntos visibles, generalmente como puntos de tonalidad distinta al fondo.

3.21 Ondulacion
Defecto de un tejido que le impide permanecer liso sobre una superficie plana.

3.22 Quiebre
Defecto de un tejido que se manifiesta por una linea o marca generalmente provocado por un pliegue en una
superficie afilada.

3.23 Rayas

Rayas en el tejido, mas claras 0 mas obscuras que el fondo causadas por pliegues o amugas que provocan la
absorcion no uniforme del colorante.

3.24 Trama desviada o caida
Tejido en el cual el hilo de trama no esta en angulo recto con la urdimbre.

3.25 Trama doblada
Efecto producido por un hilo de trama doble.

3.26 Trama rota
En tejidos de calada, discontinuidad en la direccion de la trama, provocado por la rotura ocorte de un hilo de trama.

3.27 Trama sucia
Zona del tejido en el cual el hilo de trama esta sucio.

3.28 UrdimbreEn tejido plano, los hilos que van a lo largo del telar.

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA,
CON FECHA ANTERIOR DICIEMBRE 2017
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GABARDINA 100% ALGODON TIPO 4

4 SIMBOLOS Y ABREVIATURAS

4.1Para los propésitos de esta especificacion técnica, se establecen los siguientes simbolos y abreviaturas:

°C Grado Celsius
cm Centimetro
g Gramo
g/m2 Gramo sobre metro cuadrado
kglcm Kilogramo sobre centimetro
N Newton
% Por ciento
+ [més, menos
TPX, TCX, TP, TX Cédigos, de la numeracion Pantone, de colores de las telas. TCX:
edicion en tela de algodon, TPX: edicion en papel.

5 CLASIFICACION Y DESIGNACION DEL PRODUCTO

5.1La tela se utiliza para la confeccion de prendas, de acuerdo a como se sefiala en las especificaciones técnicas de
los productos terminados. Ei color, codigo Pantone y su tolerancia, sera de acuerdo a dichas especificaciones.

NOMBRE DEL UNIFORME Y DE LA NUMERO DE LA CEDULA DEL PRENDAS EN LAS QUE SE UTILIZA
CEDULA DEL CUADRO BASICO CUADRO BASICO LATELA

PANTALONPARA CABALLERO 54 PANTALON

6 ESPECIFICACIONES

6.1 Tabla de Especificaciones (Valorado por la Comision Mixta De Ropa De Trabajo y Uniformes)

Determinacién Especificacion Método de prueba
Acabadode latelayprenda | - Latelaterminada debe presentarse:
confeccionada: e Pre-encogida y blanqueada
o Pre-encogiday tefiida Guia de defectos Ropa Contractual

-Para la perfecta confeccion de la prenda debe ser

presentar los siguientes defectos.

SUAVE AL TACTO (NO RIGIDA,NI ACORTONADA) no debe

(Uso exclusivo para la CNMRTU)

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA,
CON FECHA ANTERIOR DICIEMBRE 2017
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GABARDINA 100% ALGODON TIPO 4

Destrozos o machucones

Agujeros

Iregularidades de hilos

Hilos flojos

Motas (bolas en los hilos o el tejido)

Cocas (hilos enredados)

Barrado

Falta de trama

Trama rota, desviada o caida

Marcas de peine

Marcas de plancha

Prenda sucia

Costuras rotas, saltadas flojas, embebidas,
encimadas,

deshilachamiento

Hilo fiotante

Ondulaciones o quiebres

Manchas (cualquier tipo de mancha) y/o exceso
de apresto

Mareas, cualquier tipo (boligrafo, grafito, efc.)
Hilo tenso

Materias extrafias

Colas

Lagrimas

Trama sucia

Hilo interrumpido

Diferentes tonos (las prendas deben ser de la
misma tela y lote

Arugas permanentes

Tela sucia, manchada y/o mojada

Olor desagradable o iitante

Perforaciones de agujas en el area it de
confeccion

Contaminacion micotica

e Otros defectos mencionados en la Guia de
Defectos Ropa Contractual..

CEDULA COLOR PANTONE TOLERANCIA

. Gris Oxford 18-0201 TPX
Cedula 54 »  Verde 16-0213 TPX —

®  Beige 181018 TPX

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA,
CON FECHA ANTERIOR DICIEMBRE 2017
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GABARDINA 100% ALGODON TIPO 4

7. FICHA TECNICA(métodos de prueba acreditados y elaborados por el Laboratorio acreditado ante la e.m.a.)

Tela: 100% Algodén TIPO 4El Laboratorio ejecutara las prueba basandose en los métodos de pruebas
establecidos en la siguiente tabla 0 métodos vigentes acreditados que apliquen)

NMX-A-084-INNTEX-2015, INDUSTRIA TEXTIL-FIBRAS TEXTILES-

Contenido de fibra (%) 100% ANAETS(IJS c(;UALITA'“V()—CUANTITATIVO PARA UNA FIBRA 100
* Algodon %-METODO DE ENSAYO.
O METODO INTERNO
NMX-A-3801-INNTEX-2012 (Cancela la NMX-A-072-INNTEX-2001)
Masa, g/m?2 275 +2.5% Determinacion de la masa por metro cuadrado de telas — Método de
== prueba.
Tipo de tejido: Plano (Calada) inspeccion visual con cuenta hilos
Tipo de ligamento: Sarga inspeccion visual con cuenta hilos
. . . . NMX-A-5077-INNTEX-2015
,EStat?"'dad dimensional, %: Industria textil - Determinacion del cambio dimensional en el
*’lp L) De-10a+1.0 lavado y secado.
ama - De-25a+25 NMX-A-6330-INNTEX-2015
Con procedimiento de lavado 28 y Industria textil — Procedimiento de lavado y de secado
secado “C” , 3 ciclos de la vado doméstico para los ensayos de textiles
. . .. . NMX-A-177-INNTEX-2005
g)i?;;:;sng ] iﬁir]la )forr:!a%(z(?n dofisas *Determinacion de la resistencia a la formacion de frisas en
e cigl o g tejidos de calada y de punto - Método de prueba*
SEEs 4 minimo T
Con procedimiento de lavado 6B y 4 minimo naustnia texti = imientio e ‘avaco y de secao

secado F, 1 ciclo de lavado

doméstico para los ensayos de textiles.para los ensayos de
textiles"

Densidad del tejido, hilos/cm:
* Urdimbre

48 hilos/cm * 2 hilos

NMX-A-7211/2-INNTEX-2015 Determinacion del nimero de

*Trama 17 pasadas/cm + 2 pasadas hilos por unidad de longitud.

. . NMX-A-109-INNTEX-2012
R f,?';:ﬁg‘r’f alrasgado (N) 20 minimo "Industria textil - Tejidos de calada - Determinacion de
Trama 35 minimo la resistencia al rasgado por el método del péndulo de

descenso libre - Método de prueba”

Resistencia a la traccion (método NMX-A-059/2-INNTEX-2008
grab), N: 550 N minimo "Industria textil - Propiedades de os tejidos frente ala
* Urdimbre 400 N minimo traccion - Parte 2 - Determinacion de la fuerza maxima
*Trama por el método de agarre”

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA,
CON FECHA ANTERIOR DICIEMBRE 2017
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GABARDINA 100% ALGODON TIPO 4

7. FICHA TECNICA (métodos de prueba acreditados y elaborados por el Laboratorio acreditado ante la e.m.a.)

Tela: 100% Algodén TIPO 4 El Laboratorio ejecutara las prueba basandose en los métodos de pruebas
establecidos en la siguiente tabla o métodos vigentes acreditados que apliquen)

NMX-A-084-INNTEX-2015

secado F, 1 ciclo de lavado

0
Contenido de fibra (%) 100% Industria textil-Fibras textiles-Anélisis cualitativo-Cuantitativo
* Algodon para una fibra 100%-Método de ensayo
0 Método Interno
NMX-A-3801-INNTEX-2012
Masa, g/m? 275+ 2.5% Industria textil-Determinacion de la masa del tejido por unidad
de longitud y area
Tipo de tejido: Plano (Calada) inspeccion visual con cuenta hilos
Tipo de ligamento: Sarga inspeccion visual con cuenta hilos
. . . NMX-A-5077-INNTEX-2015
0f «
Efjtre:jtilrlx:%?g I s De-10a+1.0 llg\cli;g(t)ri? ézétg(-jlgeterminacién del cambio dimensional en el
¥ De-25a+25
C-Igr? r;raocedimiento de lavado 2B y e NS SENIELSAVIE
e S (REE Industria textil-Procedimientos de lavado y de secado
’ doméstico para los ensayos de textiles
Resistencia a la formacion de frisas NMX-A-177-INNTEX-2005
(borlitas o pilling), grado: Industria textil-Determinacion de la resistencia a [a formacion
* Primer ciclo de frisas en tejidos de calada y de punto-Método de prueba
* Segundo ciclo 4 minimo NMX-A-8330-INNTEX-2015
Con procedimiento de lavado 6B 4 minimo Industria textil-Procedimientos de lavado y de secado

domeéstico para los ensayos de textiles

Densidad del tejido, hilos/cm:
* Urdimbre
*Trama

48 hilos/cm * 2 hilos
17 pasadas/cm * 2 pasadas

NMX-A-7211/2-INNTEX-2015
Industria textil-Tejidos de calada-Método de ensayo-Parte 2-
Determinacién de hilos por unidad de longitud

NMX-A-109-INNTEX-2012

5e3|§ten0|a LB 20 minimo Industria textil - Tejidos de calada - Determinacion de la
Urdimbre 35 minimo f q a n

- resistencia al rasgado por el método del péndulo de descenso
rama . .

libre - Método de prueba.

Resistencia a la fraccion (método NMX-A-059/2-INNTEX-2008

grab), N: 550 N minimo Industria textil - Propiedades de los tejidos frente a la traccion

* Urdimbre 400 N minimo - Parte 2 - Determinacion de la fuerza maxima por el método (

“Trama de agarre - Método GRAB.

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA,
CON FECHA ANTERIOR DICIEMBRE 2017
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NMX-A-105-B02-INNTEX-2010

Solidez del color a la luz Artificial 4 minimo Industria textil-Sclidez del color-Solidez del color a la luz-

Método 5 Exposicion 20 horas Parte B02-Solidez del color a la luz artificial prueba de la
lampara de decoloracion de arco de xenon-Método de prueba

nggz del color al sudor acido, NMX-A-065-INNTEX-2005

9 c rr{bio de color 3-4minimo Industria textil - Determinacion de la solidez del color al sudor

R a co . 3minimo - Método de prueba.

Manchado (transferencia de color)

Solidez del color al sudor alcalino,

grado: Aminimo NMX-A-065-INNTEX-2005

* Cambio de color Aminimo Industria textil - Determinacion de |a solidez del color al sudor

* Manchado (transferencia de color) - Método de prueba.

Solidez de color al frote, grado: Seco 4 minimo NMX-A-073-INNTEX-2005

Urdimbre
Trama

Himedo 4 minimo

Industria textil-Solidez del color-Determinacion de la solidez
del color al frote-Método de prueba

Solidez de color al lavado doméstico

e industrial, con procedimiento de 3-4 minimo NMX-A-105-COB-INNTEX-2015
Laéadobp1(lj\ﬂ, grlado. 3 minimo Industria textil-Método de ensayo de solidez del color-Parte
. ambio de cofor . C06-Solidez del color al lavade doméstico y comercial
Manchado (transferencia de color)
CEDULA COLOR PANTONE

TOLERANCIA

Cedula 54

e  Gris Oxford 18-0201
TPX

e Verde 16-0213 TPX

e Beige 18-1018 TPX

Nota: El informe de Laboratorio debera identificar la muestra por color, por tela, tipo de tela, cedula o cedula%

que ampara, ejemplo:

e Tela: Gabardina 100% algodon TIPO 4

e Color: Azul marino

e Cedula(as): 1,2 3,4,56

e De debera entregar informe de laboratorio por color

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA,
CON FECHA ANTERIOR DICIEMBRE 2017
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» Lamuestra de prenda terminada que se debera entregar en la CNMRTU para su evaluacion sera por cedula,
en talla mediana (M) y el color podra ser cualquiera mencionado en la tabla de color de la Especificacion
Técnica.

8- BIBLIOGRAFIA

e IMSS-Cuadro Basico Institucional de Productos Textiles y Calzado, Zona “A”, Ropa Contractual
e IMSS-Guia de Defectos Ropa Contractual.

9CONCORDANCIA CON NORMAS INTERNACIONALES

Esta especificacion técnica no equivale a ninguna norma mexicana o intermacional por no existir referencia alguna al
momento de su elaboracion.

<
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GABARDINA 50% POLIESTER, 50 % ALGODON - TIPO 1

ESPECIFICACION TECNICA IMSS

INDUSTRIA TEXTIL - TELAS UTILIZADAS EN ROPA CONTRACTUAL - GABARDINA
50% POLIESTER, 50 % ALGODON - TIPO 1
ESPECIFICACIONES Y METODOS DE PRUEBA

210 ROPA CONTRACTUAL
CUADRO BASICO INSTITUCIONAL DE PRODUCTOS TEXTILES'Y' CARZABOU

A\
<

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA, CON FECHA ANTERIOR A

DICIEMBRE DEL 2017
Pagina 1 de 12



%
INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL
GABARDINA 50% POLIESTER, 50 % ALGODON - TIPO 1

INDICE

Pagina
1 - OBJETIVO Y CAMPO DE APLICACION 3
2 - REFERENCIAS ........coeeeeereeessesessesssesssnssssssnssanssssssssanes 3
3 - DEFINICIONES.......corseereeerecreeasemessessssnssnssansaseans 3
4 - SIMBOLOS Y ABREVIATURAS 5
5 - CLASIFICACION Y DESIGNACION DEL PRODUCTO. 6
6~ ESPECIFICACIONES ...ceceeenneaeeaermasessesssassssesssassssssensasssssasessensesstsstustosansssssnsmssnssnsenssmstasmsreastnssacssssssssssssnsas 6
7 - FICHA TECNICA (métodos de prueba acreditados y elaborados por el Laboratorio acreditado ante la e.m.a.)............. 9
8 - BIBLIOGRAFIA....... ool B e 12
9 - CONCORDANCIA CON NORMAS INTERNACIONALES iError! Marcador no definido.

&

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA, CON FECHA ANTERIOR A
DICIEMBRE DEL 2017
Pagina 2 de 12



Eﬂ
INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL
GABARDINA 50% POLIESTER, 50 % ALGODON - TIPO 1

1-OBJETIVO Y CAMPO DE APLICACION

Este documento establece las especificaciones minimas de calidad y métodos de prueba que debe cumplir la tela 50% poliéster
50%algodontipo 1, utilizadas para la confeccion.

NOTA - Esta especificacion técnica es aplicable también al proceso de adquisicion, inclusién, reinclusion, inspeccion de recepcion,
muestreo y suministro del producto, incluye tnicamente los productos contenidos en el Cuadro Basico Institucional de Productos
Textiles y Calzado Zona “A” y Zona “B”, Ropa Contractual.

2 - REFERENCIAS

Para fa comecta aplicacion de la presente especificacion técnica, se deben consultarlos siguientes documentos o los que los

sustituyan:

]
536

NMX-A-139-INNTEX-2014 | Industria Textil-Atmosferas nomales para acondicionamiento y ensayo.

3 - DEFINICIONES
Para los propositos de esta especificacion técnica, se establecen las siguientes definiciones

Agujero
En tejido, una imperfeccion donde uno o varios hilos estan lo suficientemente dafiados para configurar una apertura. Sinbnimo: rotura.

Arruga permanente
Desarreglo permanente en la superficial en el tejido, que se caracteriza por una imegularidad provocada por muchas imegularidades
pequefias.

Barrado

Apariencia visual repetitiva de barras y franjas, usuaimente paralelas a la trama de los tejidos de calada y de las pasadas en el tejido
de punto. Algunas veces, el término barradose utiliza como sin6nimo de barras de urdimbre en tejidos de calada y de tejidos de punto
de urdimbre o malla envolvente. El barrado se puede deber a las diferencias fisicas, opticas o de tefiido de los hilos, diferencias
geométricas en la estructura del tejido o a una combinacion de éstas.

Cocas
Hilos enredados.

Colas
Extremos sobrantes de hilo

Contaminacion micética /
Contaminacién producida por hongos. ‘*6

Espécimen
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Una porcion especifica de un material o una muestra de laboratorio, sobre la cual serializa una prueba o la cual es seleccionada para
este proposito (sindnimo: espécimen de prueba).

Falta de trama
Zona del tejido donde falta el hilo de trama en todo el ancho.

Hilo flojo
Marca en el tejido producida por hilos prominentes sobre la superficie del tejido, debido a que poseen menos tension que el resto. Un
hilo tejido con tension insuficiente.

Hilo flotante
Lugar en el tejido en el cual uno o varios hilos o pasadas quedan flotantes, debido a no haberse entrecruzado como debian.

Hilo interrumpido
Ausencia de un tramo de hilo de urdimbre.

Hilo tenso
Marca en el tejido debido a que uno o mas hilos en la urdimbre, poseen més tension que el resto.

Irregularidades de hilos

Hilos que presentan variaciones en su seccion transversal, como partes gruesas, delgadas o motas (aglomeraciones anormales de
fibras en puntos visibles).

Légrimas

Defecto del tejido caracterizado por pequefias desviaciones elipticas de una o mas pasadas de trama.

Manchas de apresto
Manchas producidas por un exceso de apresto.

Manchas de colorante
Pequeiias manchas provocadas por grumos de colorante que han caido sobre la tela.

Marcas de peine
Rayas longitudinales producidas por un espaciado irregular de los hilos de urdimbre.

Marcas de templazo
En tejidos de calada, pequefios agujeros o distorsiones cercanas a los orillos.

Materias extrafas
Material extrafio tejido dentro de la tela (astillas de madera etc.)

Motas /
Aglomeraciones anormales de fibras en puntos visibles, generalmente como puntos de tonalidad distinta al fondo.

Ondulacion
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Defecto de un tejido que le impide permanecer liso sobre una superficie plana.

Quiebre

Defecto de un tejido que se manifiesta por una linea o marca generalmente provocado por un pliegue en una superficie afilada.

Rayas

Rayas en el tejido, mas claras o mas obscuras que el fondo, causadas por pliegues o arugas que provocan la absorcion no uniforme

del colorante.

Trama desviada o caida
Tejido en el cual el hilo de trama no esta en angulo recto con la urdimbre.

Trama doblada
Efecto producido por un hilo de trama doble.

Trama rota
En tejidos de calada, discontinuidad en la direccion de la trama, provacado por la rotura acorte de un hilo de trama.

Trama sucia
Zona del tejido en el cual el hilo de frama esta sucio.

Urdimbre
En tejido plano, los hilos que van a lo largo del telar.

4 - SIMBOLOS Y ABREVIATURAS

Para los propositos de esta especificacion técnica, se establecen los siguientes simbolos y abreviaturas:

g/m2 Gramo sobre metro cuadrado

% Por ciento

+ mas, menos

TP, TC, TCX, TPX Cédigos de la numeracién Pantone de colores de las

telas. TC, TCX= edicion en tela, TP, TPX = edicidn en
papel (se podra reporta en cualquiera de las
nomenclaturas).

%
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5 - CLASIFICACION Y DESIGNACION DEL PRODUCTO

La fela se utiliza para la confeccion de prendas, de acuerdo a como se sefiala en las especificaciones técnicas de los productos
terminados. El color, cadigo Pantone y su tolerancia, seré de acuerdo a dichas especificacionesy a la presente Especificacion.

NOMBRE DEL UNIFORME Y DE LA CEDULA DEL CUADRO NUMERO DE LA CEDULA | PRENDAS EN LAS QUE SE UTILIZA
BASICO DEL CUADRO BASICO LATELA
BATA TRES CUARTOS DELARGOY MANGA CORTA,
MASCULINO 1 BATA
BATA, TRESCUARTOS DE LARGO Y MANGA CORTA,
FEMENINO 2 BATA
BATA TRES CUARTOS DE LARGO Y MANGA LARGA, 3 BATA
MASCULINO »
BATA, TRES CUARTQS DE LARGO Y MANGA LARGA, 4 BATA
FEMENINO
FILIPINA CON CUELLO DE PUNTAS REDONDEADAS, MANGA 6 FILIPINA Y PANTALON
CORTA Y PANTALON, FEMENINO
BATA LARGA DE MANGA LARGA, MASCULINO 7 BATA
BATA LARGA DE MANGA LARGA, FEMENINC 8 BATA
OVEROL DE MANGA CORTA, MASCULINO 11 OVEROL
FILIPINA CON CUELLO SPORT, DE MANGA CORTA'Y 12 FILIPINA'Y PANTALON
PANTALON, FEMENINO
SACO DE MANGA CORTA Y PANTALON, MASCULINO 13 FILIPINA Y PANTALON
CAMISA DE MANGA CORTA Y PANTALON, MASCULINO 21 CAMISAY PANTALON
FILIPINA MANGA CORTA, MASCULINO 43 FILIPINA
FILIPINA MANGA CORTA, FEMENINO 44 FILIPINA
FILIPINA CON ESCOTE REDONDO, MANGA CORTAY 45 FILIPINA'Y PANTALON
PANTALON, FEMENINO
6 - ESPECIFICACIONES \
Tabla de Especificaciones(Valorado por la Comision Mixta De Ropa De Trabajo y Uniformes)
Determinacion Especificacion Método de prueba
Acabado de la tela y prenda -La tela terminada debe presentarse: METODO VISUAL
confeccionada: e Pre-encogida y blanqueada

e Pre-encogida y tefiida

-Para la perfecta confeccion de la prenda debe ser
SUAVE AL TACTO (NO RIGIDA,NI ACORTONADA) no
debe presentar los siguientes defectos.

Guia de defectos Ropa Contractual (Uso

exclusivo para la CNMRTU) 4
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Destrozos o machucones

Agujeros

Iregularidades de hilos

Hilos flojos

Motas (bolas en los hilos o el tejido)

Cocas (hilos enredados)

Barrado

Falta de trama

Trama rota, desviada o caida

Marcas de peine

Marcas de plancha

Prenda sucia

Costuras rotas, saltadas flojas, embebidas,
encimadas,

deshitachamiento

Hilo flotante

Ondulaciones o quiebres

Manchas (cualquier tipo de mancha) y/o
exceso de apresto

Marcas, cualquier tipo (boligrafo, grafito, efc.)
Hilo tenso

Materias extrafias

Colas

Lagrimas

Trama sucia

Hilo interrumpido

Diferentes tonos (las prendas deben ser de la
misma tela y lote

Amrugas permanentes

Tela sucia, manchada y/o mojada

Olor desagradable o irritante
Perforaciones de agujas en el area util de
confeccion

Contaminacion micotica

Ofros defectos mencionados en la Guia de
Defectos Ropa Contractual.

CEDULA

COLOR PANTONE

TOLERANCIA

Cedula 1

Arena 16-0928 TP 6 TC
Verde agua 13-5414 TP 6 TC
Blanco

Azul marino 194028 TP 6 TC

Cedula 2

Arena 16-0928 TP 6 TC
Verde agua 13-5414 TP 6 TC
Blanco

Azul marino 194028 TP 6 TC

=4
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Cedula 3

Arena 16-0928 TP 6 TC
Blanco

Cedula 4

Arena 16-0928 TR6 TC
Blanco

Cedula 6

Blanco

Cedula7

Blanco

Cedula 8

Blanco

Cedula 11

Azul eléctrico 194050 TP TC
Azul claro 174735 TP 6 TC
Verde limon 14-0264 TP 6 TC
Amarillo 3945 C, 3955 C

Cedula 12

Azul marino 19-4028TP 6TC
Blanco

Verde agua 13-5414 TP 6TC
Rosa 13-2010TP6 TC

Cedula 13

Azul marino 19-4028TP 6 TC
Blanco

Verde agua 13-5414 TP 6 TC
Verde oscuro 19-5420 TP 6 TC

Cedula 21

Azul eléctrico 194050 TP 6 TC
Arena 16-0928 TP 6 TC

Cedula 43

Verde 18-0420TP 6 TC
Arena 16-0928 TPX

17-0618 Y 18-0820 TP

Cedula 44

Verde 18-0420TP 6 TC
Arena 16-0928 TP 6 TC

17-0618 Y 18-0820 TP 6 TC

Cedula 45

s|le oo 6|6 e |0 ¢ ¢ 0|0 ¢ o 8|0 o & ¢ (0|0 |08 o |0 o

Blanco
Verde oscuro 19-5420 TP 6 TC

Un tono nominal y sus tolerancias, son los valores en que se permite que el tono del color de una tela varie entre lotes de la

misma tela.

No se permite variaciones de tono para:
e Un mismo lote de tela

e Un mismo lote de uniformes con prendas de la misma tela
« Prendas de la misma fela en un uniforme
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7 - FICHA TECNICA (métodos de prueba acreditados y elaborados por el Laboratorio acreditado ante la e.m.a.)

Tela: 50%poliéster - 50% Algodon Tipo 1 (El Laboratorio ejecutara las prueba basandose en los métodos de pruebas
establecidos en la siguiente tabla o métodos vigentes acreditados que apliquen o método interno)

NMX-A-1833/1-INNTEX-2014 Industria textil-
Andlisis quimico cuantitativo-Parte 1: Principios

Contenido de fibra (%): generales de ensayo

PR 45 a 55% 45 a 55% . .
Poliéster 45 2 55% 45 2 55% NMX-A-1833/11-INNTEX-2014 Industria textil-

* Algodon Andlisis quimico cuantitativo-Parte 11: Mezclas
de fibras de celulosa y poliéster (método
usando &cido sulfurico).

NMX-A-3801-INNTEX-2012 Industria textil-

Masa, g/m2: 252+ 2.5% 252 + 2.5% Determinacion de la masa del tejido por unidad de
longitud y area

Tipo de tejido: Plano (Calada) Plano (Calada) inspeccién visual con cuenta hilos

Tipo de ligamento: Sarga Sarga inspeccion visual con cuenta hilos

NMX-A-5077-INNTEX-2015

Industria texti-Determinacion del cambio
De-20a+20 De-2.0a+2.0 dimensional en el lavado y secado
De-2.0a+20 De-2.0a+2.0 NMX-A-6330-INNTEX-2015

Industria textil-Procedimientos de lavado y de
secado doméstico para los ensayos de textiles

NMX-A-177-INNTEX-2005

Estabilidad dimensional, %:

* Urdimbre

*Trama

Con procedimiento de lavade 2B y secado
‘C" , 3ciclos de lavado

Resistencia a la formacion de frisas "Determinacion de la resistencia a la formacion
(borlitas o pilling), grado: de frisas en tejidos de calada y de punto -

* Primer ciclo 4 minimo 4 minimo Método de prueba"

* Segundo ciclo 3 minimo 3 minimo NMX-A-6330-INNTEX-2015

Con procedimiento de lavado 6B y secado Industria textil — Procedimiento de favado y de
F, 1 ciclo de lavado secado doméstico para los ensayos de

textiles.para Ios ensayos de textiles"

Densidad del tejido, hilos/cm: NMX-A-7211/2-INNTEX-2015 Industria textil-

. 42 + 2hilos/cm 42 + 2hilos/cm . .
Urdimbre 3 S Tejidos de calada-Método de ensayo-Parte 2-
Trama )2 SEREEER B2 B[P Determinacion de hilos por unidad de longitud
NMX-A-109-INNTEX-2012
Bﬁiisitmeg(r;éa Alresgade () ?‘2 m:g:mg fg m:g'{mg ggtl:;::i?l;ec)i(gL-dTeeIJ;d?:sidset}eCnacl;d:I -rasgado po
*Trama el método del péndulo de descenso libre -

Metodo de prueba.
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NMX-A-059/2-INNTEX-2008
Besgtenc:a ala traccidn (método grab), N: 640 N minimo 640 N minimo Industria textil -.F"ropredades de los tepdog
Urdimbre oy s frente a la traccion - Parte 2 - Determinacion de
" 310 N minimo 310 N minimo . .
Trama la fuerza méaxima por el método de agarre -
Método GRAB.
NMX-A-105-B02-INNTEX-2010
Industria textil-Solidez del color-Solidez del
Solidez de color ala luz No aplica 3 minimo Ce @ Ia. Vs P B Sl el e o e
luz artificial prueba de la lampara de
decoloracion de arco de xenon-Método de
prueba
Solidez del color al sudor &cido, grado: 3 minimo NMX-A-065-INNTEX-2005
* Cambio de color No aplica 3 minimo Industria textil - Determinacion de la solidez del
* Manchado (transferencia de color) color al sudor - Método de prueba.
Solidez del color al sudor alcalino, grado: 3 minimo NMX-A-065-INNTEX-2005
* Cambio de color No aplica 3 minimo Industria textil - Determinacion de la solidez del
*Manchado (transferencia de color) color al sudor - Método de prueba.
Solidez de color al frote, grado: Seco 3 minimo | NMX-A-073-INNTEX-2005
Urdimbre No aplica Huamedo 2 Minime | Industria textil-Solidez del color-Determinacion
Trama de la solidez del color al frote-Método de prueba
Solidez de color al lavado doméstico e NMX-A-105-C08-INNTEX-2015
industrial, con procedimiento de lavado No aplica 3 minimo Industria textil-Método de ensayo de solidez del
C1M, grado: P color-Parte C06-Solidez del color al lavado
* Cambio de color doméstico y comercial

=&

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA, CON FECHA ANTERIOR A
DICIEMBRE DEL 2017

Péagina 10 de 12



&ﬂ
INSTITUTO MEXICANO DEL. SEGURO SOCIAL
GABARDINA 50% POLIESTER, 50 % ALGODON - TIPO 1

(El Laboratorio ejecutara la prueba basandose en los métodos de pruebas establecidos en la siguiente tabla o métodos
vigentes acreditados que apliqueno método interno)

CEDULA COLOR PANTONE TOLERANCIA METODO DE PRUEBA
Arena 16-0928 TP 6 TC
Verde agua 13-5414 TP 6 TC e
Blanco Inspeccion visual
Azul marino 194028 TP 6 TC
Arena 16-0928 TP 6 TC Inspeccidn visual
Verde agua 13-5414 TP 6 TC
Blanco

Azul marino 194028 TP 6 TC
Arena 160928 TP 6 TC Inspeccitn visual
Blanco
Arena 160928 TP TC Inspeccion visual
Blanco
Blanco Inspeccion visual
Blanco Inspeccion visual
Blanco Inspeccion visual
Azul eléctrico 19-4050 TP 6 TC Inspeccion visual
Amarillo 3945 C, 3955 C =
Verde limén 14-0264 TP 6 TC
Azul claro 14-4121TP 6 TC
Azul marino 19-4028TP 6 TC Inspeccion visual
Blanco -
Verde agua 13-5414TP 6 TC
Rosa 13-2010 TP 6 TC

Azul marino 19-4028TP 6 TC Inspeccion visual
Blanco

Verde agua 13-5414 TP 6 TC
Verde oscuro 19-5420 TP 6 TC
Azul eléctrico 194050 TP 6 TC - Inspeccion visual
Arena 16-0928 TP& TC
Blanco Inspeccion visual
Amarillo 12-0721TPX 6 TCX
Azul marino 19-4028 TPX 6 TCX
Verde 16-5820 TPX 6 TCX
Café oscuro 19-1116 TPX 6 TCX
Verde 18-0420TP 6 TC Inspeccitn visual
Arena 16-0928 TPX
Verde 180617 TPX 17-0618 Y 18-0820 TP 6 TC Inspecciodn visual
Arena 16-0928 TPX
Blanco Inspeccion visual
Verde oscuro 19-5420 TP 6 TC

Cedula 1

Cedula2

Cedula 3

Cedula 4

Cedula 6
Cedula7
Cedula 8
Cedula 11

Cedula 12

Cedula 13

Cedula 21

Cedula 40

Cedula 43

= _

Cedula 44

Cedula 45

Nota: El informe de Laboratorio debera identificar la muestra por color, por tela, tipo de tela, cedula o cedulas que ampara,
ejemplo: /g
o Tela: Gabardina 50% poliéster, 50% algodon TIPO 1
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Color: Azul marino
Cedula (as): 1,2,3,4,5,6

De debera entregar informe de laboratorio por color

La muestra de prenda terminada que se debera entregar en la CNMRTU para su evaluacion sera por cedula, en talla
mediana (M) y el color podra ser cualquiera mencionado en la tabla de color de la Especificacion Técnica.

8- BIBLIOGRAFIA

e  IMS8S-Cuadro Basico Institucional de Productos Textiles y Calzado, Zona “A”, Ropa Contractual
e IMSS-Guia de Defectos Ropa Contractual.
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ESPECIFICACION TECNICA

INDUSTRIA TEXTIL ~ TELAS UTILIZADAS EN ROPA CONTRACTUAL
GABARDINA 100 % ALGODONTIPO 3
ESPECIFICACIONES Y METODOS DE PRUEBA

210 ROPA CONTRACTUAL
CUADRO BASICO INSTITUCIONAL DE PRODUCTOS TEXTILES Y CALZADO
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INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL

GABARDINA 100% ALGODON TIPO 3

1OBJETIVO Y CAMPO DE APLICACION

Este documento establece las especificaciones minimas de calidad y métodos de prueba que debe cumplir [a tela,
Gabardina 100 % algodon tipo 3 para filipina caballero que se comercializa en territorio nacional.

NOTA - Esta especificacion técnica es aplicable también al proceso de adquisicién, inclusion, reinclusion, inspeccion
de recepcion, muestreo y suministro del producto, incluye Ginicamente los productos contenidos en el Cuadro Basico
Institucional de Productos Textiles y Calzado Zona “A” y Zona “B” RopaContractual

2 REFERENCIAS

Para la correcta aplicacion de la presente especificacion técnica, se deben consultarlos siguientes documentos o los
que los sustituyan:

NMX-A-139-INNTEX-2014 Industria Textil-Atmosferas normales para acondicionamiento y ensayo.

3 DEFINICIONES

Para los propositos de esta especificacion técnica, se establecen las siguientes definiciones (ver 10.2y 10.3
Bibliografia):

3.1 Agujero
En tejido, una imperfeccion donde uno o varios hilos estan lo suficientemente dafiados para configurar una apertura.
Sinonimo: rotura.

3.2 Arruga permanente
Desarreglo permanente en la superficial en el tejido, que se caracteriza por unairregularidad provocada por muchas
irmegularidades pequenas.

3.3 Barrado

Apariencia visual repefitiva de barras y franjas, usualmente paralelas a la trama de lostejidos de calada y de las
pasadas en el tejido de punto. Algunas veces, el término baradose ufiliza como sinénimo de barras de urdimbre en
tejidos de calada y de tejidos de puntode urdimbre o malla envolvente. El barado se puede deber a las diferencias
fisicas,dpticas o de tefiido de los hilos, diferencias geométricas en la estructura del tejido o a unacombinacion de
éstas.

3.4 Cocas
Hilos enredados.

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE
ESTA TELA, CON FECHA ANTERIOR DICIEMBRE 2017
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GABARDINA 100% ALGODON TIPO 3

3.5 Colas
Extremos sobrantes de hilo

3.6 Contaminacion micotica
Contaminacién producida por hongos.

3.7 Espécimen

Una porcion especifica de un material 0 una muestra de laboratorio, sobre la cual se realiza una prueba o la cual es
seleccionada para este propésito (sinonimo: espécimen de prueba).

3.8 Falta de trama
Zona del tejido donde falta el hilo de trama en todo el ancho.

3.9 Hilo flojo
Marca en el tejido producida por hilos prominentes sobre la superficie del tejido, debido a que poseen menos tension
que el resto. Un hilo tefido con tension insuficiente.

3.10 Hilo flotante

Lugar en el tejido en el cual uno o varios hilos o pasadas quedan flotantes, debido a no haberse entrecruzado como
debian.

3.11 Hilo interrumpido
Ausencia de un tramo de hilo de urdimbre.

3.12 Hilo tenso
Marca en el tejido debido a que uno 0 mas hilos en la urdimbre, poseen mas tension que el resto.

3.13 Irregularidades de hilos
Hilos que presentan variaciones en su seccion fransversal, como partes gruesas, delgadas o motas (aglomeraciones
anommales de fibras en puntos visibles).

3.14 Lagrimas
Defecto del tejido caracterizado por pequefias desviaciones elipticas de una o maspasadas de frama.

3.15 Manchas de apresto
Manchas producidas por un exceso de apresto.

3.16 Manchas de colorante
Pequefias manchas provocadas por grumos de colorante que han caido sobre la tela.

3.17 Marcas de peine
Rayas longitudinales producidas por un espaciado irregular de los hilos de urdimbre.
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GABARDINA 100% ALGODON TIPO 3

3.18 Marcas de templazo
En tejidos de calada, pequefios agujeros o distorsiones cercanas a los orillos.

3.19 Materias extrafnas
Material extrafio tejido dentro de la tela (astillas de madera etc.)

5.20 Motas
Aglomeraciones anommales de fibras en puntos visibles, generalmente como puntos de tonalidad distinta al fondo.

3.21 Ondulacion
Defecto de un tefido que le impide permanecer liso sobre una superficie plana.

3.22 Quiebre
Defecto de un tejido que se manifiesta por una linea o marca generalmente provocado por un pliegue en una
superficie afilada.

3.23 Rayas
Rayas en el tejido, mas claras o mas obscuras que el fondo causadas por pliegues o amugas que provocan fa
absorcion no uniforme del colorante.

3.24 Trama desviada o caida
Tejido en el cual el hilo de trama no esta en angulo recto con la urdimbre.

3.25 Trama doblada
Efecto producido por un hilo de trama doble.

3.26 Trama rota
En tejidos de calada, discontinuidad en la direccion de la trama, provocado por la rotura o corie de un hilo de trama.

3.27 Trama sucia
Zona del fejido en el cual el hilo de trama esta sucio.

3.28 UrdimbreEn tejido plano, los hilos que van a lo largo del telar.

4 SIMBOLOS Y ABREVIATURAS

4.1Para los propositos de esta especificacion técnica, se establecen los siguientes simbolos yabreviaturas:

°C Grado Celsius

cm Centimetro

g gramo

g/m2 Gramo sobre metro cuadrado &({/7
kglem Kilogramo sobre centimetro
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GABARDINA 100% ALGODON TIPO 3

6 ESPECIFICACIONES

6.1 Tabla de Especificaciones (Valorado por la Comisién Mixta De Ropa De Trabajo y Uniformes)

Determinacion Especificacion Método de prueba
Acabado de la tela y prenda
confeccionada: - La tela terminada debe presentarse: METODO VISUAL

Pre-encogida y blanqueada
Pre-encogida y tefiida

-Para la perfecta confeccion de la prenda la tela deber ser SUAVE AL
TACTO {NO RIGIDA NI ACORTONADA), no debe presentar los
siguientes defectos.

Destrozos o0 machucones

Agujeros

Iregularidades de hilos

Hilos flojos

Motas (bolas en los hilos o el tejido)

Cocas (hilos enredados)

Barrado

Falta de frama

Trama rota, desviada o caida

Marcas de peine

Marcas de plancha

Prenda sucia

Costuras rotas, saltadas flojas, embebidas, encimadas,
deshilachamiento

Hilo flotante

Ondulaciones o quiebres

Manchas (cualquier tipo de mancha) y/o exceso de
apresto

Marcas, cualquier tipo (boligrafo, grafito, etc.)
Hilo tenso

Materias extranas

Colas

Lagrimas

Trama sucia

Hilo interrumpido

Guia de defectos Ropa Contractual (Uso
exclusivo para la CNMRTU)
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GABARDINA 100% ALGODON TIPO 3

o Diferentes tonos (las prendas deben ser de la misma
telay lote

Arrugas permanentes

Tela sucia, manchada y/o mojada

Olor desagradable o irritante

Perforaciones de aguijas en el area util de confeccion
Contaminacion micotica

Otros defectos mencionados en la Guia de Defectos
Ropa Contractual.

CEDULA COLOR PANTONE TOLERANCIA

Cedula 93 Gris perla 156304TPX | 777

7. FICHA TECNICA (métodos de prueba acreditados y elaborados por el Laboratorio acreditado ante la e.m.a.)

Tela: 100% Algodén TIPO 3(El Laboratorio ejecutara las prueba basandose en los métodos de pruebas
establecidos en la siguiente tabla o métodos vigentes acreditados que apliquen o método interno)

NMX-A-084-INNTEX-2015

0,
Contenido de fibra (%) 100% Industria textil-Fibras textiles-Analisis cualitativo-Cuantitativo para

* Algodon una fibra 100%-Método de ensayo

NMX-A-3801-INNTEX-2012

Masa, g/m? 280 + 2.5% Industria textil-Determinacion de la masa del tejido por unidad de
longitud y &rea

inspeccion visual con cuenta hilos

Tipo de tejido: Plano (Calada)

, . ) inspeccion visual con cuenta hilos
Tipo de ligamento: Sarga

Estabilidad dimensional, %: ST Pt

* Urdimbre De-20a+20 ;ng;g;r(i; textil-Determinacion del cambio dimensional en el lavado
Ul De-302+30 NMX-A-6330-INNTEX-2015
Con procedimiento de lavado 2B y secado . . - -
. . Industria textil-Pracedimientos de lavado y de secado doméstico -+
C" , 3ciclos de lavado .
para los ensayos de textiles
Resistencia a la formacion de frisas NMX-A-177-INNTEX-2005
(borlitas o pilling), grado: Industria textil-Determinacion de la resistencia a la formacién de
* Primer ciclo frisas en tejidos de calada y de punto-Método de prueba
* Segundo ciclo 4 minimo NMX-A-6330-INNTEX-2015
Con procedimiento de lavado 6B y 4 minimo Industria textil-Procedimientos de lavado y de secado doméstico
secado F, 1 ciclo de lavado para los ensayos de textiles

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE
ESTA TELA, CON FECHA ANTERIOR DICIEMBRE 2017

Pagina 8 de 10



o

INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL
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Densidad del tejido, hilos/cm:

48 hilos/cm + 2 hilos

NMX-A-7211/2-INNTEX-2015

: Urdimbre 17 pasadas/cm + 2 Industrig te>_<§il-Tejid.os de calagja-Método d.e ensayo-Parte 2-
Trama pasadas Determinacion de hilos por unidad de longitud
. . , o NMX-A-109-INNTEX-2012
A Sfésitne]gféa al rasgado (N): 20 minimo Industria textil - Tejidos de calada - Determinacion de la
“Trama 35 minimo resistencia al rasgado por el método del péndulo de descenso
libre - Método de prueba.
. . - . , NMX-A-058/2-INNTEX-2008
B Sf;:ﬁgf: ala traccion (método grab), N: 600 N minimo Industria textil - Propiedades de los tejidos frente a la traccion -
*Trama 480 N minimo Parte 2 - Determinacion de la fuerza maxima por el método de
agarre - Método GRAB.
Solidez del color al sudor acido, grado: NMX-A-065-INNTEX-2005
* Cambio de color 4minimo Industria textil - Determinacion de la solidez de! color al sudor -
* Manchado (transferencia de color) 4minimo Método de prueba.
Solidez del color al sudor alcalino, grado:
* Cambio de color ’ 4minimo A SIS INIESARS :
4minimo Industria textil - Determinacion de la solidez del color al sudor -

* Manchado (transferencia de color)

Método de prueba.

Solidez de color al frote, grado:
Urdimbre
Trama

Seco 4 minimo
Humedo 4 minimo

NMX-A-073-INNTEX-2005
Industria textil-Solidez del color-Determinacion de la solidez del
color al frote-Método de prueba

Solidez de color al lavado doméstico e
industrial, con procedimiento de lavado

NMX-A-105-CO6-INNTEX-2015
Industria textil-Método de ensayo de solidez del color-Parte C08-

C1M, grado; 3-4 minimo Solidez del color al lavado doméstico y comercial
* Cambio de color 3 minimo
* Manchado (transferencia de color)

CEDULA COLOR PANTONE TOLERANCIA

Cedula 53

Gris perla 15-6304 TPX

Nota: El informe de Laboratorio debera identificar la muestra por color, por tela, tipo de tela, cedula o cedulas

que ampara, ejemplo:
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INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL

GABARDINA 100% ALGODON TIPO 3

Tela: Gabardina 100% algodon TIPO 3
Color: Azul marino
Cedula (as): 1,2, 3,4,5,6

De debera entregar informe de laboratorio por color

La muestra de prenda terminada que se debera entregar en la CNMRTU para su evaluacion sera por cedula,

en talla mediana (M) y el color podra ser cualquiera mencionado en la tabla de color de la Especificacion
Técnica.

8BIBLIOGRAFIA
e IMSS-Cuadro Basico Institucional de Productos Textiles y Calzado, Zona “A”, Ropa Contractual

e IMSS-Cuadro Basico Institucional de Productos Textiles y Calzado, Zona “B”, Ropa Contractual
e IMSS-Guia de Defectos Ropa Contractual.

9CONCORDANCIA CON NORMAS INTERNACIONALES

Esta especificacion técnica no equivale a ninguna norma mexicana o internacional por no existir referencia alguna al
momento de su elaboracion.
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ESPECIFICACION TECNICA IMSS

INDUSTRIA TEXTIL - TELAS UTILIZADAS EN ROPA CONTRACTUAL
70% POLIESTER, 30 % ALGODON
ESPECIFICACIONES Y METODOS DE PRUEBA

210 ROPA CONTRACTUAL
CUADRO BASICO INSTITUCIONAL DE PRODUCTOS TEXTILES Y CALZADO
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1- OBJETIVO Y CAMPO DE APLICACION
Este documento establece las especificaciones minimas de calidad y métodos de prueba que debe cumplir la tela 70%
poliéster 30% algodon, que secomercializa en territorio nacional.

NOTA - Esta especificacion técnica es aplicable también al proceso de adquisicion, inclusion, re inclusion, inspeccion de
recepcion, muestreo ysuministro del producto, incluye Gnicamente los productos contenidos en el Cuadro Basico Institucional
de Productos Textiles y Calzado Zona “A” y Zona “B"RopaContractual

2 - REFERENCIAS
Para la correcta aplicacion de la presente especificacion técnica, se deben consultarlos siguientes documentos o los que los
sustituyan:

NMX-A-139-INNTEX-2014 | Industria Textil-Atmosferas nommales para acondicionamiento y ensayo

3 - DEFINICIONES
Para los propositos de esta especificacion técnica, se establecen las siguientes definiciones

3.1 Agujero
En tejido, una imperfeccion donde uno o varios hilos estan lo suficientemente daiiados para configurar una apertura.
Sindnimo: rotura.

3.2 Arruga permanente
Desarreglo permanente en la superficial en el tejido, que se caracteriza por una imegularidad provocada por muchas
iregularidades pequefias.

3.3 Barrado

Apariencia visual repetitiva de barras y franjas, usualmente paralelas a la trama de los tejidos de calada y de las pasadas en
el tejido de punto. Algunas veces, ef término barrados utiliza como sinbnimo de barras de urdimbre en tejidos de calada y de
tejidos de punto de urdimbre o malla envolvente. El barrado se puede deber a las diferencias fisicas, opticas o de tefiido de \
los hilos, diferencias geoméfricas en la estructura del tejido 0 a una combinacion de éstas. %

3.4 Cocas
Hilos enredados.

3.5 Colas =

P4
Extremos sobrantes de hilo “6

.3.6 Contaminacion micética
ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA, CON
FECHA ANTERIOR A DICIEMBRE 2017
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Contaminacion producida por hongos.
3.7 Espécimen

Una porcion especifica de un material o una muestra de laboratorio, sobre la cual se realiza una prueba o la cual es
seleccionada para este propasito (sinGnimo: espécimen de prueba).

3.8 Manchas de apresto
Manchas producidas por un exceso de apresto.

3.9 Manchas de colorante
Pequeiias manchas provocadas por grumos de colorante que han caido sobre la tela.

3.10 Materias extranas
Material extraio tejido dentro de la tela (astillas de madera etc.)

3.1 Motas
Aglomeraciones anommales de fibras en puntos visibles, generalmente como puntos de tonalidad distinta al fondo.

3.12 Quiebre
Defecto de un tejido que se manifiesta por una linea o marca generalmente provocado por un pliegue en una superficie
afilada.

3.13 Rayas
Rayas en el tejido, mas claras o mas obscuras que el fondo, causadas por pliegues o arrugas que provocan la absorcion no
uniforme del colorante.

4 - SIMBOLOS Y ABREVIATURAS

4.1Para los propésitos de esta especificacion técnica, se establecen los siguientes simbolos y abreviaturas:
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FECHA ANTERIOR A DICIEMBRE 2017

Pagina 4 de 8

°C Grado Celsius
cm Centimetro
g Gramo
g/m2 Gramo sobre meiro cuadrado
kg/em Kilogramo sobre centimetro \
N Newton A
% Por ciento
+ mas, menos
TCX, TPX, TP, TX Cadigos, de la numeracion Pantone, de colores de las telas. TCX:
edicion en tela de algodon, TPX: edicion en papel. ) /
w



.%)ﬂ

INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL

PIQUE70% POLIESTER, 30 % ALGODON

5 - CLASIFICACION Y DESIGNACION DEL PRODUCTO

5.1La tela se utiliza para la confeccion de prendas, de acuerdo a como se seiiala en las especificaciones técnicas de los
productos terminados. El color, cédigo Pantone y su tolerancia, sera de acuerdo a dichas especificaciones y a la presente
Especificacion.

NOMBRE DEL UNIFORME Y DE LA NUMERO DE LA CEDULA DEL PRENDAS EN LAS QUE SE UTILIZA
CEDULA DEL CUADRO BASICO CUADRO BASICO LATELA
PLAYERA TIPO POLO 50 PLAYERA

6 - ESPECIFICACIONES

6.1 Tabla de Especificaciones (Valorado por la Comision Mixta De Ropa De Trabajo y Uniformes)

Determinacion Especificacion Método de prueba

Acabadode la tela y prenda ~Latelaterminada debe presentarse:
confeccionada: METODO VISUAL
e  Pre-encogida y blanqueada
e  Pre-encogiday tefiida
Guia de defectos Ropa Contractual
-Para Ia perfecta confeccion de la prenda la tela deber {Uso exclusivo para la CNMRTU)
ser SUAVE AL TACTO (NO RIGIDA NI
ACORTONADA), no debe presentar los siguientes
defectos.

Destrozos o machucones

Aguijeros

Iregularidades de hilos

Hilos flojos

Motas (bolas en los hilos o el tejido)
Cocas (hilos enredados)

Barrado

Falta de trama

Trama rota, desviada o caida

Marcas de peine

Marcas de plancha

Prenda sucia

Costuras rotas, saltadas flojas, embebidas,
encimadas,

deshilachamiento

Hilo flotante

Ondulaciones o quiebres

Manchas (cualquier tipo de mancha) ylo
exceso de apresto

Hilo tenso

Materias extraiias MO/

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA, CON
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Colas

Légrimas

Trama sucia

Hilo interrumpido

Diferentes tonos (las prendas deben ser de
lamisma tela y lote

Arrugas permanentes

Tela sucia, manchada y/o mojada

Olor desagradable o imitante
Perforaciones de agujas en el area Uil de
confeccion

e  Contaminacién micotica
e  Otros defectos mencionados en la Guiade
Defectos Ropa Contractual.
CEDULA COLOR PANTONE TOLERANCIA
Cedula 50 o BEIGE 14-1210 TPX 13-1008, 14-1209TPX
e VERDE 19-5408 TPX 19-5413, 18-5315TPX

Un tono nominal y sus folerancias, son los valores en que se permite que el tono del color de una tela varie entre lotes de la

misma tela.
No se permite variaciones de tono para:
e Un mismo lote de tela

e  Un mismo lote de uniformes con prendas de la misma tela
e Prendas de la misma tela en un uniforme.

P d

-5
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7 - FICHA TECNICA (métodos de prueba acreditados y elaborados por el Laboratorio acreditado ante la e.m.a.)

Tela: 70%poliéster - 30% Algodon (EI Laboratorio ejecutara las prueba basandose en los métodos de pruebas
establecidos en la siguiente tabla o métodos vigentes acreditados que apliquen o método interno)

NMX-A-1833/1-INNTEX-2014 Industria textil-
Andlisis quimico cuantitativo-Parte 1:

i 0/ q .

goggﬁénﬁgrde fibra (%): 0+ 50, 705 59, Principios generales de ensayo

* Algodén 30 E 5% 3055% NMX-A-1833/11-INNTEX-2014 Industria
textil-Analisis quimico cuantitativo-Parte 11:
Mezclas de fibras de celulosa y poliéster
(método usando acido sulfirico).

Tipo de tejido: Punto Punto inspeccion visual con cuenta hilos

Tipo de ligamento: Piqué Piqué inspeccion visual con cuenta hilos
NMX-A-5077-INNTEX-2015

Estabilidad dimensional, %: Industria textil-Determinacion del cambio

* Urdimbre dimensional en el lavado y secado

“Trama Deanas Der3oards | NMX-A6330-INNTEX-2015

Con procedimiento de lavado 2B y
secado “C” , 3ciclos de lavado

Industria textil-Procedimientos de lavado y
de secado doméstico para los ensayos de
textiles

Densidad del tejido, hilos/cm:
Columnas

11 + 2 columnas/cm
16 + 2 mallas/cm

11 + 2 columnas /cm
18 + 2 mallas /cm

NMX-A-134-INNTEX-2013 Industria textil -
Tejidos de punto - Métodos de prueba y

Mallas tolerancias.
oI Urdimbre y trama seco
. i mallas seco NMX-A-073-INNTEX-2005
Solidez de color al frote, grado: 4 . S oo
4 . Industria textil-Solidez del color-
Columnas Urdimbre y frama N .
Columnas y mallas . Determinacion de la solidez del color al frote-
Mallas . humedo .
himedo 4 Método de prueba
4
sl @k el DUy NMX-A-105-COB-INNTEX-2015 Industria
e industrial, con procedimiento de - - s de solidez del col
lavado C1M, grado: 4 minimo 4 minimo textil-Método Qe ensayo de solidez del color-
' ' 4 minimo 4 minimo Parte C06-Solidez del color al lavado

* Cambio de color
* Manchado (transferencia de color)

doméstico y comercial

CEDULA

COLOR PANTONE

TOLERANCIA

Cedula 50

e BEIGE 14-1210 TCX
e VERDE 19-5408 TCX

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA, CON

FECHA ANTERIOR A DICIEMBRE 2017
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Nota:El informe de Laboratorio debera identificar la muestra por color, por tela, tipo de tela, cedula o cedulas que
ampara, ejemplo:

Tela: 70% poliéster, 30% algodon
Color: Azul marino
Cedula (as): 1,2,3,4,5,6

* De debera entregar informe de laboratorio por color

e La muestra de prenda terminada que se debera entregar en la CNMRTU para su evaluacion sera por cedula, en
talla mediana (M) y el color podréa ser cualquiera mencionado en la tabla de color de la Especificacion Técnica.

8-REFERENCIA

o IMSS-Cuadro Basico Institucional de Productos Textiles y Calzado, Zona “A”, Ropa Contractual
e IMSS-Cuadro Basico Institucional de Productos Textiles y Calzado, Zona “B”, Ropa Contractual
e [MSS-Guia de Defectos Ropa Contractual.

9 - CONCORDANCIA CON NORMAS INTERNACIONALES

Esta especificacion técnica no equivale a ninguna norma mexicana o intenacional por no existir referencia alguna al
momento de su elaboracion.

rd

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA, CéN
FECHA ANTERIOR A DICIEMBRE 2017
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GABARDINA 50% POLIESTER, 50 % ALGODON -TIPO 2

ESPECIFICACION TECNICA IMSS

INDUSTRIA TEXTIL - TELAS UTILIZADAS EN ROPA CONTRACTUAL- GABARDINA
50% POLIESTER, 50 % ALGODON - TIPO 2
ESPECIFICACIONES Y METODOS DE PRUEBA

210 ROPA CONTRACTUAL
CUADRO BASICO INSTITUCIONAL DE PRODUCTOS TEXTILES Y CALZADO

=T

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA,
CON FECHA ANTERIOR A DICIEMBRE DEL 2017
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GABARDINA 50% POLIESTER, 50 % ALGODON -TIPQ 2

1- OBJETIVO Y CAMPO DE APLICACION

Este documento establece las especificaciones minimas de calidad y métodos de prueba que debe cumplir la tela
50% poliéster 50% algodon TIPO 2, que secomercializa en territorio nacional.

Esta especificacion técnica es aplicable también al proceso de adquisicion, inclusion, re inclusion, inspeccion de
recepcion, muestreo ysuministro del producto, incluye tinicamente los productos contenidos en el Cuadro Basico
Institucional de Productos Textiles y Calzado Zona “A” y Zona “B"RopaConfractual

2 - REFERENCIAS
Para la correcta aplicacion de la presente especificacion técnica, se deben consultarios siguientes documentos o los
que los sustituyan:

NMX-A-139-INNTEX-2014 | Industria Textil-Atmosferas normales para acondicionamiento y ensayo

3 - DEFINICIONES
Para los propésitos de esta especificacion técnica, se establecen las siguientes definiciones

Agujero
En tejido, una imperfeccion donde uno o varios hilos estan lo suficientemente dafados para configurar una apertura.
Sinonimo: rotura,

Arruga permanente
Desarreglo permanente en la superficial en el tejido, que se caracteriza por una imegularidad provocada por muchas
imegularidades pequerias.

Barrado
Apariencia visual repetitiva de barras y franjas, usuaimente paralelas a la frama de los tejidos de calada y de las
pasadas en el tejido de punto. Algunas veces, el término bamado se utiliza como sinénimo de barras de urdimbre en
tejidos de calada y de tejidos de punto de urdimbre o malla envolvente. El barrado se puede deber a las diferencias
fisicas, Opticas o de tefiido de los hilos, diferencias geométricas en la estructura del tejido o a una combinacion de
éstas.

Cocas
Hilos enredados.

Colas
Extremos sobrantes de hilo

Contaminacion micética
Contaminacion producida por hongos. /’)/
Espécimen
ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA,
CON FECHA ANTERIOR A DICIEMBRE DEL 2017
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GABARDINA 50% POLIESTER, 50 % ALGODON -TiPO 2

Una porcitn especifica de un material 0 una muestra de laboratorio, sobre la cual se realiza una prueba o la cual es
seleccionada para este proposito (sindnimo: espécimen de prueba).

Falta de trama
Zona del tejido donde falta el hilo de frama en todo el ancho.

Hilo flojo
Marca en el tejido producida por hilos prominentes sobre la superficie del tejido, debido a que poseen menos tension
que el resto. Un hilo tejido con tension insuficiente.

Hilo flotante

Lugar en el tejido en el cual uno o varios hilos o pasadas quedan flotantes, debido a no haberse entrecruzado como
debian.

Hilo interrumpido
Ausencia de un tramo de hilo de urdimbre.

Hilo tenso
Marca en el tejido debido a que uno o mas hilos en la urdimbre, pogeen méas tension que el resto.

Irregularidades de hilos
Hilos que presentan variaciones en su seccion transversal, como partes gruesas, delgadas o mofas (aglomeraciones
anormales de fibras en puntos visibles).

Lagrimas
Defecto del tejido caracterizado por pequefias desviaciones elipticas de una o mas pasadas de trama.

Manchas de apresto
Manchas producidas por un exceso de apresto.

Manchas de colorante
Pequefias manchas provocadas por grumos de colorante que han caido sobre la tela.

Marcas de peine
Rayas longitudinales producidas por un espaciado irregular de los hilos de urdimbre.

Marcas de templazo
En tejidos de calada, pequefios agujeros o distorsiones cercanas a los orillos.

Materias extraias
Material extrafio tejido dentro de la tela (astillas de madera etc.)

Motas

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA,
CON FECHA ANTERIOR A DICIEMBRE DEL 2017
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GABARDINA 50% POLIESTER, 50 % ALGODON -TIPO 2

Aglomeraciones anormales de fibras en puntos visibles, generalmente como puntos de tonalidad distinta al fondo.

Ondulacion
Defecto de un tejido que le impide permanecer liso sobre una superficie plana.

Quiebre

Defecto de un tejido que se manifiesta por una finea o marca generaimente provocado por un pliegue en una
superficie afilada.

Rayas
Rayas en el tejido, mas claras o mas obscuras que el fondo, causadas por pliegues o armugas que provocan la
absorcion no uniforme del colorante.

Trama desviada o caida
Tejido en el cual el hilo de trama no esta en angulo recto con la urdimbre.

Trama doblada
Efecto producido por un hilo de trama doble.

Trama rota
En tejidos de calada, discontinuidad en la direccion de la trama, provocado por la rotura o corte de un hilo de frama.

Trama sucia
Zona del tejido en el cual el hilo de trama esta sucio.

4 - SIMBOLOS Y ABREVIATURAS

Para los propdsitos de esta especificacion técnica, se establecen los siguientes simbolos y abreviaturas:

g/m2 Gramo sobre metro cuadrado

% Por ciento

+ mas, menos

TC, TP, TCX, TPX Cadigos de la numeracion Pantone de colores de las telas.
TC, TCX= edicion en tela, TP, TPX = edicion en papel

o
ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA, ‘%
CON FECHA ANTERIOR A DICIEMBRE DEL 2017
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GABARDINA 50% POLIESTER, 50 % ALGODON -TIPO 2

5 - CLASIFICACION Y DESIGNACION DEL PRODUCTO

La tela se utiliza para la confeccion de prendas, de acuerdo a como se sefiala en las especificaciones técnicas de los
productos terminados. El color, cadigo Pantone y su tolerancia, sera de acuerdo a dichas especificacionesy ala
presente Especificacion.

NOMBRE DEL UNIFORME Y DE LA CEDULA DEL NUMERO DE LA CEDULA | PRENDAS EN LAS QUE SE
CUADRO BASICO DEL CUADRO BASICO UTILIZA LA TELA
BATA TRES CUARTOS DE LARGO Y MANGA CORTA,
MASCULINO 1 BATA
BATA, TRESCUARTOS DE LARGO Y MANGA CORTA,
FEMENINO 2 BATA
BATA TRES CUARTOS DE LARGO Y MANGA LARGA,
MASCULINO 3 BATA
BATA, TRES CUARTOS DE LARGO Y MANGA
LARGA, FEMENINO 4 BATA
FILIPINA Y PANTALON PARA DAMA FILIPINA Y
5 PANTALON,TURBANTE Y MANDIL
FILIPINA CON CUELLO DE PUNTAS REDONDEADAS,
MANGA CORTA Y PANTALON, FEMENINO 6 FILIPINA Y PANTALON
BATA LARGA DE MANGA LARGA, MASCULINO 7 BATA
BATA LARGA DE MANGA LARGA FEMENINO 8 BATA
OVEROL DE MANGA CORTA, MASCULINO 11 OVEROL
12 FILIPINA Y PANTALON
FILIPINA CON CUELLO SPORT, DE MANGA CORTAY
PANTALON, FEMENINO
SACO DE MANGA CORTA Y PANTALON, MASCULINO 13 FILIPINA Y PANTALON
CAMISA DE MANGA CORTA Y PANTALON, 21 CAMISA 'Y PANTALON
MASCULINO
FILIPINA Y PANTALON PARA CABALLERO 22 FILIPINA Y PANTALON
FILIPINA Y PANTALON PARA DAMA 23 FILIPINA'Y PANTALON
SACO PARA DAMA Y SACO
SACO PARA CABALLERO 37 SACO
3
FILIPINA MANGA CORTA, MASCULINO 43ZONA "B FILIPINA
FILIPINA MANGA CORTA, FEMENINO 44 ZONA “B" FILIPINA
FILIPINA CON ESCOTE REDONDO, MANGA CORTA Y 4570NA "B FILIPINA'Y PANTALON
PANTALON, FEMENINO
PANTALON PARA MEDICO RESIDENTE MASCULINO 48 PANTALON
PANTALON PARA MEDICO RESIDENTE FEMENINO 49 PANTALON

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA, fg
CON FECHA ANTERIOR A DICIEMBRE DEL 2017
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GABARDINA 50% POLIESTER, 50 % ALGODON -TIPO 2

6 - ESPECIFICACIONES

Tabla de Especificaciones (valorado por la Comision Mixta De Ropa De Trabajo y Uniformes)

Determinacion

Especificacion

Método de prueba

Acabadode la tela y prenda
confeccionada:

-Latela terminada debepresentarse:

e Pre-encogida y blanqueada
e Pre-encogida y tefiida

-Para la perfecta confeccién de |a prenda la tela deber ser SUAVE AL
TACTO (NO RIGIDA NI ACORTONADA), no debe presentar los
siguientes defectos.

Destrozos o machucones

Agujeros

Iregularidades de hilos

Hilos flojos

Motas (bolas en los hilos o €l tejido)

Cocas (hilos enredados)

Barrado

Falta de trama

Trama rota, desviada o caida

Marcas de peine

Marcas de plancha

Prenda sucia

Costuras rotas, saltadas flojas, embebidas, encimadas,
deshilachamiento

Hilo flotante

Ondulaciones o quiebres

Manchas (cualquier fipo de mancha) y/o exceso de apresto
Marcas, cualquier fipo (boligrafo, grafito, efc.)

Hilo tenso

Materias extrafias

Colas

Léagrimas

Trama sucia

Hilo interrumpido

Diferentes tonos (las prendas deben ser de lamismatelay
lote

Arrugas permanentes

Tela sucia, manchada y/o mojada

Olor desagradable o iitante

Perforaciones de agujas en el area (il de confeccion
Contaminacion micética '

Otros defectos mencionados en la Guia de Defectos Ropa
Contractual.

e & & ¢ & @

METODO VISUAL

Guia de defectos Ropa
Contractual (Uso exclusivo
para laCNMRTU)

CEDULA

COLOR PANTONE

TOLERANCIA

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA,

CON FECHA ANTERIOR A DICIEMBRE DEL 2017
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GABARDINA 50% POLIESTER, 50 % ALGODON -TIPO 2

Cedula 1 e Arena16-0928TP6 TC g
¢ Verde agua 13-5414 TP 6 TC
. Blanco
e Azulmarino 19-4028 TP 6 TC
Cedula 2 e Arena16-0928TP6 TC 2
e Verde agua 13-5414 TP 6 TC
. Blanco
e Azul maring 194028 TP 6 TC
Cedula 3 e Arena16-0928TP 6 TC
e Blanco
Cedula4 e Arena16-0928 TP 6 TC
e Blanco
Cedula 5 » Blanco
e Amarillo 12-0721 TP ¢ TC
e Verdeagua13-5414TP6 TC
e Azul eléctrico 19-4050 TP 6 TC
s Rosa13-2010TP6 TC
Cedula 6 e  Blanco
Cedula 7 e Blanco
Cedula 8 e Blanco
Cedula 11 o  Azul eléctrico 19-4050 TP 6 TC
s Verdelimon 14-0264 TP 6 TC
o Azulclaro 17-4735TP6 TC
Cedula 12 e Blanco, Verde agua 13-5414 TP 6 TC
s Azul Marino 19-4028 TP 6 TC
e Rosa13-2010TP6 TC
Cedula 13 e Azul marino 19-4028TP 6 TC
¢  Blanco
: e Verdeagua 13-5414 TP 6 TC g
o Verde oscuro 19-5420 TP 6 TC
Cedula 21 e Azul eléctrico 194050 TP 6 TC
e Arena16-0928TP6 TC
Cedula 22 e  Blanco
o  Azul eléctrico 194050 TP 6 TC
Cedula 23 e Blanco
e  Azul eléctrico 19-4050 TP 6 TC
Cedula 34 e Blanco
Cedula 37 e  Blanco
Cedula 40 e Amarillo 12-0721TPX 6 TCX
s Verde 16-5820 TPX 6 TCX
e  Azul marino 194028 TPX 6 TCX
e  Café oscuro 191116 TPX 6 TCX
Cedula 43 e Verde 18-0617TP 6 TC 17-0618Y 18-0820 TP 6 TC
e  Arena 16-0928 TPX
Cedula 44 e Verde 180617 TP6TC 17-0618 Y 18-0820 TP TC
e  Arena 16-0928 TP6TC
Cedula 45 e Blanco
e Verdeoscuro 19-5420 TP 6 TC
Cedula 48 « Blanco
Cedula 49 e Blanco %
Un tono nominal y sus tolerancias, son los valores en que se permite que el tono del color de una tela varie entre lotes de la ,

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA,

CON FECHA ANTERIOR A DICIEMBRE DEL 2017
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GABARDINA 50% POLIESTER, 50 % ALGODON - TIPO 2

misma tela.

No se permite variaciones de tono para:

e  Un mismo lote de tela

e Un mismo lote de uniformes con prendas de la misma tela

Prendas de la misma tela en un uniforme

7 - FICHA TECNICA (métodos de prueba acreditados y elaborados por el Laboratorio acreditado ante la e.m.a.)

Tela: 50%poliéster - 50% Algodon Tipo 2 (El Laboratorio ejecutara las prueba basandose en los métodos de
pruebas establecidos en la siguiente tabla o0 métodos vigentes acreditados que apliquen o método interno)

Industria textil-Anélisis quimico
cuantitativo-Parte 1: Principios

Con procedimiento de lavado
6B y secado F, 1 ciclo de
lavado

. o

Qﬁﬁgﬁgrde fiora (%): 45 2 55% 45 2 55% generales de ensayo

* Alqodé 452 55% 45 a 55% NMX-A-1833/11-INNTEX-2014

godén X o

Industria textil-Analisis quimico
cuantitativo-Parte 11: Mezclas de fibras
de celulosa y poliéster (método usando
acido sulfurico). )
NMX-A-3801-INNTEX-2012

Masa, g/m2: 232 +2.5% 232+2.5% Industria textil-Determinacion de la masa
del tejido por unidad de longitud y area

Tipo de tejido: Plano (Calada) Plano (Calada) inspeccion visual con cuenta hilos

Tipo de ligamento: Sarga Sarga Inspeccion visual con cuenta hilos
NMX-A-5077-INNTEX-2015

Estabilidad dimensional, %: Industria textil-Determinacion del

* Urdimbre cambio dimensional en el lavado y

“Trama De-20a+2.0 De-20a+2.0 secado

Con procedimiento de lavado De-2.0a+2.0 De-20a+2.0 NMX-A-6330-INNTEX-2015

2B y secado “C” , 3 ciclos de Industria textil-Procedimientos de

la vado lavado y de secado doméstico para los
ensayos de textiles
NMX-A-177-INNTEX-2005

Resistencia a la formacion de Industria textil-Determinacién de la

frisas (borlitas o pilling), grado: resistencia a la formacion de frisas en

* Primer ciclo A mini A mini tejidos de calada y de punto-Método de’%

* Segundo ciclo minimo minimo prueba

3 minimo 3 minimo

NMX-A-6330-INNTEX-2015
Industria textil-Procedimientos de
lavado y de secado doméstico para los .[
ensayos de textiles

S

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA,L
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GABARDINA 50% POLIESTER, 50 % ALGODON - TIPO 2

Densidad del tejido, hilos/cm:
Urdimbre
Trama

42 + 2hilos/cm
19 + 2 pasadas/cm

42 + 2hilos/cm
19 + 2 pasadas/cm

NMX-A-7211/2-INNTEX-2015
Industria textil-Tejidos de calada-
Método de ensayo-Parte 2-
Determinacion de hilos por unidad de
longitud

Resistencia al rasgado (N):

NMX-A-109-INNTEX-2012
Industria textil - Tejidos de calada -

T 30 minimo 30 minimo T ) .
Urdimbre - o Determinacion de la resistencia al
N 15 minimo 15 minimo . )
Trama rasgado por el método del péndulo de
descenso libre - Método de prueba.
Resistencia a la traccion NS0Tl N NTIERE AT
) ) . . Industria textil - Propiedades de los
(método grab), N: 615 N minimo 615 N minimo y P
N . . tejidos frente a la traccion - Parte 2 -
Urdimbre 240 N minimo 240 N minimo D inacion de la fi .
“Trama etermmacnon e la fuerza maxima por
el método de agarre - Método GRAB.
NMX-A-105-B02-INNTEX-2010
Industria textil-Solidez del color-Solidez
Solidez de color ala luz No aplica 3 minimo delealera [l e B2 Salir el
color a la luz artificial prueba de la
lampara de decoloracion de arco de
xenon-Método de prueba
Solidez de color al sudor NMX-A-085-INNTEX-2005
LS00, (L 3 minimo Industria textil - Determinacién de la
* Cambio de color No aplica - . )
« . 3 minimo solidez del color al sudor - Método de
Manchado (transferencia de
prueba.
color)
Sollqez del colgr al sudor NMX-A-065-INNTEX-2005
alcalino, grado: - . . S
" ; . 3minimo Industria textil - Determinacion de la
Cambio de color No aplica - : )
N . 3minimo solidez del color al sudor - Método de
Manchado (transferencia de
prueba.
color)
Solidez de color al frote, NMX-A-073-INNTEX-2005
grado: No aplica Seco 3 minimo Industria textil-Solidez del color-
Urdimbre a Himedo 2 Minimo Determinacion de la solidez del color al
Trama frote-Método de prueba
e
rocedimiento de Iava’do C1M Industria textil-Método de ensayo de
P ’ No aplica 3minimo solidez del color-Parte C06-Solidez del

grado:
* Cambio de color

color al lavado doméstico y comercial

(El Laboratorio ejecutara la prueba basandose en los métodos de pruebas establecidos en la siguiente tabla o
métodos vigentes acreditados que apliquen o método interno)

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA,
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METODO DE
CEDULA COLOR PANTONE TOLERANCIA PRUEBA
Cedula 1 e Arena16-0928TP6TC Método Intemo
e Verdeagua13-5414 TP6TC (Inspeccitn visual)
e Blanco
e Azul marino 194028 TP 6 TC
Cedula 2 e Arena16-0928TPSTC (Inspeccion visual)
o Verde agua 13-5414 TP4TC
e  Blanco
e  Azul marino 19-4028 TP 6 TC
Cedula 3 e Arena16-0928 TP 6TC (inspeccion visual)
e Blanco
Cedula 4 e Arena 16-0928 TP 6 TC (Inspeccion visual)
e Blanco
Cedula & e Blanco (Inspeccién visual)
e Amarlio 120721 TP 6 TC
e Verdeagua13-5414 TP6TC
e Azul eléctrico 194050 TP 6 TC
e Rosa13-2010TPGTC
Cedula 6 e Blanco (Inspeccion visual)
Cedula 7 e Blanco (Inspeccion visual)
Cedula 8 e Blanco (Inspeccion visual)
Cedula 11 e  Azul eléctrico 194050 TP 6TC (Inspeccion visual)
e  Verde limén 14-0264 TP 6 TC
e  Azilclaro 174735 TPSTC
Cedula 12 e Azul marino 194028 TP 6 TC (Inspeccion visual)
e Blanco
e Verde agua 13-5414TP 6 TC
e Rosa13-2010TP6TC
Cedula 13 e  Azul marino 194028 TP 6 TC (Inspeccion visual)
e Blanco
o Verdeagua 13-5414 TP6TC
e  Verde oscuro 19-5420 TP 6 TC
Cedula 21 e Azul eléctrico 19-4050 TP TC (Inspeccion visual)
e Arena 16-0928 TP6TC
Cedula 22 e Blanco (Inspeccion visual)
e  Azul eléctrico 194050 TP 6 TC
Cedula 23 s  Blanco (Inspeccion visual)
e Azul eléctrico 194050 TP 6 TC
Cedula 34 e Blanco (Inspeccién visual)
Cedula 37 e Blanco (Inspeccion visual)
Cedula 40 e Blanco (Inspeccion visual)
e  Amarillo 12-0721TPX 6 TCX
e Azul marino 19-4028 TPX 6 TCX
e Verde 16-5820 TPX 6 TCX
o  Café oscuro 19-1116 TPX 6 TCX
Cedula 43 e Verde 18-0617TP 6 TC 17-0618Y 180820 TP 6 TC (Inspeccion visual)
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e Arena 16-0928 TPX

Cedula 44 e Verde 180617 TP6TC 17-0618 Y 180820 TP 6 TC (Inspeccion visual)
o  Arena 16-0928 TPX

Cedula 45 e Blanco (Inspeccidn visual)
e  Verde oscuro 19-5420 TP 6 TC

Cedula 48 e  Blanco (Inspeccién visual)

Cedula 49 e Blanco (Inspeccion visual)

Nota:El informe de Laboratorio debera identificar la muestra por color, por tela, tipo de tela, cedula o cedulas
que ampara, ejemplo:

Tela: Gabardina 50% poliéster, 50% algodon TIPO 2
o Color: Azul marino
e Cedula(as): 1,2 3,4,56

e De debera entregar informe de laboratorio por color

o Lamuestra de prenda terminada que se debera entregar en la CNMRTU para su evaluacion sera por cedula,
en talla mediana (M) y el color podra ser cualquiera mencionado en la tabla de color de la Especificacion
Técnica.

e En el caso de la Cedula 48 Pantalén para Médico Residente La muestra de prenda terminada que se debera
entregar en la CNMRTU para su evaluacion sera por cedula, en talla 36 y el color podra ser cualquiera
mencionado en la tabla de color de la Especificacion Técnica.

o En el caso de la Cedula 49 Pantalon para Médica Residente La muestra de prenda terminada que se debera
entregar en la CNMRTU para su evaluacion sera por cedula, en talla 34 y el color podra ser cualquiera
mencionado en la tabla de color de la Especificacion Técnica.

8-REFERENCIA NORMATIVA
IMSS-Cuadro Basico Insfitucional de Productos Textiles y Calzado, Zona “A”, Ropa Contractual

IMSS-Cuadro Basico Institucional de Productos Textiles y Calzado, Zona “B”, Ropa Contractual
IMSS-Guia de Defectos Ropa Contractual.
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10BJETIVO Y CAMPO DE APLICACION

Este documento establece las especificaciones minimas de calidad y métodos de prueba que debe cumplir |a tela, 100 %
Poliéster que se comercializa en temitorio nacional.

NOTA .- Esta especificacion técnica es aplicable también al proceso de adquisicion, inclusion, re inclusion, inspeccion de
recepcion, muestreo y suministro del producto, incluye Gnicamente los productos contenidos en el Cuadro Basico Institucional
de Productos Textiles y Calzado, Ropa Contractual

2 REFERENCIAS
Para la correcta aplicacion de la presente especificacion técnica, se deben consultarlos siguientes documentos o los que los

sustituyan:

NMX-A-139-INNTEX-2014 Industria Textil-Atmosferas normales para acondicionamiento y ensayo.

3. DEFINICIONES
Para los propositos de esta especificacion técnica, se establecen las siguientes definiciones

Agujero

En tejido, una imperfeccion donde uno o varios hilos estan lo suficientemente dafiados para configurar una apertura.
Sinénimo: rotura.

Arruga permanente

Desarreglo permanente en la superficial en el tejido, que se caracteriza por una imegularidad provocada por muchas
imegularidades pequefias.

Barrado ‘
Apariencia visual repetitiva de barras y franjas, usualmente paralelas a la trama de los tejidos de calada y de las pasadas en
el tejido de punto. Algunas veces, el término barrados utiliza como sinénimo de bamas de urdimbre en tejidos de calada y de
tejidos de punto de urdimbre o malla envolvente. El barrado se puede deber a las diferencias fisicas, opticas o de tefiido de
los hilos, diferencias geoméfricas en la estructura del tejido o a una combinacion de éstas.

Colas

Extremos sobrantes de hilo

Esfumado transversal

Variaciones del color de los orillos hacia el centro del tejido.

Falta de trama 4/

Zona del tejido donde falta el hilo de trama en todo €l ancho.

DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA,
CON FECHA ESTE ANTERIOR A DICIEMBRE 2017
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Hilo flojo

Marca en el tejido producida por hilos prominentes sobre la superficie del tejido, debido a que poseen menos tension que el
resto. Un hilo tejido con tension insuficiente.

Hilo flotante

Lugar en el fejido en el cual uno o varios hilos o pasadas quedan flotantes, debido a no haberse entrecruzado como debian.
Hilo interrumpido

Ausencia de un tramo de hilo de urdimbre.

Hilo tenso

Marca en el tejido debido a que uno o0 mas hilos en la urdimbre, poseen mas tension que el resto.

Iregularidades de hilos

Hilos que presentan variaciones en su seccion transversal, como partes gruesas, delgadas o motas (aglomeraciones
anormales de fibras en puntos visibles).

Manchas de apresto

Manchas producidas por un exceso de apresto.

Manchas de colorante

Pequefias manchas provocadas por grumos de colorante que han caido sobre la tela.

Marcas de peine

Rayas longitudinales producidas por un espaciado imegular de los hilos de urdimbre.

Marcas de templazo

En tejidos de calada, pequefios agujeros o distorsiones cercanas a los orillos.

Materias extrafias

Material extrafio tejido dentro de la tela (astillas de madera etc.)

Ondulacién

Defecto de un tejido que le impide permanecer liso sobre una superficie plana.

Quiebre

Defecto de un tejido que se manifiesta por una linea o marca generaimente provocado por un pliegue en una superficie
afilada.

Rayas

Rayas en el tejido, mas claras o mas obscuras que el fondo causado por pliegues o arrugas que provocan fa absorcion no
uniforme del colorante.
Trama desviada o caida
Tejido en el cual el hilo de trama no esta en el angulo recto con [a urdimbre.
Trama doblada

Efecto producido por un hilo de trama doble.

Trama rota

En tejidos de calada, discontinuidad en la direccion de la frama, provocado por |a rotura ocorte de un hilo de frama.
Trama sucia
Zona del tejido en el cual el hilo de frama esta sucio.

4 SIMBOLOS Y ABREVIATURAS

Para los propdsitos de esta especificacion técnica, se establecen los siguientes simbolos y abreviaturas:
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cm Centimefro

g Gramos
g/m? Gramo sobre metro cuadrado
N Newton

% Por ciento

+ mas, menos

5 CLASIFICACION Y DESIGNACION DEL PRODUCTO

La tefa se utiliza para la confeccion de prendas, de acuerdo a como se sefiala en las especificaciones técnicas de los
productos terminados. El color, codigo Pantone y su folerancia, sera de acuerdo a dichas especificaciones.

NOMBRE DEL UNIFORME Y | NUMERO DE LA CEDULA DEL PRENDAS EN LAS QUE SE UTILIZA LA TELA
DE LA CEDULA DEL CUADRO BASICO
CUADRQ BASICO
CONJUNTO DEPORTIVO 27 CHAMARRA Y PANTALON
TRAJE DE BANO PARA )
CABALLERO 36 TRAJE DE BANO
6 ESPECIFICACIONES
Tabla de Especificaciones
Determinacion Especificacion Método de prueba
Acabadode latelay -La tela terminada debe presentarse:
prenda confeccionada: e Blanqueadao tefiida
Para la perfecta confeccion de la prenda fa tela deber ser SUAVE AL
TACTO (NO RIGIDA NI ACORTONADA), no debe presentar los siguientes
defectos.
METODO VISUAL
e Agujeros
e lmegularidades de hilos Guia de| o de
e Hilos flojos - e gogfsm' -
» Tenido desigual, rayas manchas de colorante o esfumado %‘;T;s Te,id;‘ﬁ';’{,‘ R::aen
transversal Contractual, 220 Ropa para
Barrado Servicios Médicos, 230 Ropa
No Contractual.(Uso exclusivo
o Falta de trama parala Cr\(jMRTyU _
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7. FICHA TECNICA (métodos de prueba acreditados y elaborados por el Laboratorio acreditado ante la e.m.a.)

Tela: 100% Poliéster (El Laboratorio ejecutara las prueba basandose en los métodos de pruebas establecidos
en la siguiente tabla o métodos vigentes acreditados que apliquen).

Contenido de fibra (%):

NMX-A-084-INNTEX-2015

* Manchado (transferencia de color )

* Poliéster 100% 100% Industria textil-Fibras textiles-Anélisis
cualitativo-Cuantitativo para una fibra 100%-
Método de ensayo
NMX-A-3801-INNTEX-2012
Masa, g/m2: 130 a 150 1302 150 Industria textil-Determinacion de la masa del
tejido por unidad de longitud y area
Tipo de tejido: Plano (Calada) Plano (Calada) | MSPeccion visual con cuenta hilos
Tipo de ligamento: P tafetan inspeccion visual con cuenta hilos
" . . ) NMX-A-5077-INNTEX-2015
E Bﬁ?&%ﬁg ezl i Industria  textil-Determinacion  del  cambio
*Trama dimensional en el lavado y secado
imi De-2.0 a +2.0 De-20a+20 | NMX-A-6330-INNTEX-2015
%?,n pgo;gldol?lggt;%(; ée:)vado 28 y secado De-2.0a+2.0 De -2.0 3 +2.0 Industria textil-Procedimientos de lavado y de
' ' ' ' ' secado doméstico para los ensayos de textiles
.Sc(’j“dfz. CI'e EoTLEL 'ad".ad.o ‘:O’EGS“CO € NMX-A-105-CO6-INNTEX-2015
:n ug f IaC’1 &On prgcg imiento de Industria textil-Método de ensayo de solidez
e NO APLICA 4 minimo del color-Parte C06-Solidez dei color al
1-2 minimo lavado doméstico y comercial

4
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8- BIBLIOGRAFIA
e IMSS-Cuadro Basico Institucional de Productos Textiles y Calzado, Zona “A”, Ropa Contractual
e  IMSS-Cuadro Basico Institucional de Productos Textiles y Calzado, Zona “B”, Ropa Contractual
¢ IMSS-Guia de defectos-Ropa No Contractual.

9. CONCORDANCIA CON NORMAS INTERNACIONALES

Esta especificacion técnica no equivale a ninguna norma mexicana o internacional por no existir referencia alguna al
momento de su elaboracion

—=
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10BJETIVO Y CAMPO DE APLICACION

Este documento establece las especificaciones minimas de calidad y métodos de prueba que debe cumplir la tela,
100 % Poliéster que se comercializa en territorio nacional.

NOTA - Esta especificacion técnica es aplicable también al proceso de adquisicion, inclusion, re inclusion, inspeccion
de recepcion, muestreo y suministro del producto, incluye inicamente los productos contenidos en el Cuadro Basico
Institucional de Productos Textiles y Calzado, Ropa Contractual

2 REFERENCIAS

Para la correcta aplicacion de la presente especificacion técnica, se deben consultarlos siguientes documentos o los

que los sustituyan:

NMX-A-139-INNTEX-2014

Industria Textil-Atmosferas normales para acondicionamiento y prueba.

3. DEFINICIONES

Para los propdsitos de esta especificacion técnica, se establecen las siguientes definiciones

3.1 Agujero

En tejido, una imperfeccion donde uno o varios hilos estén lo suficientemente dafiados para configurar una apertura.

Sin6nimo: rotura.

3.2 Arruga permanente

Desarreglo permanente en la superficial en el tejido, que se caracteriza por una imegularidad provocada por muchas

irregularidades pequefias.

3.3 Barrado

Apariencia visual repetitiva de barras y franjas, usualmente paralelas a la frama de los tejidos de calada y de las
pasadas en el tejido de punto. Algunas veces, el término barrados utiliza como sinénimo de barras de urdimbre en
tejidos de calada y de tejidos de punto de urdimbre o malla envolvente. El barrado se puede deber a las diferencias
fisicas, Opticas o de tefiido de los hilos, diferencias geométricas en la estructura del tejido 0 a una combinacion de

éstas.

3.4 Colas
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Extremos sobrantes de hilo

3.5 Esfumado transversal

Variaciones del color de los orillos hacia el centro del tejido.
3.6 Falta de trama

Zona del tejido donde falta el hilo de trama en todo el ancho.

3.7 Hilo flojo
Marca en el tejido producida por hilos prominentes sobre la superficie del tejido, debido a que poseen menos tension
que el resto. Un hilo tejido con tension insuficiente.

3.8 Hilo flotante
Lugar en el tejido en el cual uno o varios hilos o pasadas quedan flotantes, debido a no haberse entrecruzado como
debian.

3.9 Hilo interrumpido
Ausencia de un tramo de hilo de urdimbre.

3.10 Hilo tenso
Marca en el tejido debido a que uno o mas hilos en la urdimbre, poseen méas tensién que el resto.

3.11 Irregularidades de hilos
Hilos que presentan variaciones en su seccion transversal, como partes gruesas, delgadas o motas (aglomeraciones
anormales de fibras en puntos visibles).

3.12 Manchas de apresto
Manchas producidas por un exceso de apresto.

3.13 Manchas de colorante
Pequefias manchas provocadas por grumos de colorante que han caido sobre la tela.

3.14 Marcas de peine
Rayas longitudinales producidas por un espaciado irregular de los hilos de urdimbre. %

3.15 Marcas de templazo
En tejidos de calada, pequefios agujeros o distorsiones cercanas a los orillos.

3.16 Materias extrafias
Material exirafio tejido dentro de la tela (astillas de madera efc.)

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE %
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3.17 Ondulacion
Defecto de un tejido que le impide permanecer liso sobre una superficie plana.

3.18 Quiebre
Defecto de un tejido que se manifiesta por una linea 0 marca generalmente provocado por un pliegue en una
superficie afilada.

3.19 Rayas
Rayas en el tejido, mas claras o méas obscuras que el fondo causado por pliegues o amugas que provocan la
absorcion no uniforme del colorante.

3.24 Texturizado
Termino general que se aplica a cualquier hilado de filamento continuocuyas fibras erectas y suaves han sido
desplazadas de una posicion compactay paralela debido a la infroduccion de alguna formada de rizado u ondulacion.

3.25 Trama desviada o caida
Tejido en el cual el hilo de trama no esta en el angulo recto con la urdimbre.

3.26 Trama doblada
Efecto producido por un hilo de trama doble.

3.27 Trama rota
En tejidos de calada, discontinuidad en la direccion de la frama, provocado por la rotura ocorte de un hilo de frama.

3.28 Trama sucia
Zona del tejido en el cual el hilo de trama esta sucio.

\
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4 SIMBOLOS Y ABREVIATURAS

Para los propositos de esta especificacion técnica, se establecen los siguientes simbolos yabreviaturas:

°C Grado Celsius

cm Centimetro

g Gramos

g/m2 Gramo sobre metro cuadrado
kg/cm Kilogramo sobre centimetro
Ix Lux

N Newton

% Por ciento

+ mas, menos

5 CLASIFICACION Y DESIGNACION DEL PRODUCTO

5.1La tela se utiliza para la confeccion de prendas, de acuerdo a como se sefiala en las especificaciones técnicas de
los productos terminados. El color, codigo Pantone y su tolerancia, sera de acuerdo a dichas especificacionesy a la
presente Especificacion.

NOMBRE DEL UNIFORME Y DE LA | NUMERO DE LA CEDULA DEL PRENDAS EN LAS QUE SE
CEDULA DEL CUADRO BASICO CUADRO BASICO UTILIZA LA TELA
TRAJE PARA CABALLERO 14 SACO
TRAJE PARA DAMA 17 SACO Y FALDA
CHAMARRA,PARA CABALLERO 19 CHAMARRA
MAKINOF PARA CABALLERO 28 MAKINOF
CHAMARRA PARA CABALLERO 38 CHAMARRA
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6 ESPECIFICACIONES

6.1 Tabla de Especificaciones (Valorado por la Comision Mixta De Ropa De Trabajo y Uniformes)

Determinacion Especificacion Método de prueba

Acabadode la tela y prenda -La tela terminada debe presentarse:
confeccionada: e  Pre-encogiday blanqueada
e Pre-encogida y tefiida

-Para la perfecta confeccion de la prenda debe ser METODO VISUAL
SUAVE AL TACTO (NO RIGIDA, NI ACORTONADA) no v
debe presentar los siguientes defectos.

: Guia de defectos Ropa Contractual
Destrozos o machucones (Uso exclusivo para la CNMRTU
Agujeros

Iregularidades de hilos

Hilos fiojos

Motas (bolas en los hilos o el tejido)

Cocas (hilos enredados)

Barrado

Falta de trama

Trama rota, desviada o caida

Marcas de peine

Marcas de plancha

Prenda sucia

Costuras rotas, saltadas flojas, embebidas,
encimadas,

deshilachamiento

Hilo flotante

Ondulaciones o quiebres

Manchas (cualquier tipo de mancha) y/o
exceso de apresto

Marcas, cualquier tipo (boligrafo, grafito, elc.)
Hilo tenso

Materias extrafias

Colas

Lagrimas

Trama sucia

Hito interrumpido

Diferentes tonos (las prendas deben ser de
la misma telay lote

Arrugas permanentes

Tela sucia, manchada y/o mojada

Olor desagradable o imritante

Perforaciones de agujas en el area (til de
confeccion

e Contaminacion micética

® ¢ o & & B & o e o o o e & & & & 9 ¢ o O & O » 0
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Otros defectos mencionados en la Guia de

Defectos Ropa Contractual
CEDULA COLOR TOLERANCIA
Cedula 14 e Azul marino
Cedula 17 e  Azul marino I .
e  (ris perla A —
Cedula 19 o Verde Olivo e
Cedula 28 e  Café oscuro R —-
Bl B — e
Cedula 38 o N:gnr? -

Un tono nominal y sus tolerancias, son los valores en que se permite que el tono del color de una tela varie entre lotes de la misma tela.

No se permite variaciones de tono para:
e Un mismo lote de tela

e Unmismo lote de uniformes con prendas de ia misma tela

Prendas de la misma fela en un uniforme.

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE
ESTA TELA, CON FECHA ESTE ANTERIOR A DICIEMBRE 2017
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INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL

TELA PARA FORRO POLIESTER 100 %

7 FICHA TECNICA (métodos de prueba acreditados y elaborados por el Laboratorio acreditado ante la e.m.a.)

Tela: 100% Poliéster (El Laboratorio ejecutara las prueba basandose en los métodos de pruebas
establecidos en la siguiente tabla o métodos vigentes acreditados que apliquen o método interno)

NMX-A-084-INNTEX-2015

Contenido de fibra (%): 100% Poliester Industria textil-Fibras textiles-Analisis cualitativo-
Cuantitativo para una fibra 100%-Método de
ensayo
NMX-A-3801-INNTEX-2012

Masa, g/m2: 50-70 Industria textil-Determinacion de la masa del

tejido por unidad de longitud y area
inspeccion visual con cuenta hilos

Tipo de tejido: Plano (Calada)

. . , inspeccién visual con cuenta hilos
Tipo de ligamento: Tafetan P

Estabilidad dimensional en seco, %:

* Urdimbre De-1.0a+1.0 Lavado tintoreria
R st De-1.0a+1.0

NMX-A-109-INNTEX-2012

Resistencia al rasgado (N): Industria textil - Tejidos de calada -

* Urdimbre 10.0 N minimo Determinacion de la resistencia al rasgado por

*Trama 10.0 N minimo el método del péndulo de descenso libre -
Método de prueba

Solidez del color al sudor alcalino, NMX-A-065-INNTEX-2005

9@:?{;“0 de color 3 Minimo Industria textil - Determinacion de la solidez del
* Manchado (transferencia de color) 3 Minimo ROl Sleldle RATDED i

Sroelgisz del color al sudor alcalino, Y NMX-A-085-INNTEX-2005

J Cambio de color 3 Minimo Industria textil - Determinacion de la solidez del

* Manchado (transferencia de color) el SRR [ D 6B il

—€

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE
ESTA TELA, CON FECHA ESTE ANTERIOR A DICIEMBRE 2017 %/
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INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL

TELA PARA FORRO POLIESTER 100 %

Deslizamiento a la costura en mm

NMX-A-272/2-INNTEX-2009

Industria textil - Tejido de calada -

* Urdimbre 3.5 maximo Determinacion de la resistencia al deslizamiento

* Trama 2.5 méximo del hilo de costura - Parte 2 - Método de carga
fija - Método de prueba.

8 - BIBLIOGRAFIA

e IMSS-Cuadro Basico Institucional de Productos Textiles y Calzado, Zona “A”, Ropa Contractual
e IMSS-Cuadro Basico Institucional de Productos Textiles y Calzado, Zona “B”, Ropa Contractual

e |MSS-Guia de Defectos Ropa Contractual.

9. CONCORDANCIA CON NORMAS INTERNACIONALES

Esta especificacién técnica no equivale a ninguna norma mexicana o internacional por no existir

referencia alguna al momento de su elaboracion

ESTA TELA, CON FECHA ESTE ANTERIOR A DICIEMBRE 2017

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD Diy
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INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL

GABARDINA100 % ALGODON TIPO 2

ESPECIFICACION TECNICA

INDUSTRIA TEXTIL - TELAS UTILIZADAS EN ROPA CONTRAC TU#b G ESAREI N
100 % ALGODON TIPO 2
ESPECIFICACIONES Y METODOS DE PRUEBA.

210 ROPA CONTRACTUAL
CUADRO BASICO INSTITUCIONAL DE PRODUCTOS TEXTILES Y CALZADO

DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA, CON
FECHA ESTE ANTERIOR AL 09 DE OCTUBRE DEL 2015
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INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL

GABARDINA100 % ALGODON TIPO 2

Indice

1 OBJETIVO Y CAMPO DE APLICACION 3

2- REFERENCIAS .....ceeeereererecesencrenrnsearersmssaeesansenens 3

3 DEFINICIONES 3

5 CLASIFICACION Y DESIGNACION DEL PRODUCTO 7

6 ESPECIFICACIONES.....coeeceeeereeeseesesaessesnssses st sssssessessssssssssssasssssessessssss et sesssmasmasaasassussmassassssss sarasessssssssssssassasnane 7

7. FICHA TECNICA (métodos de prueba acreditados y elaborados por el Laboratorio acreditado ante la e.m.a.)
10

8. REFERENCIA NORMATIVA..........covvereeeneerrenenns ! 10

9 - CONCORDANCIA CON NORMAS INTERNACIONALES 11

DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA, CON
FECHA ESTE ANTERIOR AL 09 DE OCTUBRE DEL 2015

Pagina 2 de 10



%ﬁ
INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL
GABARDINA100 % ALGODON TIPO 2

1 OBJETIVO Y CAMPO DE APLICACION

Este documento establece las especificaciones minimas de calidad y métodos deprueba que debe cumplir la tela, 100 %
Algodon tipo 2que secomercializa en teritorio nacional.

NOTA.- Esta especificacion técnica es aplicable también al proceso deadquisicion, inclusion, reinclusion, inspeccion de
recepcion, muestreo ysuministro del producto, incluye tnicamente los productos contenidosen el Cuadro Basico
Institucional de Productos Textiles y Calzado, Ropa Contractual

2- REFERENCIAS

Para la correcta aplicacion de la presente especificacion técnica, se deben consultarios siguientes documentos o los que
los sustituyan:

NMX-A-139-INNTEX-2014 | Industria Textil-Atmosferas normales para acondicionamiento y ensayo.

3 DEFINICIONES
Para los propositos de esta especificacion técnica, se establecen las siguientes definiciones (ver 10.2 y 10.3 Bibliografia):

3.1 Agujero
En tejido, una imperfeccion donde uno o varios hilos estén lo suficientemente dafiados para configurar una apertura.
Sinénimo: rotura.

3.2 Arruga permanente
Desarreglo permanente en la superficial en el tejido, que se caracteriza por unairreguiaridad provocada por muchas
imegularidades pequeias.

3.3 Barrado

Apariencia visual repetitiva de barras y franjas, usualmente paralelas a la frama de lostejidos de calada y de las pasadas
en el fejido de punto. Algunas veces, el término barradose utiliza como sinénimo de barras de urdimbre en tejidos de
calada y de tejidos de puntode urdimbre o malla envolvente. El barrado se puede deber a las diferencias fisicas,opticas o
de tefiido de los hilos, diferencias geométricas en la estructura del tejido o a unacombinacion de éstas.

3.4 Cocas
Hilos enredados.

3.5 Colas ”'(

DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA, CON
FECHA ESTE ANTERIOR AL 09 DE OCTUBRE DEL 2015
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INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL

GABARDINA100 % ALGODON TiPO 2

Extremos sobrantes de hilo

5%.6 Contaminacion micética
Contaminacion producida por hongos.

3.7 Espécimen

Una porcion especifica de un material o una muestra de laboratorio, sobre la cual serealiza una prueba o la cual es
seleccionada para este propésito (sinonimo: espécimende prueba).

3.8 Falta de trama
Zona del tejido donde falta el hilo de trama en todo el ancho.

3.9 Hilo flojo
Marca en el tejido producida por hilos prominentes sobre la superficie del tejido, debido aque poseen menos tension que
el resto. Un hilo tejido con tension insuficiente.

3.10 Hilo flotante

Lugar en el tejido en el cual uno o varios hilos o pasadas quedan flotantes, debido a nohaberse entrecruzado como
debian.

3.11 Hilo interrumpido
Ausencia de un tramo de hilo de urdimbre.

3.12 Hilo tenso
Marca en el tejido debido a que uno o més hilos en la urdimbre, poseen més tension queel resto.

3.13 Irregularidades de hilos
Hilos que presentan variaciones en su seccion transversal, como partes gruesas,delgadas o motas (aglomeraciones
anomales de fibras en puntos visibles).

3.14 Lagrimas
Defecto del tejido caracterizado por pequefias desviaciones elipticas de una o maspasadas de frama.

3.15 Manchas de apresto
Manchas producidas por un exceso de apresto.

3.16 Manchas de colorante
Pequeiias manchas provocadas por grumos de colorante que han caido sobre la tela.

3.17 Marcas de peine
Rayas longitudinales producidas por un espaciado irregutar de los hilos de urdimbre.

3.18 Marcas de templazo

DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA, CON
FECHA ESTE ANTERIOR AL 09 DE OCTUBRE DEL 2015
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INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL
GABARDINA100 % ALGODON TIPO 2

En tejidos de calada, pequefios agujeros o distorsiones cercanas a los orillos.

3.19 Materias extraras
Material extraio tejido dentro de Ia tela (astillas de madera efc.)

.3.20 Motas
Aglomeraciones anormales de fibras en puntos visibles, generalmente como puntos detonalidad distinta al fondo.

3.21 Ondulacion
Defecto de un tejido que le impide permanecer liso sobre una superficie plana.

3.22 Quiebre

Defecto de un tejido que se manifiesta por una linea 0 marca generalmente provocado porun pliegue en una superficie
afilada.

3.23 Rayas
Rayas en el tejido, mas claras o mas obscuras que el fondo causadas por pliegues oarrugas que provocan la absorcion
no uniforme del colorante.

3.24 Trama desviada o caida
Tejido en el cual el hilo de frama no esta en angulo recto con la urdimbre.

3.25 Trama doblada
Efecto producido por un hito de trama doble.

3.26 Trama rota
En tejidos de calada, discontinuidad en la direccion de la trama, provocado por la rotura ocorte de un hilo de trama.

3.27 Trama sucia
Zona del tejido en el cual el hilo de trama esta sucio.

3.28 Urdimbre .
En tejido plano, los hilos que van a lo largo del telar.

DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA, CON %/‘
FECHA ESTE ANTERIOR AL 09 DE OCTUBRE DEL 2015
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INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL
GABARDINA100 % ALGODON TIPO 2

4 SIMBOLOS Y ABREVIATURAS

4.1Para los propositos de esta especificacion técnica, se establecen los siguientes simbolos yabreviaturas:

°C Grado Celsius

cm Centimetro

g Gramo

g/m? Gramo sobre metro cuadrado

Ix Lux

N Newton

% Por ciento

+ mas, menos

TCX, TPX, TX, TP Cadigos, de la numeracion Pantone, de colores de las telas. TCX:
edicion en tela de algodén, TPX: edicion en papel.

DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA, CON /
FECHA ESTE ANTERIOR AL 09 DE OCTUBRE DEL 2015
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INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL

GABARDINA100 % ALGODON TIPO 2

5 CLASIFICACION Y DESIGNACION DEL PRODUCTO

5.1La tela se utiliza para la confeccion de prendas, de acuerdo a como se sefiala en lasespecificaciones técnicas de los
productos terminados. El color, codigo Pantone y sutolerancia, sera de acuerdo a dichas especificaciones.

NOMBRE DEL UNIFORME Y DE NUMERO DE LA CEDULA DEL PRENDAS EN LAS QUE SE UTILIZA LA
LA CEDULA DEL CUADRO CUADRO BASICO TELA
BASICO
FILIPINA Y PANTALON 15 GORRO Y MANDIL
FILIPINA'Y PANTALON 22
PARA CABALLERO GORRO
FILIPINA Y PANTALON PARA 23 GORRO
DAMA
FILIPINA'Y PANTALON PARA 5 GORRO Y MANDIL
DAMA
BATA TIPO PINTOR Y PANTALON 40 GORRO
PARA DAMA
6 ESPECIFICACIONES
6.1 Tabla de Especificaciones (Valorado por la Comision Mixta De Ropa De Trabajo y Uniformes)
Determinacion Especificacion Método de prueba
-La tela terminada debe presentarse:
Acabado de la tela y prenda e Pre-encogida y blanqueada
confeccionada: e Pre-encogida y tefiida METODO VISUAL
-Para la perfecta confeccion de la prenda la tela
deber ser SUAVE AL TACTO (NO RIGIDA NI .
ACORTONADA), no debe presentar los siguientes | Guia de defectos Ropa Contraciual(Uso

defectos.

La tela terminada debe presentarse:

e Pre-encogida y blanqueada

e Pre-encogiday tefiida
-Para la perfecta confeccion de la prenda la tela
deber ser SUAVE AL TACTO (NO RIGIDA NI
ACORTONADA), no debe presentar los siguientes
defectos.

exclusivo para la CNMRTU)

DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA, CON _‘g/’
FECHA ESTE ANTERIOR AL 09 DE OCTUBRE DEL 2015 "
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GABARDINA100 % ALGODON TIPO 2

Destrozos o machucones

Aguijeros

Iregularidades de hilos

Hilos flojos

Motas (bolas en los hilos o el tejido)
Cocas (hilos enredados)

Barrado

Falta de trama

Trama rota, desviada o caida
Marcas de peine

Marcas de plancha

Prenda sucia

Costuras rotas, saltadas flojas,
embebidas, encimadas,
deshilachamiento

Hilo flotante

Ondulaciones o quiebres

Manchas (cualquier tipo de mancha)
ylo exceso de apresto

Marcas, cualquier tipo (boligrafo,
grafito, etc.)

Hilo tenso

Materias extrafias

Colas

Lagrimas

Trama sucia

Hilo interrumpido

Diferentes tonos (las prendas deben
ser de lamisma telay lote
Arrugas permanentes

Tela sucia, manchada y/o mojada
Olor desagradable o irritante
Perforaciones de agujas en el area
util de confeccion

Contaminacion micotica

Otros defectos mencionados en la
Guia de Defectos Ropa Confractual.

CEDULA

COLOR PANTONE

TOLERANCIA

Color

Blanco

e e s e

DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA, CON

FECHA ESTE ANTERIOR AL 09 DE OCTUBRE DEL 2015
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INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL

GABARDINA 100 % ALGODON TIPO 2

7. FICHA TECNICA (métodos de prueba acreditados y elaborados por el Laboratorio acreditado ante la e.m.a.)

Tela: 100% Algodén Tipo2 (El Laboratorio ejecutara las prueba basandose en los métodos de pruebas
establecidos en la siguiente tabla o métodos vigentes acreditados que apliquen o método interno)

Contenido de fibra (%):

NMX-A-084-INNTEX-2015

Con procedimiento de lavado 6B y
secado F, 1 ciclo de lavado

* Algodon 100% Industria textil-Fibras textiles-Analisis cualitativo-Cuantitativo para una fibra
100%-Método de ensayo
NMX-A-3801-INNTEX-2012
Masa, g/m2: 172 +2.5% Industria textil-Determinacion de la masa del tejido por unidad de longitud y
- area
Tipo de tejido: Plano (Calada) Método Interno ( inspeccion visual con cuenta hilos)
Tipo de ligamento: Sarga Método Interno ( inspeccion visual con cuenta hilos)
" . . NMX-A-5077-INNTEX-2015
Estabilidad dimensional, %: . . S S .
* Urdimbre De -3.0 a +3.0 Isneil;sdt(r)la textil-Determinacion del cambio dimensional en el lavado y
e De-3.0a+3.0 | \\x-A-6330-INNTEX-2015
Con procedimiento de favado 2B y . . L -
e : Industria textil-Procedimientos de lavado y de secado doméstico
secado “C" , 3 ciclos de la vado .
para los ensayos de textiles
Resistencia a la formacion de frisas NMX-A-177-INNTEX-2005
(borlitas o pilling), grado: Industria textil-Determinacion de |a resistencia a la formacion de
* Primer ciclo 3 minimo frisas en tejidos de calada y de punto-Método de prueba
* Segundo ciclo 2 minimo NMX-A-6330-INNTEX-2015

Industria textil-Procedimientos de lavado y de secado domestico
para los ensayos de textiles

Nota: El informe de Laboratorio debera identificar la muestra por color, por tela, tipo de tela, cedula o cedulas que

ampara, ejemplo:

Tela: Gabardina 100% algodén TIPO 2

Color: Azul marino

[ ]
e Cedula(as)1,23,4,506

De debera entregar informe de laboratorio por color

e Lamuestra de prenda terminada que se debera entregar en la CNMRTU para su evaluacion sera por cedula, en
talla mediana (M) y el color podra ser cualquiera mencionado en la tabla de color de la Especificacion Técnica.

DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA, CON

FECHA ESTE ANTERIOR AL 09 DE OCTUBRE DEL 2015
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GABARDINA100 % ALGODON TIPO 2

8. REFERENCIA NORMATIVA

» IMSS-Cuadro Basico Institucional de Productos Textiles y Calzado, Zona “A”, Ropa Contractual
¢ IMSS-Cuadro Basico Institucional de Productos Textiles y Calzado, Zona "B”, Ropa Contractual
e [MSS-Guia de defectos Ropa Contractual.

9 - CONCORDANCIA CON NORMAS INTERNACIONALES

Esta especificacion técnica no equivale a ninguna norma mexicana o intemacional por no existir referencia alguna al
momento de su elaboracion.

&

DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA, CON
FECHA ESTE ANTERIOR AL 09 DE OCTUBRE DEL 2015

Pagina 10 de 10



i

INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL

POPELINA 70% POLIESTER - 30% ALGODON TELA PARA BLUSAS

ESPECIFICACION TECNICA

INDUSTRIA TEXTIL - TELAS UTILIZADAS EN ROPA CONTRACTUAL
TELA 70%POLIESTER - 30 % ALGODON PARA BLUSAS
ESPECIFICACIONES Y METODOS DE PRUEBA

210 ROPA CONTRACTUAL
CUADRO BASICO INSTITUCIONAL DE PRODUCTOS TEXTILES Y CALZADO

==

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE
ESTA TELA, CON FECHA ESTE ANTERIOR a diciembre 2017
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INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL

POPELINA 70% POLIESTER - 30% ALGODON TELA PARA BLUSAS

1 0OBJETIVO Y CAMPO DE APLICACION

Este documento establece las especificaciones minimas de calidad y métodos de prueba que debe cumplir la tela,70
% Poliéster — 30% Algodon para blusas que e comercializa en teritorio nacional.

NOTA. - Esta especificacion técnica es aplicable también al proceso de adquisicion, inclusion, re inclusion, inspeccion
de recepcion, muestreo y suministro del producto, incluye dnicamente los productos contenidosen el Cuadro Basico
institucional de Productos Textiles y Calzado” Ropa Contractual

2 REFERENCIAS

Para la correcta aplicacion de la presente especificacion técnica, se deben consultarlos siguientes documentos o los
que los sustituyan:

NMX-A-139-INNTEX-2014 | Industria Textil-Atmosferas normales para acondicionamiento y ensayo

3. DEFINICIONES
Para los propositos de esta especificacion técnica, se establecen las siguientes definiciones

3.1 Agujero
En tejido, una imperfeccion donde uno o varios hilos estan lo suficientemente dafiados para configurar una apertura.
Sindnimo: rotura.

3.2 Arruga permanente
Desarregio permanente en la superficial en el tejido, que se caracteriza por una iregularidad provocada por muchas
imegularidades pequefias.

3.3 Barrado

Apariencia visual repetitiva de barras y franjas, usualmente paralelas a la trama de los tejidos de calada y de las
pasadas en el tejido de punto. Algunas veces, el témino barrado se ufiliza como sinénimo de barras de urdimbre en
tejidos de calada y de tejidos de punto de urdimbre o malla envolvente. El barrado se puede deber a las diferencias
fisicas, opticas o de tefiido de los hilos, diferencias geométricas en la estructura del tejido o a una combinacion de
éstas.

3.4 Colas
Extremos sobrantes de hilo

3.5 Esfumado transversal 4{

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE
ESTA TELA, CON FECHA ESTE ANTERIOR a diciembre 2017
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INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL

POPELINA 70% POLIESTER - 30% ALGODON TELA PARA BLUSAS

Variaciones del color de los orillos hacia el centro del tejido.
3.6 Falta de trama
Zona del tejido donde falta el hilo de trama en todo el ancho.

3.7 Hilo flojo
Marca en el tejido producida por hilos prominentes sobre la superficie del tejido, debido aque poseen menos tension
que el resto. Un hilo tejido con tension insuficiente.

3.8 Hilo flotante

Lugar en el tejido en el cual uno o varios hilos o pasadas quedan flotantes, debido a nohaberse entrecruzado como
debian.

3.9 Hilo interrumpido
Ausencia de un tramo de hilo de urdimbre.

3.10 Hilo tenso
Marca en el tejido debido a que uno o mas hilos en la urdimbre, poseen mas tension queel resto.

3.1 Iregularidades de hilos
Hilos que presentan variaciones en su seccion transversal, como partes gruesas,delgadas o motas (aglomeraciones
anomnales de fibras en puntos visibles).

3.12 Manchas de apresto
Manchas producidas por un exceso de apresto.

3.13 Manchas de colorante
Pequeiias manchas provocadas por grumos de colorante que han caido sobre la tela.

3.14 Marcas de peine :
Rayas longitudinales producidas por un espaciado irregular de los hilos de urdimbre.

3.15 Marcas de templazo
En tejidos de calada, pequefios agujeros o distorsiones cercanas a fos orillos.

3.16 Materias extrafias )
Material extrafio tejido dentro de la tela (astillas de madera etc.)

3.17 Ondulacion
Defecto de un tejido que le impide permanecer liso sobre una superficie plana.

3.18 Quiebre
Defecto de un tejido que se manifiesta por una linea 0 marca generalmente provocado porun pliegue en una superficie
afilada.

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE
ESTA TELA, CON FECHA ESTE ANTERIOR a diciembre 2017
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POPELINA 70% POLIESTER - 30% ALGODON TELA PARA BLUSAS

3.19 Rayas
Rayas en el tejido, més claras o mas obscuras que el fondo causadas por pliegues oarrugas que provocan la
absorcion no uniforme del colorante.

3.24 Texturizado
Termino general que se aplica a cualquier hilado de filamento continuocuyas fibras erectas y suaves han sido
desplazadas de una posicion compactay paralela debido ala introduccion de alguna formada de rizado u ondulacion.

3.25 Trama desviada o caida
Tejido en el cual el hilo de trama no esta en el &ngulo recto con la urdimbre.

3.26 Trama doblada
Efecto producido por un hilo de frama doble.

3.27 Trama rota :
En tejidos de calada, discontinuidad en ia direccion de la frama, provocado por la rotura ocorte de un hilo de trama.

3.28 Trama sucia
Zona del tejido en el cual el hilo de trama esta sucio.

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE
ESTA TELA, CON FECHA ESTE ANTERIOR a diciembre 2017
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4 SIMBOLOS Y ABREVIATURAS

4.1Para los propésitos de esta especificacion técnica, se establecen los siguientes simbolos y abreviaturas:

°C Grado Celsius

cm Centimetro
Gramo

g/m2 Gramo sobre metro cuadrado

kg/lcm Kilogramo sobre centimetro

Ix Lux

N Newton

% Por cienfo

+ mas, menos

TCX, TPX, TP, TX | Cddigos, de la numeracion Pantone, de colores de las telas. TCX: edicion en
tela de algodon, TPX: edicién en papel.

5 CLASIFICACION Y DESIGNACION DEL PRODUCTO

5.1La tela se utiliza para la confeccion de prendas, de acuerdo a como se sefiala en lasespecificaciones técnicas de
los productos terminados. El color, cadigo Pantone y su tolerancia, sera de acuerdo a dichas especificacionesy a la
presente Especificacion.

NOMBRE DEL UNIFORME Y DE LA | NUMERO DE LA CEDULA DEL PRENDAS EN LAS QUE SE
CEDULA DEL CUADRQ BASICO CUADRO BASICO UTILIZA LA TELA

BLUSA PARA DAMA 18 BLUSAS

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE
ESTA TELA, CON FECHA ESTE ANTERIOR a diciembre 2017
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6 ESPECIFICACIONES

6.1 Tabla de Especificaciones (Valorado por la Comision Mixta De Ropa De Trabajo y Uniformes)

Determinacion Especificacion Método de prueba
Acabado de la tela y prenda
confeccionada: -La tela terminada debe presentarse: INSPECCION VISUAL
e Pre-encogida y blanqueada
o Pre-encogidaytefiida Guia de defocios Ropa Contractual

-Para la perfecta confeccion de la prenda la tela
deber ser SUAVE AL TACTO (NO RIGIDA NI
ACORTONADA), no debe presentar los siguientes
defectos.

e Destrozos 0 machucones

e  Agujeros

o Imegularidades de hilos

s Hilos flojos

»  Motas {polas en los hilos o el tejido)
e  Cocas (hilos enredados)

e Barado

e Faltade trama

e Trama rota, desviada o caida
e  Marcas de peine

e  Marcas de plancha

e  Prendasucia

e  Costuras rotas, saltadas flojas, embebidas,
encimadas,

{Uso exclusivo para la CNMRTU)

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE
ESTA TELA, CON FECHA ESTE ANTERIOR a diciembre 2017
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deshilachamiento
Hilo fiotante
Ondulaciones o quiebres

Manchas (cualquier tipo de mancha) yio
exceso de apresto

Marcas, cualquier fipo (boligrafo, grafito, eic.)
Hilo tenso

Materias extrafias

Colas

Lagrimas

Trama sucia

Hilo interrumpido

Diferentes tonos (las prendas deben ser de
lamismatelay lote

Arugas permanentes
Tela sucia, manchada y/o mojada
Olor desagradable o imitante

Perforaciones de agujas en el area util de
confeccion

Contaminacion micética

Otros defectos mencionados en la Guia de

Defectos Ropa Contractual.
CEDULA COLOR PANTONE TOLERANCIA INSPECCION
VISUAL
Blanco %
Cedula 18 pacao

Un tono nominal y sus tolerancias, son los valores en que se permite que el tono del color de una tela varie entre lotes de la misma tela.

No se permite variaciones de tono para:
o Un mismo lote de tela

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE / =
ESTA TELA, CON FECHA ESTE ANTERIOR a diciembre 2017 "/
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e  Unmismo lote de uniformes con prendas de la misma tela
e  Prendas de la misma tela en un uniforme.

7. FICHA TECNICA (métodos de prueba acreditados y elaborados por el Laboratorio acreditado ante la e.m.a.)

Tela: Popelina 70% poliéster - 30% algodon (El Laboratorio ejecutara las prueba basandose en los métodos de
pruebas establecidos en la siguiente tabla o métodos vigentes acreditados que apliquen o método interno)

Contenido de fibra (%): quimico cuantitativo-Parte 1: Principios generales de

* Poliéster ensayo

* Algodan 66% - 74% NMX-A-1833/11-INNTEX-2014 Industria textil-Analisis
26% - 34% quimico cuantitativo-Parte 11: Mezclas de fibras de

celulosa y poliéster (método usando &cido sulfurico).

NMX-A-3801-INNTEX-2012
Masa, g/m2; 120-135 Industria textil-Determinacion de la masa del tejido por
unidad de longitud y area

inspeccion visual con cuenta hilos

color Blanco, azul claro, rosa claro

) -~ inspeccion visual con cuenta hilos
Tipo de tejido: Plano (Calada) P

. . . . inspeccion visual con cuenta hilos
Tipo de ligamento: Tafetan o Taletén P

Estabilidad dimensional, %: NMX-A-5077-INNTEX-2015

* Urdimbre . Industria textil-Determinacion del cambio dimensional
R De-30a+30 en el lavado y secado
De-3.0a+3.0 NMX-A-6330-INNTEX-2015

Con procedimiento de lavado 2B y

secado “C" , 3 ciclos de la vado Industria textil-Procedimientos de lavado y de secado

doméstico para los ensayos de textiles

8- BIBLIOGRAFIA
e IMSS-Cuadro Basico Institucional de Productos Textiles y Calzado, Zona “A”, Ropa Contractual
e IMSS-Cuadro Basico Institucional de Productos Textiles y Calzado, Zona "B”, Ropa Contractual
e |MSS-Guia de defectos —Ropa Contractual

9- CONCORDANCIA CON NORMAS INTERNACIONALES %’

Esta especificacion técnica no equivale a ninguna norma mexicana o internacional por no existir referencia alguna al
momento de su elaboracion

0

ESTE DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE
ESTA TELA, CON FECHA ESTE ANTERIOR a diciembre 2017
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1-OBJETIVO Y CAMPO DE APLICACION

Esta documento establece las especificaciones minimas de calidad y métodos de prueba que debe cumplir la tela
pafio de lana 80% lana, 20% fibra sintética, que se comercializa en territorio nacional.

NOTA.- -Esta -especificacion técnica es aplicable también al proceso de adquisicion, inclusion,
inspeccion ‘de recepcion, muestreo. y suministro del producto, incluye Gnicamente los productos
contenidos en el Cuadro Basico Institucional de Productos. Texiles. y Calzado Zona “A” y Zona “B” Ropa
Coniractual.

2-REFERENCIAS

Para la correcta aplicacion de la presente especificacion técnica, se deben consultar los siguientes documentos o los
que los sustituyan:

NMX-A-139-INNTEX-2014 | Industria Textil-Atmosferas normales para acondicionamiento y ensayo.

3-DEFINICIONES

Para los- propositos: de esta especificacion técnica, se establecen las siguientes definiciones
3.1-Agujero

En fejido, una imperfeccibn donde uno o varios hilos ‘estan lo suficientemente dafiados para configurar una apertura.
Sindnimo:. rofura.

3.2-Arruga permanente

Desarmreglo pemmanente en la superficial en el tejido, que se .caracteriza por una imegularidad provocada por
muchas iregularidades pequefias. N

3.3-Barrado

Apariencia visual repefitiva de bairas y franjas, usualmente paralelas a la frama de los tejidos de calada y de las pasadas en
el tejido de punto. Algunas veces, el témino barado se utiliza como sinénimo de barras de urdimbre en tejidos de calada y de
tejidos de punto de urdimbre o malla envolvente. El bamado. se puede.deber a.las diferencias fisicas, dpticas o de
tefiido de los:hilos, diferencias geométricas-en-la estructura del tejido o a-una combinacion de éstas. ’{

3.4-Cocas
Hilos enredados.

DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA, CON FECHA 9
ESTE ANTERIOR A DICIEMBRE 2015
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3.5-Colas
Extremos sobrantes-de hilo.

3.6-Contaminacion micotica
Contaminacion. producida. por hongos.

3.7-Destrozo o machucon
En tejidos de calada, un desameglo debido al entrampamiento del frasporte de la trama en la calada.

38 Esfumado transversal
Variaciones del color de los orillos hacia el centro del tejido.

3.9-Espécimen
Una porcion especifica de un. material. 0.una muestra de laboratorio, sobre la cual se realiza una prueba o la cual es
seleccionada para este proposito (sinénimo: espécimen de prueba).

3.10-Faita de trama
Zona del tejido donde falta el hilo de trama en todo el ancho.

3.11-Hilo fiojo-
Marca en el tejido producida por hilos prominentes sobre la superficie de! tejido, debido a que poseen menos tension que el
resto. Un hilo tejido con tension insuficiente.

3.12-Hilo flotante
Lugar en el tejido en .l cual uno o varios hilos o pasadas quedan flotantes, debido a.no haberse enirecruzado como
debian.

3.13-Hilo interrumpido
Ausencia de un framo de hilo de urdimbre.

3.14-Hilo tenso
Marca en el tejido debido a que uno o mas hilos en la urdimbre, poseen mas tension que el resto.

3.15-Iregularidades de hilos
Hilos que presentan variaciones en su seccion transversal, como partes gruesas, delgadas o motas (aglomeraciones
anormales de fibras en puntos visibles).

3.16-Lagrimas _
Defecto del tejido caracterizado por ‘pequefias desviaciones elipticas de una- o més pasadas de trama.

3.17-Manchas de apresto
Manchas producidas por un exceso de apresto.

3.18-Manchas de colorante .
Pequefias manchas provocadas por grumos de colorante que han caido sobre la tela. %

3.19-Marcas de peine

DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA, CON FECHA
ESTE ANTERIOR A DICIEMBRE 2015 agfde
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Rayas longitudinales producidas por un espaciado imegular de los hilos de urdimbre.

3.20-Marcas de templazo
En tejidos de calada, pequefios agujeros o distorsiones cercanas a los orillos.

3.21-Materias extranas
Material extrafio tejido dentro de la tela (astillas de madera efc.).

3.22-Mercerizado
Tratar los hilos con una solucion de sosa caustica para que resulten.mas brillantes.

3.23-Motas
Aglomeraciones anomales de fibras en puntos visibles, generaimente como puntos de tonalidad distinta al fondo.

3.24-Ondulacion
Defecto de un fejido que le impide permanecer liso sobre una superficie plana.

3.26-Quiebre
Defecto de un tejido que se manifiesta por una linea o marca generalmente provocado por un pliegue en una superﬁcle afilada.

3.2]-Rayas
Rayas en el tejido, mas claras o mas obscuras que el fondo causadas por pliegues o arrugas que provocan la absorcion
no uniforme del colorante.

3.28-Trama desviada o caida
Tejido en el cual el hilo de frama no esta en angulo recto con la urdimbre.

3.29-Trama doblada
Efecto producido por un hilo de frama dobie.

3.30-Trama rota
En tejidos de calada, discontinuidad en la direccion de la trama, provocado por la rotura o corte de un hilo de trama.

3.31-Trama sucia v
Zona det tejido en el cual el hilo de trama esta sucio.

3.32-Urdimbre
En tejido plano, los hilos que van a lo largo del telar.

<,<Z'
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4. SIMBOLOS Y ABREVIATURAS

Para los propadsitos de esta especificacion técnica, se establecen los siguientes simbolos y abreviaturas:

°C Grado Celsius
cm Centimetro
g Gramos
| g/m? Gramo sobre metro cuadrado
N Newton
Ix Lux
% Por ciento
+ [mi4s, menos
TPX, TCX, TP, TX Cadigos, de la numeracion Pantone, de colores de las telas. TCX:
edicién en tela de algodén, TPX: edicidn en papel.

5. CLASIFICACION Y DESIGNACION DEL PRODUCTO

La tela se ufiliza en la confeccion de prendas, de acuerdo a como se sefiala en las cédulas del Cuadro Basico
Institucional.

NOMBRE DE LA CEDULA DEL |NUMERO DE CEDULA DEL | PRENDAS EN LA QUE SE UTILIZA LA TELA
CUADRO BASICO CUADRO BASICO
CHAMARRA PARA CABALLERO 19 CHAMARRA
MAKINOFF PARA CABALLERO 28 MAKINOFF
N
6. ESPECIFICACIONES (Valorado por la Comision Mixta De Ropa-De Trabajo y Uniformes)
Determinacion Especificacion Método de prueba \
Acabado de la tela y - Latelaterminada debe presentarse: METODO VISUAL
prenda confeccionada e Pre-encogida y blanqueada

e Pre-encogida y tefiida Guia de defecios Ropa Contractual

(Uso exclusivo para la CNMRTU)
-Para la perfecta confeccion de la prenda .debe ser-SUAVE AL

TACTO (NO RIGIDA, NI ACORTONADA) no debe presentar los

siguientes defectos. ) _f

e Destrozos o machucones
e Agujeros

DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA, CON FECHA
ESTE ANTERIOR A DICIEMBRE 2015
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Imegularidades de hilos
Hilos flojos
-Motas (bolas en los hilos o el tejido)
Cocas (hilos enredados)
Barrado
Falta de trama
Trama rota, desviada o caida
Marcas de peine
Marcas de plancha
Prenda sucia

Costuras rotas, saltadas flojas, embebidas, encimadas,

deshilachamiento

Hilo flotante

Ondulaciones o quiebres

Manchas (cualquier tipo de mancha) y/o exceso de
apresto

Marcas, cualquier tipo (boligrafo, grafito, etc.)

Hilo tenso

Materias extrafias

Colas

Lagrimas

Trama sucia

Hilo interrumpido

.Diferentes tonos (las prendas deben ser de la misma
telay lote
‘Arrugas permanentes

Tela sucia, manchada y/o mojada

Olor desagradable o imitante

Perforaciones de agujas en el area (til de confeccion
Contaminacion micotica

Otros defectos mencionados en la Guia de Defectos
Ropa Contractual.

CEDULA

COLOR PANTONE

TOLERANCIA

Cedula 28 °

CAFE OSCURO

»

Cedula 19

VERDE OLIVO

Un tono nominal y sus tolerancias, son los valores en que se permite que el tono del color de una tela vasie entre lotes de la misma tela.

No se permite variaciones de tono para:

s Un mismo lote de tela

e Un mismo lote de uniformes con prendas de ia misma tela
e Prendas de la misma tela en un uniforme.

e d

-5
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7. FICHA TECNICA (métodos de prueba acreditados y elaborados por el Laboratorio acreditado ante la e.m.a.)

7-1 Tela: - 80% Lana 20% Fibra sintética (El Laboratorio ejecutara las prueba basandose en los métodos de pruebas
establecidos en la siguiente tabla o métodos vigentes acreditados que apliquen)

NMX-A-1833/1-INNTEX-2014

80% a 90% Industria textil-Analisis quimico cuantitativo-Parte 1:
Contenido de fibra (%): 10% a 20 % Principios generales de ensayo
*Lana NMX-A-1833/4-INNTEX-2014
* Fibra sintética industria textil-Analisis quimico cuantitativo-Parte 4:
Mezclas de fibras protéicas y otras fibras (método con
hipoclorito).
NMX-A-3801-INNTEX-2012
Masa, g/m2: 300 minima Industria textil-Determinacion de la masa del tejido por
unidad de longitud y érea
Tipo de tejido: Plano (Calada) Método interno ( Inspeccion visual con cuenta hilos)
Tipo de ligamento: Tafetan o Sarga Método interno ( Inspeccién visual con cuenta hilos)

NMX-A-177-INNTEX-2005

Industria textil-Determinacion de la resistencia a la
formacién de frisas en tejidos de calada y de punto-

4 minimo Método de prueba

3 minimo *NMX-A-125-INNTEX-2005

Industria textit — Determinacion de la solidez del color de

los materiales textiles sometidos al lavado en seco.

Resistencia a la formacion de frisas
(borlitas o pilling), grado:

* Primer ciclo

* Segundo ciclo

(*Procedimiento de lavado en seco)

Solidez del color al sudor acido, NMX-A-065-INNTEX-2005

9rélgrc:1:bio de color 3.0 minimo Industria textil - Determinacion de la solidez del color al
* Manchado (transferencia de color) 3,0 minimo ST LD e TATEE
Sg:;isz del color al sudor alcalino, NMX-A-065-INNTEX-2005
9Cam.bio de color o )il Industria textil - Determinacion de la solidez del color al
* Manchado (transferencia de color) 3,0 minimo sudor - Metodo de prueba.

Solidez de color al lavado en seco NMX-A-125-INNTEX-2005

9?2%“0 de color 3 4 minimo Industria textil — Determinacién de la solidez del color de
* Manchado (transferencia de color 3'4 minimo los materiales textiles sometidos al lavado en seco.

Nota: El informe de Laboratorio debera identificar la muestra por color, por tela, tipo de tela, cedula o cedulas que
ampara, ejemplo:

e Tela: 80% poliéster - 20% Fibra sintética
e Color: Café

e Cedula(as):1,234,56 4

e De debera entregar informe de laboratorio por color
DOCUMENTO SUSTITUYE A CUALQUIER OTRO DOCUMENTO NORMATIVO DE CALIDAD DE ESTA TELA, CON FECHA
ESTE ANTERIOR A DICIEMBRE 2015
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e lamuestra de prenda terminada que se deber4 entregar en la CNMRTU para su evaluacion sera por cedula, en talla
mediana (M) y el color podra ser cualquiera mencionado en la tabla de color de la Especificacion Técnica.

8 - REFERENCIA NORMATIVA

e |MSS-Cuadro Basico Institucional de Productos Textiles y Calzado, Zona "A”, Ropa Confractual
e IMSS-Cuadro Basico Institucional de Productos Textiles y Calzado, Zona "B", Ropa Contractual
e |MSS-Guia de Defectos Ropa Contractual.

9 - CONCORDANCIA CON NORMAS INTERNACIONALES
Esta especificacion técnica no equivale a ninguna norma mexicana o intemacional por no existir referencia alguna al momento
de su elaboracion.

&/é
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Paginaide 9



o

INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL

LOGOSIMBOLO

Indice

1 OBJETIVO Y CAMPO DE APLICACION..........ccreeeenenn..

2 REFERENCIAS ................

3 DEFINICIONES ..

.............................

4 SIMBOLOS Y ABREVIATURAS
5 CLASIFICACION Y DESIGNACION DEL PRODUCTO ..
6 ESPECIFICACIONES..............

7. FICHA TECNICA ..

S A W W W

........................

{Logosimbolo bordado y estampado métodos de prueba acreditados y elaborados por el Laboratorio acreditado ante la

8

e.m.a.)......

8. REFERENCIA NORMATIVA

8

9 - CONCORDANCIA CON NORMAS INTERNACIONALES ..........ooeeeeeeeereneeenett e s e

g

<

CONSULTAR LA ESPECIFICACION TECNICA IMSS DE LA TELA

Pagina2de 9



U

INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL

LOGOSIMBOLO

1 OBJETIVO Y CAMPO DE APLICACION

Este documento establece las especificaciones minimas de calidad y métodos de prueba que debe cumplir el Logosimbolo bordado o
estampado en las diversas Cédulas de Ropa Contractual.

NOTA.- Esta especificacion técnica es aplicable también al proceso de adquisicion, inclusion, inspeccion de recepcion, muestreo y
suministro del producto, incluye tnicamente los productos contenidos en el Cuadro Basico Institucional de Productos Textiles y
Calzado, Ropa Contractual

2 REFERENCIAS

Para la correcta aplicacion de la presente especificacion técnica, se deben consultar los siguientes documentos o los que los
sustituyan:

NMX-A-139-INNTEX-2014 | Industria textil - Atmésferas normales para acondicionamiento y ensayo.

3 DEFINICIONES
Para los propositos de esta especificacion técnica, se establecen las siguientes definiciones.

3.1 Agujero

En tejido, una imperfeccion donde uno o varios hilos estan lo suficientemente dafiados para configurar una apertura. Sinénimo: rotura.
3.2 Cocas

Hilos enredados.

3.3 Colas

Extremos sobrantes de hilo

3.4 Contaminacion micética

Contaminacion producida por hongos.

3.5 Espécimen

Una porcion especifica de un material o una muestra de laboratorio, sobre la cual se realiza una prueba o la cual es seleccionada para
este proposito (sinonimo: espécimen de prueba).

3.6 Irregularidades de hilos

Hilos que presentan variaciones en su seccion transversal, como partes gruesas, delgadas o motas (aglomeraciones anormales de
fibras en puntos visibles).

3.7 Manchas de colorante

Pequefias manchas provocadas por grumos de colorante que han caido sobre la tela.

3.8 Materias extrafas

Material extrafo tejido dentro de la tela (astillas de madera etc.)

3.9 Ondulacion {r
Defecto de un tejido que le impide permanecer liso sobre una superficie plana.

CONSULTAR LA ESPECIFICACION TECNICA IMSS DE LA TELA
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Rayas en el tejido, mas claras o mas obscuras que el fondo causado por pliegues oarrugas que provocan la absorcion no uniforme del

LOGOSIMBOLO
3.9 Ondulacién
Defecto de un tejido que le impide permanecer liso sobre una superficie plana.
3.10 Rayas
colorante.
4 SIMBOLOS Y ABREVIATURAS

4.1Para los propositos de esta especificacion técnica, se establecen los siguientes simbolos yabreviaturas:

°C Grado Celsius

cm Centimetro

g Gramo

g/m? Gramo sobre metro cuadrado

Ix Lux

N Newton

% Por ciento

+ mas, menos -

TPX, TCX, TP, TX Cadigos, de la numeracién Pantone, de colores de las telas.
TCX: edicion en tela de algodon, TPX: edicion en papel.

5 CLASIFICACION Y DESIGNACION DEL PRODUCTO

5.1Logosimbolo bordado:se utiliza en diversas prendas, de acuerdo a como se sefiala en las especificaciones técnicas de

los productos terminados.

El color, codigo Pantone y su tolerancia, sera de acuerdo a dichas especificaciones. Las cédulas que utlllzan logosimbolo bordado

son las siguientes:

NOMBRE DE LA CEDULA DEL CUADROBASICO,, . * « . . °|NUMERODELA | PRENDASENLAS °
B T e fa . e |CEOULRDEL "'l QUESE UTILIZALA

. : ) i CUADROBASICO - | TELA °* ~ ..

Bata, tres cuartos de largo y manga corta, masculino 1 Bata

Bata, tres cuartos de largo y manga corta, femenino 2 Bata

Bata, fres cuartos de largo y manga larga, masculino 3 Bata

Bata, fres cuartos de largo y manga larga, femenino 4 Bata

Filipina y pantalén para Dama 5 Filipina

Filipina con cueilo de puntas redondeadas, manga corta y pantalon, 6 Filipina

femenino

Bata larga de manga larga, masculino 7 Bata

Bata larga de manga larga, femenino 8 Bata

CONSULTAR LA ESPECIFICACION TECNICA IMSS DE LA TELA
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LOGOSIMBOLO
Suéter largo de manga larga, femenino 9 Suéter
Suéter largo de manga larga, masculino 10 Suéter
Overol de manga corta masculino 1 ' Overol
Filipina con cuello sport, de manga corta y pantalon, femenino 12 Filipina
Saco de manga corta y pantalon, masculino 13 Saco
Traje sastre para Caballero 14 Saco
Saco de manga corta, pantalén, gorro y mandil masculino 15 Saco
Traje sastre para Dama 17 Saco
Chamarra para caballero 19 chamarra
Camisa para caballero 20 Camisa
Camisa de manga corta y pantalon masculino 21 Camisa
Filipina y pantalon para Caballero 22 Filipina
Filipina y pantalon para Dama 23 Filipina
Makinoff, para Caballero 28 Makinoff
Saco para Dama M Saco
Filipina para Dama 35 Filipina
Traje de bafio para caballero 36 Traje de baiio
Saco para Caballero 37 Saco
Chamarra Unisex 38 Chamarra
Bata tipo pintor y pantalén para Dama 40 Bata
Filipina manga corta, masculino 43 Filipina
Filipina manga corta, femenino 44 Filipina
Filipina con escote redondo, manga corta y pantalon, femenino 45 Filipina
Playera tipo polo 50 Playera
Filipina parra caballero 53 Filipina
Pantalon para caballero 54 Pantalén
Filipina parra caballero 56 Filipina
Pantalon para caballero 57 Pantalon
Pantal6n para Dama 58 Pantalon
Filipina para dama 59 Filipina
Filipina parra caballero 60 Filipina
Filipina y pantalon para Dama 61 Filipina
Fiipina y Pantalén para Caballero 62 Filipina

5.2Logosimbolo estampado: se utiliza en diversas prendas, de acuerdo a como se sefiala en las especificaciones técnicas de
los productos terminados. El color, cédigo Pantone y su tolerancia, sera de acuerdo a dichas especificaciones. Las cédulas que
utilizan logosimbolo estampado son las siguientes:

= A en .| NUMERO DE LA CEDULA | PRENDAS EN LAS QUE SE
NOMBRE DE LA CEDULA DEL CUADRO BASICO 'DEL CUADRD BASICO . | UTILIZA LA TELA
Chamarra y pantalon deportivos, unisex 27 Chamana
Camiseta deportiva N Camiseta

-

CONSULTAR LA ESPECIFICACION TECNICA IMSS DE LA TELA

Pagina5de 9



oL

INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL

~ LOGOSIMBOLO

6 ESPECIFICACIONES

6.1 Tabla de especificacioneslogosimbolo bordado

Determinacion Especificacion Método de prueba
Caracteristicas » Logosimbolo del IMSS centrado y bordado Inspeccion Visual
directamente en la prenda
Con dimensiones simétricas
No fruncido

« Con un espacio proporcional entre las letras de
lasiglasy entre las siglasy el Logosimbolo.

e Las siglas deberan presentarse alineadas entre
si y respecto al Logosimbolo.

o El Logosimbolo en todas las dimensiones y
caracteristicas debera ser siméfrico y debera
presentar buena apariencia.

Dimensiones o Simbolo del IMSS: De 4,0 cm +- 0,5 cm de Medir con cinta métrica calibrada.
altura por 4,0 cm +- 0,5 cm de ancho.

e Siglas del IMSS: De 1,3 cm +- 0,3 cm de altura
(ancho en proporcion)

»  Simbolo del IMSS: De 2,0 cm +-0,2 cm de
altura por 2,0 cm +/- 0,2 cm de ancho.

» Siglas del IMSS: De 0,7 cm +- 0,2 cm de altura
(ancho en proporcion)exclusivo par Cedula 36
Traje de bafio para caballero

Color e BLANCO Inspeccion Visual

e VERDE 561 C 6561 U o su EQUIVALENTE

19-5420 TPXTP o TC
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6.2 Tabla de especificaciones logosimbolo Estampado

Determinacion

Especificacion

Método de prueba

Estampado

Indeleble, nitido y uniforme.
Elaborado con materiales hipo
alergénicos.

No utilizar materiales a base de cloruro de
polivinilo (PVC)

inspeccion Visual

Caracteristicas

Logosimbolo del IMSS centrado y
bordado directamente en la prenda,
Con dimensiones simétricas

Con un espacio proporcional entre las
letras de la siglas y entre las siglas y
el Logosimbolo.

Las siglas deberan presentarse
alineadas entre si y respecto al
Logosimbolo.

E! Logosimbolo en todas las
dimensiones y caracteristicas debera
ser simétrico y deberd presentar
buena apariencia.

Inspeccion Visual

Dimensiones

Simbolo del IMSS: De 4,0 cm +/- 0,5
cm de altura por 4,0 cm +/- 0,5 cm de
ancho.

Siglas del IMSS: De 1,3 ¢cm +-0,3
cm de altura (ancho en proporcion)

Letras de leyenda “SALVAVIDAS”
De4,0 cm +- 0,5 cm de altura y
ancho proporcional.Exclusivo para
cedula 27 CHAMARRA Y
PANTALON DEPORTIVO UNISEX

Siglas del IMSS: De 1,5cma 2,0 cm
de altura (ancho en proporcion)
Exclusivo para cedula 27
CHAMARRA Y PANTALON
DEPORTIVO UNISEX

Medir con cinta métrica
calibrada.

Color

BLANCO
VERDE 561 C 6 561 U

Inspeccitn Visual
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7. FICHA TECNICA

(Logosimbolo bordado y estampado métodos de prueba acreditados y elaborados por el Laboratorio acreditado ante la

e.m.a.)

HILO: 100% poliéster Tela: 50%poliéster - 50% Algodoén Tipo 1 (El Laboratorio ejecutara las prueba basandose en los
métodos de pruebas establecidos en la siguiente tabla 0 métodos vigentes acreditados que apliquen)

Contenido de fibra (%): Hilo

Poliéster 100%

Poliéster 100%

NMX-A-084-INNTEX-2015

Industria textil-Fibras textiles-Analisis
cualitativo-Cuantitativo para una fibra 100%-
Métedo de ensayo

0

Método Interno

Solidez del color a la luz Artificial

(aplica solo para cedula 38)

19-5420TPX

Método 5 Exposicion 20 horas N/A 3 minimo NMX-A-105-B02-INNTEX-2010
Industria textil-Solidez del color-Solidez del
color a la luz-Parte B02-Solidez del color a la
luz artificial prueba de la lampara de
decoloracién de arco de xenon-Método de
prueba

Solidez de color al frote, grado: NMX-A-073-INNTEX-2005

Urdimbre Seco 3 minimo Industria textil-Solidez del color-

Trama N/A Himedo 2 Minimo Determinacion de la solidez del color al frote-
Método de prueba

Solidez de color al lavado NMX-A-105-C06-INNTEX-2015

doméstico e industrial, con Industria textil-Método de ensayo de solidez

procedimiento de lavado C1M, del color-Parte CO6-Solidez del color al

grado: * Cambio de color N/A 3 minimo lavado doméstico y comercial

Color Blanco Verde 561 C, 561U | Inspeccion Visual

Color * Blanco Verde 561 C, 561U, | Inspeccion Visual

8. REFERENCIA NORMATIVA

f/"
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¢ IMSS-Cuadro Basico Institucional de Productos Textiles y Calzado, Zona “A”, Ropa Contractual
*  IMSS-Cuadro Bésico Institucional de Productos Textiles y Calzado, Zona “B", Ropa Contractual
e IMSS-Guia de Defectos Ropa Contractual.

9 - CONCORDANCIA CON NORMAS INTERNACIONALES

Esta especificacion técnica no equivale a ninguna norma mexicana o intemacional por no existir referencia alguna al momento de su
elaboracion.

o
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